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PRIEMYSELNE HADICE

Voda a kvapaliny

AQUATEC 13 TCF S
Zahradna hadica pre kvapaliny a stlaceny vzduch @ @ ﬂ m |H

‘mm‘kg/m‘ bar ‘mm‘ m
5,0 10 0,07 13 44 50
6,3 1 0,07 13 50 50
8,0 13 0,10 13 65 50
) 10,0 15 0,12 13 80 50
SN 12,5 17 0,13 13 15 50
¢ 12,5 18 0,17 13 110 50
16,0 22 0,22 13 145 50
19,0 26 0,30 13 174 50
< < . 25,0 33 0,44 13 260 50
Prezvadvzkovet teplota: 32,0 40 0,62 12 350 50
-15°Caz + 60°C 32,0 2 0,62 12 350 50
Bezpecnost:
31
Norma:
(EU) N° 10/2011
Vystuha:
Polyesterovy oplet
Material:
PVC, polyesterovy oplet, transparentny
Vlastnosti:
Kvalitna flexibilnd hadica pre priemysel i domdacnost s vybornymi vlastnostami hlavne v ohybe a v tlakovych
parametroch.
PouZzitie:

Vd'aka hustému a pravidelne rozloZzenému prepletu ponuka i tlakové pouZitie so zareznymi tffimi v plastikarskom,
automobilovom alebo strojarenskom priemysle. Hadicu tieZz mozno pouZit na zavlaZovanie, v zdhradkdarstve, na
dopravu vody v priemysle a v polhohospodarstve.

Poznamka: Na zéklade poZiadaviek je moZné i farebné prevedenie v Cervenej alebo v modrej farbe.

AQUATEC PVC10
Zahradna hadica pre kvapaliny a vzduch, RW 501 @ @ IJ:I m |[]

mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ mm ‘ m
6 1 0,08 6/10* 50
8 13 0,11 6/10* 50

10 14,5 0,12 6/10* 50
12,5 17 0,15 6/10* 50
16 22 0,24 6/10* 35
19 26 0,33 6/10* 50
25 32 0,42 6/6* 30
32 40 0,61 6/6* 25

Prevadzkova teplota:

-5°C aZ + 40°C

Bezpelnost:

31

Vystuha:

Textilny oplet

Vnutorna dusa:

Makcené PVC - zelené

Vonkajsi plast:

Makcené PVC - zelené transparentné, odolné ozénu
PouZitie:

Zahradna hadica pre zavlaZovanie, zahradnictvo, dopravu vody v priemysle a polnohospodarstve. Hadcu je mozné
pouZit na stlafeny vzduch pre pneumatické naradie.
Poznamka: *Prevadzkovy tlak - vzduch / voda.



TOMIR 19

KOMPONENTY PRE STROJE

Voda a kvapaliny

AQUATEC PRIMABEL o @ o A |ﬂ

Zahradna viacvrstvova hadica pre vodu a L

kvapaliny mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ mm ‘ m
12,5 17,0 0,15 8 140 50
15,0 19,1 0,22 8 160 50
19,0 25,0 0,33 6 200 50

F—— _ N 250 31,0 0,40 6 255 50

PR '

i oEL Soft & Flex Technology

Prevadzkova teplota:

15°C a7 + 60°C o

Bezpe&nost: Iny variant:

251 AQUATEC TRICOFLEX

Vystuha:

Textilny oplet

Vnitorna dusa/ vonkajsi plast:
PVC Cierne - 2 vrstvy, PVC Zlté
PouZitie:

Profesiondlne flexibilnd, lahka a mékka hadica pre priemysel i domdacnost pre narocné pouZitie s vytlakom vody a
kvapalin.

Poznamka:

Kvalitné materidly zaru€ujd vysokl odolnost voci starnutiu s vybornym zachovanim ohybnosti.

Balenie v 50m prevedeni skladom, 25m a 100m na zdklade poZiadavky.

Zaruka Zivotnosti 15 rokov! ZIty nepriehtadny plast zabrafiuje tvorbe rias.

Soft & Flex Technology ‘

Splostitelna tlakova hadica pre kvapaliny @ @ |J:| ! m H:]
‘ mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ mm m

25 290 0,24 10 100

30 340 0,28 10 100

32 360 0,30 10 100

35 390 0,30 10 100

38 420 0,33 10 100

40 440 035 10 100

45 490 0,40 10 100

50 540 0,48 8 100

55 59,0 0,52 8 100

63 67,0 0,55 7 100

70 740 0,62 7 100

75 80,0 075 7 100

80 850 0,80 7 100

90 950 0,90 7 100

Prevadzkova teplota: 100 1050 1,05 6 100
-10°C aZ +60°C 110 115,0 1,15 6 100
Bezpelnost: 125 1300 1,39 6 100
3 150  156,0 1,80 4 50
Materiél- 200 2060 210 2 50

Iné varianty:

Makcené PVC - modré, odolné ozénu s drazkovanim pre
AQUAFLAT PVC M, AQUAFLAT PROFI RED

lepSiu odolnost proti predratiu

PouZitie:

ZavlaZovanie, doprava kvapalin v priemysle,
polnohospoddrstve a stavebnictve, splostitelné rolovatelné
prevedenie.

Poznamka:

Prevedenie s prevadzkovym tlakom 16 bar (Aquaflat PVC 16)
na zaklade poZiadavky.




AQUATEC PVC
Hadica pre beztlakovi dopravu kvapalin @ @ ﬂ m |H

mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ mm ‘ m

2 4 0,01 250

3 5 0,02 100

4 6 0,02 100

4 7 0,03 100

5 8 0,03 100

6 9 0,05 100

A . 7 10 0,05 100

7 1 0,07 100

8 12 0,08 100

10 14 0,10 100

12 17 0,15 100

13 19 0,16 100

14 18 0,155 100

14 19 0,17 100

16 22 0,23 50

18 24 0,25 50

19 25 0,26 50

20 27 0,22 50

22 29 0,36 50

. ) 25 33 0,47 25

Prevadzkova teplota: 28 32 0,45 25

°C a7 +60° 32 40 0,58 25

15°C az +60 ¢ 40 50 0,90 25
Material:

Makcené PVC - transparentné (EU) N° 10/2011

PouZitie:

Jednoplastova hadica, urend pre nenarocné aplikdcie v priemysle, polnohospodarstve a v domdcnosti na transport
vody a vzduchu.

Poznamka:

Maximalny prevadzkovy tlak 0,4 bar.

SPIROTEC PVC/SP
Tlakova a sacia hadica pre kvapaliny @ @ G M m |H

mm‘mm‘kg/m‘bar‘kPa‘mm‘ m

20 24,8 0,21 5 70 100 50
25 29,8 0,27 5 70 120 50
30 350 0,33 5 70 160 50
32 37,2 0,35 5 70 170 50
35 41,0 0,42 5 70 180 50
44 38 44,0 0,48 5 70 200 50
IR R e e 40 46,0 0,51 5 70 210 50
45 51,4 0,60 5 70 230 50
51 58,2 0,75 5 70 250 50
Prevadzkova teplota:
-10°C aZ +60°C
Bezpelnost:
31
Vystuha:
Spirdla z tvrdeného PVC - zelené
Material:
Makcené PVC - transparentné Iny variant:
PouZitie: AQUATEC PVC/SP

Sanie a vytlak vody, kvapalin a kaSovitych zmesi v priemysle,

polnohospodarstve a stavebnictve. Lahka, - FFETT e rree s
transparentna, flexibilnd hadica pre manipuldciu. Vo vnutri vystuzena ’ i
tvrdou prakticky nezdeformovatelnou Spirdlou ‘*‘*\k\\\\\\\\“\\\“\\\ W\

odolnou proti ndrazu, ktord zaistuje vacsiu pevnost.



TOMIR 21

KOMPONENTY PRE STROJE

Voda a kvapaliny

SPIROTEC EVA END
Sacia plavajuca hadica pre bazény @ @ G M m H]“ |H

so zakondéenim mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ kPa ‘ mm ‘ m ‘ m
32 40 0,21 1 60 90 1,5 100
38 48 0,25 1 60 100 1,5 100

Iny variant:
SPIROTEC PVC/SP AZURO

Prevadzkova teplota:

-20°C aZ +60°C

Material:

EVA (etyl - vinyl - acetdt) - modra
PouZitie:

Hlavne pre zariadenia na Cistenie bazénov a cirkulaciu vody, ale aj kdekolvek inde na bezné tekutiny v
nenarocnych podmienkach.

Poznamka:

Hadica ma vyrieSené bezproblémové upinanie sponami, je lahka a plava na hladine. K hadici nie su potrebné
koncovky, pretoZe je vyrobend s perforaciou pre delenie nasobkov diZok - (Lx) 1,7m pre priemer 32 mm alebo 1,5
mm pre priemer 38mm.

SPIROTEC METAL
Tlakova a sacia hadica pre kvapaliny @ @ I—{_LI M m |[]

mm | mm | kg/m | bar | kPa | mm | m
10 16 0,16 8 95 20 60
12 18 0,18 8 95 25 60
14 20 0,20 8 95 30 60
16 23 0,24 8 95 35 60
18 24 0,30 7 95 40 60
20 27 0,34 7 95 55 60
22 29 0,36 6 95 55 60
25 33 0,51 6 95 60 60
30 39,5 0,68 5 95 70 60
32 41,5 0,73 5 95 75 60
35 44 0,73 5 95 80 60
. . X 38 49 0,95 5 95 90 30
?;%V:gilé‘;\o’g teplota: 40 53 1,22 5 95 100 30
. 45 58 1,40 5 95 110 30
Bezpecnost: 50 64 1,60 5 90 125 30
311 60 74 2,05 5 90 140 30
Norma: 63 77 2,25 4 90 150 30
1935/2004, 2007/19/CE 70 86 2,60 4 90 180 30
Material: 75 91 2,85 4 90 200 30
Méakcéené PVC - zelené transparentné, ocelova Spirala 80 96 3,20 3 90 220 30
PouZitie: 90 107 3,75 3 90 260 30
Sanie a vytlak vody, kvapalin a kaSovitych zmesi. 100 118 4,40 3 90 300 30
Ohybn4, robustna hadica odolna voci abrazivam a Iny variant:
mnohym chemickym zli¢enindm (rpzpu’§t’adlém). MozZné pouZitie i pre ) AQUATEC METAL
dopravu alkoholu do obsahu 28%. DalSie vyuzitie pre vakuové pumpy, T T P ——,

—

polnohospodarsku techniku, zavlaZzovacie systémy, preerpavanie do nadrzi

a cisterien, transport chemikalii a granuldtov, Cistenie kanalizacii a vyroba Mﬁj iy
AL ¥

savic pre komunalnu techniku. Dalgie rozmery 105, 110, 120, 125, 150 mm.



Tlakové a sacia hadica pre fekélie a @ @ m M m |H
splaéky mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ kPa ‘ mm ‘ m
25 330 041 7,0 90 125 50
32 40,0 0,60 7,0 90 160 50
36 43,0 0,65 5,0 90 175 50
38 47,0 0,70 5,0 90 180 50
_ 40 49,0 0,73 6,0 90 200 50
nddidididi Ty 45 54,0 0,84 6,0 90 225 50
syl bt AL 50 60,0 1,00 6,0 90 250 50
60 700 1,35 4,5 90 300 30
63 73,0 1,40 45 90 315 30
70 81,0 1,50 4,5 90 350 30
76 87,0 1,65 4,0 90 380 30
Prevadzkova teplota: 80 93,0 1,85 3,5 90 400 30
-25°C aZ +60°C 90 103,0 2,10 3,5 90 450 30
Material: 100 113,0 2,70 3,0 90 500 30
Mékcéené PVC - modré, superelastické prevedenie, Spirdla 105 19,0 2,80 3,0 90 510 30
7z tvrdeného PVC - biela 110 124,0 3,00 3,0 90 550 30
Pouzitie: 120 1350 3,30 2,5 90 600 30
Sanie a vytlak kvapalin a vody, prace pri nizkych teplotach, ~ 125 1452 3,80 2,5 90 690 30
Cistenie kanalizacii, uréend hlavne pre cisternové a fekilne =~ 190 1670 4,60 2,0 2L Z0 B0
vozy.
KI?"C?V'(Y;. Hlinove Iné varianty:
skrutkovanie DN 110 = hlinikove SPIROTEC PYROS SPIROTEC SUPERELASTIC RED

skrutkovanie pre savice;
Rychlouzaver DN 110 - ocelovy
savicovy rychlouzaver;

Hasicské rychlospojky (Storz) - A, B, C;
Rychlospojkovy systém PERROT.

SPIROTEC ARIZONA
Tlakova a sacia hadica pre fekélie a @ @ G M m |H

splaéky ‘ mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ kPa ‘ mm ‘ m
50 61,0 1,05 5 90 200 50
60 71,2 1,25 4,5 90 240 50
63 75,5 1,39 4,5 90 250 50
76 88,8 1,70 4 90 300 30
80 92,6 1,85 3,5 90 320 30
90 103,7 2,25 3,5 90 360 30
102 116,4 2,70 3 90 400 30
110 125,5 3,10 3 90 440 30
127 143,6 3,90 2,5 90 510 20
133 150 4,20 2,5 90 520 20
152 170,4 5,00 90 610 20
200 226 9,50 1,5 90 800 10

Iné varianty:
SPIROTEC PVC BARCELONA

Prevadzkova teplota:

-25°C aZ +55°C

Material:

PVC Sedej farby so zelenou tvrdenou 3pirdlou, tvrdost A57 Shore

PouZitie:

Profesiondlne hadice pre sanie a vytlak kvapalin a kaSovitej vody s
drobnym pieskom pri nizkych teplotach, napr. pri Cisteni kanalizacii a pod.
Hadica m& dobré vlastnosti vo€i abrazivam a tahaniu po zemi.

Koncovky:

Skrutkovanie DN 110 - hlinikové skrutkovanie pre savice; Rychlouzaver DN
110 - ocelovy savicovy rychlouzaver; Hasicské rychlospojky (Storz) - A, B, C;
Rychlospojkovy systém PERROT

SPIROTEC ARIZONA ARTIC




TOMIR 23

KOMPONENTY PRE STROJE

Voda a kvapaliny

Tokors secia e oo tal

pre fekalie a kvapaliny mm | mm [ kg/m | bar | kPa | mm | m |
25 37 0,6 10 90 150 40
32 44 0,85 10 90 190 40
40 51 1,02 10 90 240 40
50 64 1,39 10 90 306 40
60 74 1,72 10 90 360 40
63 77 1,98 10 90 380 40
75 90 2,21 10 90 450 40
80 95 2,35 10 90 480 40
90 105 2,97 10 90 540 40
102 17 3,46 10 90 610 40
110 128 4,20 10 90 660 20
127 143 6,56 10 90 760 20

Prevadzkova teplota: 152 170 10,0 10 80 920 20

-30°C a¥ +80°C 203 224 12,5 10 80 1250 20

Vystuha:

Textilny oplet, ocelova Spirdla

Material:

Guma SBR/EPDM - Cierna, s textilnym otlackom, odolna oteru a ozénu

PouZitie:

Sacia a tlakova hadica na vodu a inertné kvapaliny vhodna pre zavlaZovacie systémy, kde je vyZadovand maximalna
ohybnost. Predovsetkym vhodna pre sacie a tlakové aplikdcie na polnohospodarskych vozidlach, cisternovych
vozidlach atd.

Koncovky:

Skrutkovanie DN 110 - hlinikové skrutkovania pre savice,

Rychlouzaver DN 110 - ocelovy savicovy rychlouzaver,

Hasi¢ské rychlospojky (Strorz) A, B, C; Rychlospojkovy systém PERROT, BAUER a TALIANSKY SYSTEM

ﬁactg\g?g?ahadica @ @ ﬁ M m |H

pre fekélie a kvapaliny mm | mm | kg/m | bar | kpa | mm | m |
50 2,15 10 80 250 1-40
60 2,50 10 80 300 1-40
63 2,60 10 80 315 1-40
70 2,80 10 80 350 1-20
75 3,00 10 80 380 1-20
80 3,30 10 80 400 1-20
90 3,80 10 80 450 1-20
100 4,00 5 80 500 1-20
110 4,30 5 80 550 1-20
120 5,50 5 80 600 1-20
125 5,90 5 80 635 1-20
133 6,80 5 80 665 1-20
150 7,30 5 80 750 1-15

Prevadzkova teplota: 160 8,10 5 80 800 1-15

-30°C az +80°C 200 11,50 5 80 1015 1-15

Vystuha: 250 15,00 3 80 1270 1-10

Textilny oplet, ocelova Spirdla 300 17,00 3 80 1525 1-10

Material:

Guma SBR - Cierna, vrapovana s textilnym otlackom, odolnd oteru a 0zénu

PouZitie:

Sacia a tlakova hadica na vodu, prirodné kvapalné hnojiva, inertné kvapaliny, kaly a mierne kyslé roztoky.
Predovsetkym pre odCerpavanie bazénov alebo pre aplikicie vyZadujlce maximalnu ohybnost.

Koncovky:

Skrutkovanie DN 110 - hlinikové skrutkovania pre savice, Rychlouzaver DN 110 - ocelovy savicovy rychlouzaver,
Hasi¢ské rychlospojky (Storz) A, B, C; RYCHLOSPOJKOVY SYSTEM PERROT, BAUER, TALIANSKY SYSTEM
Poznamka:

Vrapovand konstrukcia s hladkymi koncami - vyborna flexibilita, jednoduchd montaz koncoviek.

Standardne skladom dlZky 2,4; 3 a 6 m.



(O PRIEMYSELNE HADICE

Voda a kvapaliny

Tlakové hadica pre kvapaliny @ @ |j M m |ﬂ
mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ kPa ‘ mm ‘ m
10 17 0,21 6 170 50
13 20 0,26 6 200 50
16 23 0,30 6 230 50
20 28 0,44 6 280 50
25 34 0,61 6 340 50
Prevadzkova teplota:
-30°C az + 70°C
Bezpelnost:
3:1
Vystuha:
Syntetickd guma
Vnitorna dusa:
Guma SBR - Cierna, hladka
Vonkajsi plast: )
Guma SBR/NR - €ervend s pozdlZznym ryhovanim
PouZitie:
Viacucelova hadica pre dopravu GZitkovej vody v priemysle a hospodarstve. Hadica nespini povrchom.
Hadica s koncovkami STORZ na vodu @ @ ﬁ mm m |H
mm | mm | kg/m | bar | | mm | m
52 6,1 10 C 10m
52 7,5 10 C 15 m
52 10,0 10 C 20m
52 16,0 10 C 30 m
\ 75 8,0 10 B 10 m
75 10,5 10 B 15 m
| 75 12,4 10 B 20m
75 18,1 10 B 30 m
100 13,2 10 A 10m
2 100 15,0 10 A 15 m
100 16,5 10 A 20m
100 20,3 10 A 30m
Iny variant:

TECHMATEX TEX 16 BAR

Prevadzkova teplota:

-30°C aZ +70°C

Vnutorna dusa:

Guma EPDM - Cierna

Vonkajsi plast:

Polyester - biely

PouZitie:

Doprava vody pre poZiarne GCely. Hadice je moZné spdjat.
Poznamka:

PoZiarne hadice sa distribuuji ako armovany komplet s rovnakymi koncovkami typu A, B alebo C. Materidl tesnenia
SBR, koncovky STORZ. Pre spojenie na vy$Siu d{Zku a pri potrebe prechodu z vy33ich priemerov hadic na niZ3ie je
moZné pouZit klasické redukcie spojky STORZ.

Iny variant:

TECHMATEX 16 BAR - hadica ma 10x vacSiu odolnost oproti klasickym hadiciam.




TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

Voda a kvapaliny

ﬁis\lla'KztEaRci:lhadicapreéiétenie @ @ G M m |ﬂ

od padov mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ kPa ‘ mm ‘ m
100 116,5 4,3 6 90 450 20
125 144 6,3 6 90 550 20
150 170 7,7 6 90 650 20

Prevadzkova teplota:

-30°C aZ +80°C

Bezpeinost:

3:1

Vystuha:

Textilny oplet, ocelova Spirdla

Material:

Guma SBR/NR €ierna s platnom

PouZitie:

Sanie a vytlak kaSovitych abrazivnych hmdt, najma v stavebnictve a pre Cistenie alebo preplachovanie kanalizacii.
Poznamka:

Hadica je ur€end pre kazetové vyloZzniky Specidlnych vozidiel Gdrzby a je doddvana len v celych baleniach.

Vysokotlakova armovana hadica pre @ @ |j mm m |ﬂ

Cistenie kanalizacie mm [ mm | k/ks [ bar | [ mm [ m

13 25 18,5 250 G1/2 70 40

13 25 27,5 250 G1/2 70 60

13 25 37,0 250 G1/2 70 80

cana _ 13 25 46,0 250 G1/2 70 100

ALKLER 250 8 W77 TRE) 13 25 55,0 250 G1/2 70 120

: 19 31 25,0 250 G3/4 95 40

19 31 31,5 250 G3/4 95 50

19 31 49,5 250 G3/4 95 80

19 31 63,0 250 G3/4 95 100

5 5 . 19 31 74,0 250 G3/4 95 120

Preovadvzkovi teplota: P 55 370 G © B 7

-30°C az +80°C 25 39 55,5 250 G 95 60

Bezpeénost, norma: 25 39 73,0 250 81 95 80

L . 25 39 90,0 250 1 95 100

2,5 : 1; ZH’1/40§, DIN 50049.3.1B/EN10204.3.B 25 39 109,0 250 Gl 95 120

Vnutorna dusa: 25 39 1350 250 G1 95 150

Guma SBR Cierna, hladka, vystuha - oplet z aramidovych 25 39 145,0 250 G1 95 160

vlakien 25 39 163,0 250 G1 95 180

e s 32 48 45,5 250  G11/4 130 40

Vonkajsi plast: 32 48 90,0 250  G11/4 130 80

Guma SBR/NR ¢ierna, hladkd, odolnd oteru a 0zénu 32 48 135,0 250 G114 130 120

PouZitie: 32 48 180,0 250  G11/4 130 160

L . o . 32 48 202,0 250  G11/4 130 180

Pre kanalizacné Cistenie, vysokotlakové Cistenie vodou v 38 53 165,0 250 G1.1/2 150 120
ndroc¢nych podmienkach.

Vyhody:

- vysoko trvanlivy a bezpecny vykon, mimoriadne odolny plast proti oderu

- lepSia ohybnost pri nizkych teplotach, odolnost voci deformdcii

- mimoriadne vysokd pevnost a bezpecnost vdaka aramidovému vystuZeniu

- jednoducha manipuldcia, uZivatelsky nendro¢na

Poznamka:

Hadica sa Standardne dodava so zavitovym pripojenim BSP (jedna strana s vnitornym a druhd s vonkaj$im zavitom
s kuZelom 60°). Nezabudnutelnou stcastou vyrobku je skiSobny certifikdt priloZeny ku kaZdej hadici. K tejto hadici
je mozné dodat koncovky so zavitom, ktoré sliZia pre havarijné opravy.

25



AGRITEC €CO BLUE 20 @ @ ﬂ S |H

Tlakové hadica pre polnohospodarske L m

postreky, kvapaliny a vzduch mm | mm | kg/m | bar | mm [ m
6 12 0100 20 50
8 130130 20 50
10 16 0160 20 50
13 19 0230 20 50
16 23 0320 20 50
19 27 0360 20 50
25 32 0520 20 50
32 42 om0 20 50

Prevadzkova teplota:

-5°C aZ +60°C

Bezpelnost:

31

Vnitornd dusa:

Mékcéena PVC - Cierna, textilny oplet

Vq.nlfaj§|’ plast: ) o Iny variant:

Mékcené PVC - modry, odolny 0zénu AGRITEC ECO RED 20

PouZitie:

Polnohospoddarske postrekovace pre pesticidy a insekticidy, vseobecné
pouZitie pre vodu a vzduch. Netoxickd odolnost voci atmosferickym vplyvom a
roznym chemikdalidam. Vysoka odolnost voCi absorpcii olejov a paliv.

AGRITEC 40
Tlakové hadica pre polhohospodarske @ @ G M m |ﬂ

postreky, kvapaliny a vzduch mm | mm | kgm | bar | kPa [ mm [ m
8 14 0,14 40 25 50
10 16 0,17 40 30 50
13 20 0,25 40 50 50
16 24 0,34 40 60 50
19 27 0,39 40 70 50
25 34 0,59 40 80 50

Iné varianty:
AGRITEC 40 BLUE

Prevadzkova teplota:

-5°C a7 +60°C AGRITEC 40
Vnutorna dusa:

Makcena PVC - Cierna, textilny oplet

Vonkajsi plast:

Makcené PVC - tmavo modré, odolné ozénu

PouZitie:

Polnohospodarske postrekovace pre pesticidy, insekticidy a lahké chemikdlie; vSeobecné pouzitie pre vodu a
vzduch. Odolnost proti poveternostnym vplyvom a oteru.



Viacucelové hadice

HORIZON 200 BLACK
Viacucelové hadica pre kvapaliny a
vzduch

Prevadzkova teplota:

-40°C azZ + 88°C

Vnitorna dusa:

EPDM Cierna, RMA Trieda C (nizka odolnost olejom),
Vystuha - textilny oplet, synteticka priadza
Vonkajsi plast:

Cierna EPDM, hladky, odolny 0zénu a poveternostnym podmienkam

Pouzitie:

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

mm ‘ mm
6,4 12,7
7,9 14,7
9,5 17,0
12,7 20,6
15,9 24,6
19,1 28,5
25,4 36,8
31,8 44,0
38,1 50,3

0,80
1,12
1,28

Iné varianty:

HORIZON 200 BLUE

HORIZON 200 RED

HORIZON 300 RED

300 PSI

Pre Siroky rozsah aplikdcii v tovariach, na stavbdch, v polnohospodarstve pre tlakové aplikacie hlavne pri nizkych
teplotach. Hadica je lahkd, neSpini povrchom a ma vyhodnu velkud vyrobnu dlZku.

Poznamka:

Hadica je nevodiva a vyraba sa i v nasledujtcich farbach povrchu: modra (HORIZON 200 BLUE),
Cervend (HORIZON 200 RED), Zltd (HORIZON 200 YELLOW), zelend (HORIZON 200 GREEN).

Speciélne verzie:
Hadica HORIZON 300 - pre tlak 20.7 bar

AEROTEC 20 V

Tlakova hadica pre vzduch a kvapaliny

TGT AERGEN w.p. 20 BAR D

Prevadzkova teplota:

-30°C aZ +80°C

Bezpe&nost:

31

Vystuha:

Textilny oplet

Vnitorna dusa:

Guma SBR / EPDM - &ierna, hladka. Ciasto€ne odolna olejom
Vonkajsi plast:

Guma SBR - Cierna hladkd, odolnd ozénu a oteru
PouZitie:

mm ‘ mm ‘ kg/m ‘
13 23 0,40
16 26 0,48
19 30 0,62
25 37 0,86

bar ‘ kPa ‘ mm ‘
20 105
20 130
20 150
20 200
iny variant:
AEROTEC 10 V

TGT AERGEN W.P.10BAR D

Tlakovy vzduch a voda pre vSeobecné priemyslové aplikacie. Hrubostenna hadica urcena pre narocnejsie aplikdcie
so0 zvySenym mechanickym namdhanim. Na 10 barov, typ AEROTEC 10 V.
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AEROTEC TR 60 o M |ﬂ
Hadica pre vzduchové brzdy @ @ |j m
mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ kPa ‘ mm ‘ m
10 18 0,26 10 25
1 18 0,25 10 100
13 24 0,44 10 50
28 45 0,80 13 120

Prevadzkova teplota:

-40°C az +93°C

Norma:

PN 21 /309 - 94, DIN 74310, UIC-830-1-85

Vnitorna dusa:

Guma SBR / NR - Cierna,

Vystuha - synteticka priadza

Vonkajsi plast:

Guma SBR / EPDM - Cierna, odoldva oteru a 0zénu

Pouzitie:

Doprava stlaceného vzduchu v brzdovych systémoch automobilov. Rozmer 11/18 podla DIN 74 310. Priemery 11 a
13mm skladom, ostatné priemery na poZiadanie. Priemer 28/45 mm je urCeny pre brzdy Zelezni¢nych vagénov.

A€EROTEC10
Tlakové hadica pre vzduch a kvapaliny @ @ ﬂ M m |ﬂ
|

mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ kPa ‘ mm m
13 20 0,23 10 60
16 23 0,26 10 60
19 27 0,37 10 60
25 34 0,56 10 60
32 42 0,79 10 60
40 50 0,91 10 60
45 55 1,04 10 60
51 61 114 10 60
63,5 79 2,30 10 60
76 91 2,65 10 60
80 96 2,90 10 60
100 120 4,65 10 60
Prevadzkova teplota:
-30°C aZ +70°C o
Bezpetnost: Iny variant:
AEROTEC 20

31

Vnitorna dusa:

Guma SBR / NBR - Cierna, odolna rozptylenym olejom

Vystuha - textilny oplet

Vonkajsi plast:

Guma SBR - Cierna s textilnym odtlackom, odolna ozénu a oteru
PouZitie:

Tlakovy vzduch a voda pre vSeobecné priemyslové aplikacie. Vhodna pre narocné aplikdcie s narokmi na vyssie
mechanické naméahanie a teplotni odolnost pre zachovanie nizkej mernej vdahy a dobrej flexibility.

Poznamka:

Maximalna diZka balenia 120m.



TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

Tlakovy vzduch

AEROTEC MULTIFLAT 36
Splostitelna tlakova hadica pre vzduch @ @ G M m |ﬂ
| |

mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ kPa mm m
20 24,6 0,19 36 100
26 31,0 0,23 36 100
38 44,5 0,40 36 100
52 58,5 0,60 36 100

Prevadzkova teplota:

-20°C aZ +100°C

Norma:

EN ISO 7751

Bezpelnost:

3:1(voda 4:1)

Vnitorna dusa:

Zmes NBR / PVC, velmi hladka

Vystuha - vysokopevnostné textilné vldkna z polyesteru - polyamidu zapuzdrena do zosilnenej vrstvy, ¢im je
dosiahnuté dokonald ochrana pred poskodenim vystuhy a zdroven zabezpeCena pevnost.

Vonkajsi plast:

Vrapovany povrch, odolny proti predratiu, tepelnému Ziareniu a ozénu.

PouZitie:

Doprava kvapalin a stlaeného vzduchu v stavebnictve, v baniach, v polnohospodarstve a pod. Dalej zavlaZovanie,
kanalizacie a vSade tam, kde su obzvldst velké ndroky na tah, oter, prejdenie a pod. Konstrukcia s dlhou
Zivotnostou, zaroven pevnostou, dobrou ovladatelnostou, ktord je predurend pre tazké stavebné prevadzky.
Jednoducha udrzba bez poZiadavky na suSenie a Cistenie.

AEROTEC CAR 240
Kompresorovéa hadica pre horuci vzduch @ @ G M m |ﬂ
| |

mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ kPa mm m

51 69 19 10 60

?_ 10 DA — 63,5 82 2,4 10 60

s SAHARA 75 90 2,91 10 60

TRUCK =2 75 93 3,6 10 60
Iny variant:

AEROTEC CAR 204/SPL
AR - R

Prevadzkova teplota:

-40°C azZ +240°C

Bezpecnost:

31

Vnitorna dusa:

EPR - biela, Ziaruvzdorna, gumova zmes;
Vystuha - vysoko pevnostny ocelovy drot
Vonkajsi plast:

Hladké EPDM s textilnym odtlackom, odolné poveternostnym podmienkam a ozénu

PouZitie:

Doprava horticeho vzduchu predovsetkym pri vyprazdiovani autocisterien. Hadicu doporucujeme zaarmovat
systémom Bandimex alebo lisovacimi objimkami. Maximalna dlzka balenia 120m.

Rozmer: 75/90 mm AEROTEC CAR 240/SPL s ocelovou 3pirélou.
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AEROTEC PU 20
Hadica pre tlakovy vzduch @ @ ﬂ ? m |ﬂ

mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar mm m
6 10 0,07 20 20 100

;“ﬂ 8 12 0,09 20 22 60
X 10 15 0,13 20 38 50
13 19 0,20 20 55 30

16 22,5 0,25 20 60 25

Prevadzkova teplota:

-15°C aZ +60°C

Bezpelnost:

31

Norma:

1935/2004, 2007/19/CE, (EU) N°10/2011

Vnitorna dusa:

Polyuretdan - Cierny; vystuha - syntetickd priadza

Vonkajsi plast:

Zmes PVC a gumy - zelend, odoldva ozénu a oteru

PouZitie:

Tlakovy vzduch pre vSeobecné priemyselné aplikacie. Privod vzduchu pre pneumatické naradie, striekacie pistole
na malovanie. Odolava tukom, olejom, 0zénu a lahkym chemikdliam. Hadica je aj pre navijdky alebo navijacie
systémy.

Poznamka:

Hadica ma hladky povrch a je odolna proti zalomeniu. Velmi flexibilnd hadica odolna oteru a mechanickému
naméahaniu. Hadica sa vyraba i vo variante AEROTEC PU 20 EL s elektrickou vodivostou R < 10* Q/m.

A€EROTEC PVC FLEX
Vysoko ohybna hadica pre tlakovy vzduch @ @ ﬁ M m |H

mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ kPa mm
6,3 11,0 0,09 15 45
8 13,0 0,11 15 56 25/50
9 14,5 0,13 15 63 25/50
10 15,5 0,14 15 70 25/50
12,7 19,0 0,20 15 89 25/50
16 23,0 0,27 15 112 25/50
19 26,5 0,34 15 133 25/50
25 33,5 0,49 15 175 25/50

AEROTEC PVC FLEX AS @

Prevadzkova teplota:
-20°C aZ +60°C AEROTEC PVC FLEX ELA {(})

Bezpelnost:

31

Vnitorna dusa:

PVC - €ierna; vystuha - polyesterovy oplet s vysokou pevnostou
Vonkajsi plast:

PVC - modré

PouZitie:

Doprava stla¢eného vzduchu 15 bar pre pneumatické naradie. Vybavenie montaznych dielni, rozvody vzduchu,
navijaky pripevnené na stene, voziky a kompresory. Pre potreby v plastikdrskom priemysle.

Poznamka:

vyrobok je certifikovany organizaciou TUV. Standardné balenie je 50 metrov, 25 metrové len na zaklade poZiadavky.
Hadica je lahkd, flexibilnd, vysokd pruznost i pri nizsich teplotéch, dlhd Zivotnost. AEROTEC PVC FLEX AS; AEROTEC
PVC FLEX ELA - antistatické verzie hadice.




Tlakovy vzduch

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

Kalibrovana polyuretanova hadica @ @ |j AL M m |ﬂ
mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ kPa ‘ mm ‘ m
1,0 3 0,010 14 7 25
2,5 4 0,010 12 10 100
3,0 5 0,020 1 13 100
4,0 6 0,023 14 20 100
4,0 6 0,020 9 15 100
4,2 6,35 0,020 9 15 100
5,5 8 0,040 8 20 100
6,0 8 0,040 8 20 100
7,0 10 0,060 9 25 100
8,0 12 0,090 9 35 100
9,5 14 0,110 9 45 25

Iné varianty:

Prevadzkova teplota:

90°C a3 +70°C AEROTEC BLACK PU

AEROTEC RED PU

Norma:
MFE 49.101.
Material:

PU (polyuretan) - modry, odolny voci UV Ziareniu
PouZitie:

Doprava stlac¢eného vzduchu a vzduchové rozvody
v pneumatike.

Poznamka:

AEROTEC GREEN PU

—

Na Zelanie zdkaznika doddvame ku hadiciam Specidlne spojky a rychlospojky. U hadice je presne kalibrovany
vonkajsi priemer, ktory je najddleZitejsi pri objedndvani hadice. Tolerancia presnosti u priemerov 3 az 8 mm je 0,1

mm a u priemerov 10 aZ 14 je 0,15 mm. V3etky parametre uvedené v tabulke su pri teplote 20°C. VysSia teplota ma

za nasledok zniZenie prevddzkového tlaku. Vynikajica flexibilita hadice.

PU HADICE KR @ M |ﬂ

PU krdtend hadica k pneu néaradiu @ |j L m
mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ kPa ‘ mm ‘ m
5,0 8 0,47 10 5
5,0 8 0,70 10 7,5
5,0 8 0,93 10 10
5,0 8 1,40 10 15
6,5 10 0,62 10 5
6,5 10 0,93 10 7,5
6,5 10 1,23 10 10
6,5 10 1,80 10 15
8,0 12 0,78 10 5
8,0 12 1,18 10 7,5
8,0 12 1,57 10 10
8,0 12 2,35 10 15

Prevadzkova teplota:

-20°C az +70°C

Material:

PU (polyuretan) - modry, odolny voci UV Ziareniu

Pouzitie:

Doprava stla¢eného vzduchu a vzduchové rozvody v

pneumatike.

Poznamka:

Polyuretanova |<rptené hadica pre stlaceny vzduch ma vlastnost zmrstovat sa
do predvolenej dlz|<y, tym pre pouZitie neprekdZa na pracovisku v natiahnutej

dlZke. Hadica PU ma oproti hadici PVC vyn||<aJuce vlastnosti napr. oteruvzdornost, neldme sa a pod. U tejto hadice
sa pouZiva termin maximalna pracovna diZka a diZka tplného natiahnutia. Kritena hadica s rychlospojkami ES ako

hotovy komplet (vid’ obrazok).

PU HADICE KR + KONCOVKY
ES-TQF a ES-SQF

31



AEROTEC PA olo Mo m
PA trubka pre vzduch a paliva L m
mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ mm ‘ m
4 6 0,02 36 100/800
6 8 0,02 26 100/600
8 10 0,03 20 100/400
9 12 0,05 26 100/250
12 15 0,07 20 100/150
Iné varianty:
AEROTEC PA TRANSPARENT AEROTEC BLUE PA
Prevadzkova teplota: )
-60°C azZ +130°C
Bezpecnost: AEROTEC RED PA

1,51
Norma:

DIN 74 324

Material:

PA 12 (polyamid 12) - Cierny, odolny voci UV Ziareniu

Pouzitie:

Doprava minerdlnych olejov, motorovej nafty a vzduchu so stopami nemrzndcich zmesi. Polyamidové trubky sa
pouZivaju pre vzduchové brzdy a ako odvzdusiiovacie, hydraulické a palivové potrubie motorovych vozidiel.
Poznamka:

Na Ziadost zdkaznika doddvame k hadiciam Specidlne spojky a rychlospojky. U hadice je presne kalibrovany
vonkajsi priemer, ktory je najddleZitejsi pri objedndvani hadice. Prevadzkovy tlak je uvedeny pri teplote 20°C. Vy3Sia
teplota ma za nasledok zniZenie prevadzkového tlaku. Hadicu doddvame i vo farbach: modra, cervena, zelena a Zlta.

A€EROTEC BLUE PVC 20
Tlakovéa hadica pre vzduch a kvapaliny @ @ IJ_LI M m H:I
| |

mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ kPa mm m
6 12 0,12 20 50
8 13 0,13 20 50
9 15 0,14 20 50
10 16 0,16 20 50
''''' A e — 12 19 0,23 20 50
'X\WR&'E&YK A% '\ 16 23 0,32 20 50
v AL i ?’Q{‘ﬁ : 19 27 0,36 20 50
&) 25 32 0,52 20 50
Iny variant:

AEROTEC RED PVC 20

Prevadzkova teplota:

-15°C aZ +60°C

Vystuha:

Textilny oplet - polyamidové vldkno

Material:

Makcené PVC - modré transparentné, odolné ozénu
PouZitie:

Pohyblivé pneumatické rozvody stlaceného vzduchu a vody v priemysle, polnohospodarstve a stavebnictve.
Viybornd tlakova odolnost.

Poznamka :

Cervend farba hadice je vhodnd pre rozliZenie vzduchowych a chladiacich rozvodov.




TOMIR 33

KOMPONENTY PRE STROJE

Technické plyny

Tlakova hadica pre kyslik @ @ |j M m |ﬂ
mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ kPa ‘ mm ‘ m
4 11,0 0,11 20 40 50
5 11,0 0,10 20 45 50
6,3 13,3 0,14 20 40 50
8 15,0 0,17 20 40 50
9 16,0 0,19 20 45 50
10 17,0 0,20 20 50 50
10 18,0 0,25 20 50 50
Prevadzkova teplota:
-30°C aZ +70°C L
Bezpecnost: Iné varianty:

3:1 TWIN WELDING EN 559

Norma:

EN 559, ISO 3821

Vnitorna dusa:

Guma SBR/NR - ¢ierna,

Vystuha - textilny oplet

Vonkajsi plast:

Guma SBR/NR (SBR/EPDM) - modra, odolnd o0zénu a oteru
PouZitie:

Flexibilna tlakova hadica pre zvaraci kyslik, pri rezani a pre oblikové zvéaranie. Hadica nie je vhodna pre LPG a CNG.

ACETYLEN €N 559 @ M |ﬂ

Tlakova hadica pre acetylén @ |j 1 ﬁ \
mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ kPa ‘ mm ‘ m
4 1,0 0,13 20 40 50
6,3 13,3 0,14 20 48 50
8 15,0 0,17 20 64 50
9 16,0 0,19 20 90 50
10 17,0 0,20 20 80 50
10 18,0 0,27 20 80 50

PROPAN-BUTAN EN 559

Prevadzkova teplota:

-30°C azZ +70°C

Bezpelnost:

3:1 PROPAN-BUTAN 1SO 3821
Norma:

EN 559, ISO 3821

Vnitorna dusa:

Guma SBR/NR - €ierna

Vystuha - textilny oplet

Vonkajsi plast:

Guma SBR/NR (SBR/EPDM) - Cervend, odolnd ozénu a oteru

PouZitie:

Tlakovd doprava technického acetylénu a inych horlavych plynov. Pre zvdranie a rezanie, pre oblikové zvdranie pod
ochrannym plynom a pribuzné procesy. TieZ vhodna pre vodik, argén, oxid uhli€ity a dusik pre zvdranie a rezanie.
Nie je vhodnd pre LPG, MPS, CNG.



CALORTEC 100V

Tlakova hadica pre horucu vodu
a chladiace kvapaliny

CALORWATER W.P.

10 BAR

Prevadzkova teplota:
-40°C az +120° C
Bezpe&nost:

31

Vnitorna dusa:

mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ mm ‘
10 17 0,18 10 60
12 19 0,22 10 65
13 20 0,24 10 70
16 23 0,29 10 80
18 26 0,29 10 95
19 27 0,39 10 100
22 30 0,51 10 120
25 34 0,60 10 150
Iny variant:

Guma EPDM - €ierna, odolnd teplotam, chladiacim kvapalindm a ozénu

Vystuha - textilny oplet
Vonkajsi plast:

Guma EPDM - Cierna s textilnym odtlackom, odolnd starnutiu, oteru a 0zénu

Pouzitie:

CALORTEC 100V ECO

50
50
50
50
50
50
50
50

Tlakovd hadica na hordcu vodu zmie$anu s parou. Vhodnd predovietkym pre vymyvanie naradia, priemyselnych
kontajnerov a cisterien. PouZitie v chladeni motorov a vo vykurovacich systémoch interiéru automobilov.

CALORTECHT 125

Tlakova hadica pre horicu vodu

a chladiace kvapaliny mm

GOODJYEAR HoT ! 254

NG LIQuIn w

Prevadzkova teplota:

-40°C azZ + 125°C

Bezpelnost:

41

Vystuha:

Dvojity textilny oplet-syntetické vlakna
Vnitorna dusa:

Guma EPDM - Cierna, odolnd vykyvu teplot
Vonkajsi plast:

Guma EPDM - Cierna, odolnd ozénu a poveternostnym podmienkam
PouZitie:

‘ kg/m ‘ bar ‘ kPa ‘ mm ‘
0,23 6 60
0,25 6 70
0,25 6 50
0,30 6 90
0,35 6 150
0,41 6 180
0,45 6 200

50
50
15,3/50
15,3/50
15,3/50
50
50

Tlakova hadica na hortcu vodu zmiesand s nemrznuicimi zmesami az do +125°C. PouZitie v chladeni motorov a vo

vykurovacich systémoch interiéru automobilov.
Poznamka:

Pre hadice DN 12,7 a 15,9 mm doddvame ochranné 3pirdly, ktoré zarucujd tepelnd ochranu hadice a zabranuju

zalomeniu v ostrych ohyboch.



Horuca voda, para a chladiace systémy

CALORTEC100

Tlakova hadica pre horucu vodu

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

a chladiace kvapaliny mm

Prevadzkova teplota:

-40°C aZ max. + 120°C

Bezpe&nost:

31

Norma:

(Ekvivalent normy) 635332

Material:

Guma EPDM - Cierna, odolnd teplotam, chladiacim
kvapalinam a ozénu, vystuha - textilny oplet
Pouzitie:

2,64
2,95
3,69

Doprava chladiacich kvapalin na baze etylénglykolu, chladicové pripoje v priemyslovych

zariadeniach, doprava horucej vody a vzduchu vieobecne.

0,54
0,58
0,64
0,68
0,73
0,82
0,93
1,00
1,05
1,18
1,22
1,30
1,50
1,85

[LESRGRG RS RS RO R RGNS RN RN R R NN N

180
200

Tlakovéa a sacia hadica pre hortcu vodu

a chladiace kvapaliny mm
13
15
16
18
19
20
22
25
28
30
32
35
38
40
42
45
48
50

Prevadzkova teplota: 55

-40°C a7 +120°C 65

Bezpeinost:

31

Vystuha:

Textilny oplet, kovova 3pirdla

Material:

Guma EPDM - Cierna, odolnd teplotam a chladiacim kvapalindm, s textilnym odtlackom, odolna oteru a vplyvom

pocasia

PouZitie:

Velmi ohybnd hadica na vytlak horucej vody zmieSanej s nemrzndcimi kvapalinami. PouZivana pre chladenie
motorov v automobiloch, priemyslovych automobiloch a vo vyhrievacich systémoch.

Poznamka:
Hadica pontka najlep$iu ohybnost pre montéZe v priestore motora.
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RADIATOR €PDM 3
Tlakové hadica pre horucu vodu a chladiace @ @ ﬂ m |ﬂ

kva palmy mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ mm ‘ m

13 19 0,18 3 40

16 22 0,20 3 40

18 24 0,25 3 40

19 25 0,31 3 40

20 26 0,32 3 40

22 28 0,35 3 40

25 33 0,39 3 40

28 36 0,50 3 40

30 38 0,53 3 40

32 40 0,57 3 40

35 43 0,61 3 40

Prevadzkova teplota: 38 AL 0,75 3 40

A R 40 49 0,79 3 40

-40°C az +100°C 42 51 082 3 40

(kratkodobo aZ 120°C) 45 54 0,98 3 40

Znoct: 48 58 1,04 3 40

B.ezpecnost. B P 710 g e

31 55 65 1,18 3 40

Vnitorna dusa: 60 70 1,28 3 40

Guma EPDM - ierna, odoln4 teplotdm a chladiacim kvapalindm & L 3 2

o iagap i o

Vonkajsi plast: 70 80 1,47 3 20

Guma EPDM - Cierna, s textilny odtlackom odolna teplotam, oteru 76 86 1,59 3 20

a 0z6nu 80 92 2,03 3 20

o 85 97 2,26 3 20

Pouzitie: 90 102 2,77 3 20

Tlakova hadica na hordcu vodu zmieSanud s nemrzndcimi zmesami. Iny variant:

PouZzitie v chladeniach motorov a v ohrevnych systémoch interiéru RADIATOR EPDM 5

automobilov.

Poznamka: Jednoducha manipulacia pri vyrobe a servise motorov a
zariadeni.

DalSie rozmery hadice v priemeroch 102, 110, 133, 160 mm.

Tlakova hadica pre horicu vodu a paru @ @ |j
mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ kPa ‘ mm ‘ m
10 21 0,33 7 40
13 24 0,40 7 40
16 28 0,52 7 40
16 28 0,60 6 40
19 31 0,50 7 40
20 33 0,59 6 40
25 35 0,48 6 40
25 38 0,90 7 40
32 44 1,00 7 40
40 54 1,45 7 40

Prevadzkova teplota: f.,? 2? 22’:'8 ; 28

-40°C azZ + 170°C 63 81 2,80 7 40

Bezpelnost:

13aZ19mm-10:1;25aZ90 mm-8:1

Norma:

DIN 2825

Vnitorna dusa:

Guma EPDM - Cierna, odolnd teplotdm, vystuha - vysokopevnostny textilny oplet

Vonkajsi plast:

Guma EPDM - Cierna s textilny odtlackom, odolna teplotdm, oteru a 0zénu

PouZitie:

Doprava saturovanej pary +170°C pre vseobecné priemyslové aplikacie, pouZitie mozné i pre tlakovy kyslik do 20
bar, vytlak stredne koncentrovanych chemikalii.

Poznamka:

Z bezpecnostnych dévodov a pre dlhSiu Zivotnost je nutné z hadice po kaZdom pouZiti dplne vypustit
kondenzovanu vodu.



TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

Horuca voda, para a chladiace systémy

CALORTEC 165 Le
Tlakova hadica pre oplachovanie @ @ |j M m |ﬂ

horticou vodou mm | mm [ kg/m [ bar | kPa | mm | m
10 21 0,33 6 40
13 23 0,36 6 120
16 26 0,45 6 120
19 31 0,55 6 120
25 36 0,71 6 120
32 46 0,78 6 60
38 54 1,02 6 60
51 67 1,52 6 60

Prevadzkova teplota:

-40°C azZ + 165°C

Bezpeénost:

10:T Iny variant:
Vnitorna dusa: y
Guma EPDM - biela, odolna teplotdm CALORTEC OIL 165 LE

Vonkajsi plast:
Guma EPDM - modra s textilnym odtlackom, odolna

teplotdm, oteru a 0zénu, vystuha - textilny oplet

PouZitie:

Doprava horlcej vody a pary pre €istenie potravinarskych prevadzok. Maximalna diZka balenia 120m.

Poznamka:

CALORTEC OIL165 LE: Hadica je vhodna pre dopravu potravin. Specidlna verzia z olejuvzdornym povrchom, pre
pouZitie v mastnych prevddzkach! Z bezpe€nostnych dévodov a pre dlh3iu Zivotnost je nutné z hadice po kaZdom
pouziti Gplne vypustit kondenzovani vodu.

CALORTEC 208
Vysokotlakd hadica pre hortcu @ @ |J:| m |ﬂ

vodu a paru mm mm ‘ kg/m ‘voda bar‘para bar‘ mm ‘ m
13 25 0,49 55 18 60

16 28 0,57 55 18 60

19 31 0,72 55 18 60

19 33 0,76 55 18 60

25 38 0,97 55 18 60

25 39 1,10 55 18 60

32 46 1,29 55 18 60

38 52 1,46 55 18 60

38 54 1,58 55 18 60

40 54 1,75 55 18 60

51 67 2,26 55 18 60

< < . 51 69 2,55 55 18 60
Prevadgkova teplota: 63 815 333 55 18 60
-40°C az + 210°C 65 85,5 3,90 55 18 60
Norma: 76 96,5 4,58 55 18 60
80 100 4,70 55 18 60

BS 5342 typ 2, trieda A
ISO 6134 tieda 1, typ 4
NFT 47 - 263 cat. 1, typ 3
Vnitorna dusa:

Guma EPDM - Cierna, odolnd teplotam; vystuha - vysoko pevnostny ocelovy kord

Vonkajsi plast:

Guma EPDM - Cierna s textilny odtlackom, odolna teplotdm, oteru a 0zénu

PouZitie:

Doprava saturovanej pary do +210°C, doprava prehriatej pary aZ do teploty +230°C.

Poznamka:

Na Zelanie zakaznika doddvame hadicu s povrchom odolnym olejom pod oznacenim CALORTEC 208 OIL. Maximalna
d(Zka balenia 120 m. Z bezpe€nostnych dévodov a pre dlhiu Zivotnost je nutné z hadice po kaZdom pouZiti Gplne
vypustit kondenzovand vodu.

CALORTEC 208 RED - cervend hadica pre hortcu vodu a paru.
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RADIATOR SIL @ ﬂ
Tlakové hadica pre horicu vodu @ L m
a chladiace kvapaliny mm | mm | kgm | bar | mm | |
6 14,0 0,20 14,8
8 16,0 0,23 12
10 18,0 0,25 12
12 20,0 0,30 12
13 21,0 0,30 10
16 24,0 0,35

18 26,0 0,39
19 27,0 0,40
20 28,0 0,40
22 30,0 0,46
25 33,0 0,51
28 36,0 0,55
30 38,0 0,57
32 40,0 0,61

Prevadzkova teplota:

-60°C aZ +180°C 35 430 067
Bezpeénost: 38 46,0 075
254 40 48,0 0,88

- 42 51,0 0,91
Norma: 45 53,0 0,98
SAE J20 R1 Trieda A 48 56,0 1,03

50 58,0 1,10

Vnitorna dusa: 55 63,0 1,18

N N N N N N N N N N N N O N N N N N N 1 e

WWWWWWWWWWWARRNTOIUIUIOO N~ N ®

Silikénova guma - modra, odolna teplotam a chladiacim 60 68,0 1,27
kvapalinam gg ;;»g 132
Vystuhi- trpj\(rstvové polyesterové vlakno 70 78.0 144
Vonkajsi plast: 75 83,0 1,55
Silikénovd guma - modrd, odolna teplotdm a o0zdénu 80 88,0 164
Pouzitie: RADIATOR SIL FLEX RADIATOR SIL OIL
Priame chladi¢ové prepoje motorovych vozidiel, hortica voda a vzduch v
priemysle vSeobecne.
Poznamka:
Balenie je mozné i 1m. Vysoka odolnost teplote a chladiacim kvapalindm.
Dal3ie rozmery 90/98; 100/108; 114/120; 130/140mm. RADIATOR SIL OIL je
odolny teplému oleju.
Trojopletové silikbnové prepoje \
pre chladiace systémy mm g/m [ bar | kPa |
9 17,4 0,1 5 15 102
n 19,4 0,1 5 15 102
13 21,4 0,1 5 15 102
16 24,4 0,2 5 15 102
18 26,4 0,2 5 15 102
iny variant; 19 27,4 0,2 5 15 102
REDUKCIA SILIKONOVA 20 28,4 0,2 5 15 102
22 30,4 0,2 5 15 102
PRIAMA 25 33,4 0,3 5 15 102
28 36,4 0,3 5 15 102
32 40,4 0,3 4 15 102
. . 35 43,4 0,3 4 15 102
Prevadzkova teplota: 38 46,4 0,3 4 10 102
-60°C a7 +180°C Iy 49,4 0,3 3 10 102
e 45 53,4 0,3 3 10 102
Material: . . o L 48 56,4 03 3 9 102
Silikénova guma, modra, odolna chladiacim kvapalindm, vystuha 50 58,4 0,3 3 9 102
- trojvrstvovd syntetickd priadza z polyesteru 54 62,4 0,3 2 8 102
Pougitie: 57 65,4 0,4 2 8 102
S L p . o ; 60 68,4 0,4 2 8 102
Prepoje v chladiacich systémoch u vznetovych a zézihovych 63 7,4 0,4 2 7 102
motoroch alebo tam, kde chladiace médium a agresivne 70 78,4 0,5 2 7 102
P RSN AP Ll ; 75 83,4 0,5 2 7 102
nemrznice zmesi spdsobujl poskodenie beznych gumenych 30 884 0.6 2 7 102
hadic. 85 93,4 0,7 1 5 102
Poznamka:

Pre vy33iu teplotni odolnost (-60°C aZ + 200°C) doddvame verziu Eervenej farby z novexovymi opletmi. Standardné
vyrobné dlzky (L) st 102; 127 a 150 mm. Kolend su 45° 90° alebo 135°.



Chemikalie

CHeEMITeC ePDM 20

Tlakové hadica pre chemikalie

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

mm ‘ mm

6 13

® L

10 17

Semperit © Mp2g - 13 19
EPDM Multi Purpose 16 24

19 28

25 35

32 44

38 50

Prevadzkova teplota:

-40°C aZz +100°C, (kratkodobo az +120°C)
Vystuha:

Textilny oplet

Vnitorna dusa:

0,75
1,15
1,2

Guma EPDM - Cierna, odolnd chemikaliam, teplotam a poveternostnym vplyvom

Vonkajsi plast:
Guma EPDM - Cierna, odolnd oteru a 0zénu, antistaticka
PouZzitie:

Vytlak stredne koncentrovanych chemikalii, technickych alkoholov a nemrznicich

zmesi. Hadica pre univerzdlne pouZitie v priemysle. Chemickl odolnost je potrebné konzultovat s doddvatelom (vid’

tabulka chemickej odolnosti).
Poznamka:
Du3a i obal s elektrostatickou vodivostou R < 10° Q/m.

CHEMITEC EPDM 20 MASTER

‘ kPa ‘ ‘ mm
40 100
50 100
60 100
75 100
100 100
120 50
140 50
200 50
250 50
Iny variant:

&

Vysokotlakova teflonovéa hadica @ tolerancia @ tolerancia ﬂ m |H
s jednym nerezovym opletom mm | mm  [mm | mm [kg/m| bar [ mm [ m
05  4,85-536 13 749-8,61 0,09 265 64 50
06  645-696 15 8,83-9,86 0,09 224 76 50
08  8715-8,66 17 10,54-11,56 0,14 207 102 50
10 9,93-10,64 19 12,78 -14,50 0,15 183 133 50
13 13,06-13,36 24  15,88-17,22 0,25 161 152 50
16 16,0-17,12 28  18,95-20,57 0,29 117 178 50
19 19,3-20,32 35  22,15-23,77 0,34 103 203 50
25  256-26,62 44  28,45-30,07 0,46 80 305 50
Prevadzkova teplota:
-70°C aZ +260°C
Norma:
F.D.A; Bg VV; Bezpecnost: 4 : 1 InV variant:
Vystuha: ) o 5 chemiTeC pTre (@)
Vysokopevnostny oplet z nerezového drotu - materidl AISI 304
Material:
PTFE (tefldn) - mliecnej farby, chemicky vysoko odolny, potravinarsky
nezavadny
PouZitie:
Vysokotlakova doprava agresivnych latok, vacSiny chemikdlii, alkoholu, Iny variant;
potravin, ropnych latok, vzduchu, pary, farmaceutik. Chemickd odolnost je CHEMITEC CONVO PTFE 1X Eﬁ

potrebné konzultovat s dodavatelom.
Poznamka: )
Hadica sa Standardne doddva v réznych dlZzkach osadena koncovkami

podla poZiadavky zdkaznika. Na prianie zdkaznika je mozné dodat hadicu v

antistatickom prevedeni PTFE v Ciernej farbe. Hadica mdze byt i vrapovany

teflén.

Iné varianty:

CHEMITEC PTFE - hadica pre nizkotlakovu dopravu produktov;
CHEMITEC CONVO PTFE 1X - vrapovany povrch
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CHeEMITeEC UHMWPE

. . . NPT mm mm kg/m
Tlakové a sacia hadica pre chemikalie | | kaim |

. 19 31,5 0,78

a potraviny 25 370 098

32 44,0 1,08

40 52,0 1,47

51 64,5 1,98

63 77,0 2,49

76 91,0 88713

80 95,0 3,37

102 120 51

Prevadzkova teplota:
-20°C aZ +100°C

Norma:
1935/2004, EN 10204; F.D.A.; BezpeCnost: 4 : 1
Vnitorna dusa:

Guma EPDM - biela, s vystelkou z vysokomolekuldrneho polyetylénu (UHMWPE) - transparentné; vystuha - textilny

oplet, ocelova Spirdla

Vonkajsi plast:

Guma EPDM - modra s textilnym odtlackom, odolna ozénu a oteru
PouZzitie:

Tlakovd doprava 98% beZne pouZivanych chemikalii. Vhodna tieZ pre potravinarske produkty, 98% lieh a
farmaceutikd (vid tabulka chem.odolnosti). Narocnejsie aplikicie je potrebné konzultovat s doddvatetom.

Koncovky:

Rychlospojky DIN 28 450 (TANKER), KAMLOK, GUILLEMIN, PRIRUBY, DRINTEX atd.

Poznamka:

Sterilizacia parou tlakom 2,5 bar pri teplote +110°C po dobu max. 30-tich mindt.

kPa mm
90 115
90 140
90 180
90 200
90 250
90 320
90 400
90 470
90 550
Iny variant:

CHEMITEC UHMWPE 10

CHEMITeC UHMWPE 16/SPL

, . . NIPSr mm mm kg/m
Tlakova a sacia hadica pre chemikalie o | . | 0941 |
aoleje 25 37 087

32 44 1,07
38 51 1,35
51 67 2,30
63 79 2,51
76 92 3,08
102 118 4,51

Prevadzkova teplota:
-20°C aZ +100°C

Norma:
EN 12115; 1935/2004, F. D. A, Bezpe€nost: 4 : 1
Vystuha:

Textilny oplet, ocelova Spirdla, medené drotiky pre odvod statickej energie

Vnitorna dusa: UHMWPE (UPE) vystielka - Cierna, el. vodiva

Vonkajsi plast: Guma CR - Cierna, el.vodiva, odolnd olejom, palivdm, abraziam, atmosferickym vplyvom, oteru a

ozénu s textilnym odtlackom, R <10¢ Q/m.
PouZitie:

Hadica vhodna pre dopravu kyselin, lihov, soli, jedlych olejov, ropnych produktov, organickych zlticenin (alkoholy,

estery, ketény, atd’) vratane aromatickych latok, chlorovanych uhtovodikov, oxidacnych Cinidiel. Chemicki odolnost

je potrebné konzultovat s dodavatelom (vid’ tabulka chemickej odolnosti).
Koncovky:

Rychlospojky DIN 28 450 (TANKER), KAMLOK, GUILLEMIN, DRINTEX, PRIRUBY atd.



TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

Ropné produkty

PETROTEC SAE 30R6 © O 7 i

Hadica pre benziny, oleje a naftu

do 60% obsahu arom. uhlovodikov mm | mm | kg/m [ bar | kpa | mm mm
3,2 9 0,06 10 30 50
4,0 10 0,07 10 40 50
5,0 1 0,09 10 50 50
6,0 12 0,12 10 60 50
8,0 14 0,15 10 80 50
9,5 16 0,17 10 85 50
12,5 20 0,23 10 100 50

Iné varianty:

Prevadzkova teplota: PETROTEC 10 PETROTEC SAE 30R9

-30°C az +100°C w

Bezpe&nost:

41

Vystuha:

Dva preplety zo syntetického materialu PETROTEC FUB 386

Vnutorna dusa:

Guma Chemigum® (NBR) - vysoko odolnd benzinom a

olejom

Vonkajsi plast:

Cierna guma Chemivic® - odolna voci olejom a benzinom, vyborna odolnost voCi abrazidm a 0zénu

Vlastnosti:

Hadica je navrhnuta tak, aby dobre odoldvala olejom na ropnej baze, nafte, benzinom a zmesiam etanolu do +100°C
PouZitie:

Nie je uréend pre pouZitie s leteckymi palivami, bionaftou a zmesami metylesteru. Hadica splfia a prekracuje
podmienky normy SAE J30R6. Hadica na dopravu benzinu, nafty, a olejov do obsahu 60% aromatickych uhlovodikov.
Poznamka:

*Priemer 7mm sa nedrZi skladom, dodava sa len na zaklade poZiadavky. Pre dopravu benzinov a motorovej nafty
pontikame i hadicu PETROTEC FUB 386. PETROTEC SAE 30R9 - hadica pre pouZitie s leteckymi palivami, bionaftou a
inymi agresivnymi palivami pre automobilovy priemysel.

PETROTEC NTHO M |H
Tlakové hadica pre ropné @ @ m m
produkty a g|yko|y mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ kPa ‘ mm ‘ mm ‘
4 1 0,11 40 50 50
@ 6 13 0,16 40 64 50
8 15 0,19 40 73 50

Prevadzkova teplota:

-45°C aZ +90°C - olej

-45°C aZ + 40°C - benzin

-45°C aZ +70°C - vzduch

Vystuha: Iny variant:
Textilny oplet PETROTEC TX

Vnutorna dusa:
Guma NBR - Cierna, hladka, elektrostaticky vodiva

Vonkajsi plast:

Guma SBR/PVC - Cierny, odolny olejom a ozénu

PouZitie:

Doprava technickych olejov, ropnych latok a chladiacich kvapalin na glykolovej baze, vhodna tiezZ pre
tlakovu dopravu vody a vzduchu.

Poznamka:

Hadica sa §tandardne dodava v roznych diZkach osadena koncovkami podla Zelania zakaznika.
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PETROTEC 10/SPL

Tlakova a sacia hadica pre ropné produkty @ @ G M m |ﬂ

mm ‘ mm ‘ kg/m ‘
13 23 0,40
16 26 0,50
19 29 0,55
25 35 0,61
T BETRNENR P o0 b G P g 30 40 0,70

TGl FEIRUFUN - '

o ROFOR 32 42 0,76
35 45 0,81
38 48 0,88
38 52 1,20
40 50 1,05
. . 45 56 1,20
Prevadzkova teplota: 51 62 1,40
-40°C a7 +100°C P N
Bezpeénost: 70 82 275
31 76 88 2,37
Norma: 80 94 2,50
90 103 2,77
S/§E 100 R4 102 115 3,12
Vystuha; 110 126 4,50
Textilny oplet, ocelova 3pirala Tz a4 4,83
" Pt 152 170 5,57
Vnutorna dusa: 203 223 8,70

Guma NBR - Cierna, synteticka zmes

Vonkajsi plast:

Guma NBR - Cierna, s textilny odtlackom odolnd oteru, ozénu a benzinom
PouZitie:

Sanie a vytlak ropnych produktov do 30% obsahu aromatickych latok.

190
210
230
230
240
260
280
340
400
410
430
480
520
590
715
1000
1200
1600

PETROTECTU 25

Antistatickd hadica pre mineralne oleje

© 01 %

a bezolovnaté paliva mm [ mm [ kg/m |
6 14 0,15
@ 8 16 0,20
10 18 0,25
13 21 0,30
16 25 0,40
19 29 0,50
25 36 0,70

Prevadzkova teplota:

-40°C aZ +80°C

Bezpeinost:

3,15:1

Norma:

Pre paliva EN228 : 2000;

pre motorovud naftu EN 590 : 1999

pre vykurovacie oleje DIN 51 603 Cast 1-5
Vystuha:

Textilny oplet

Vnutorna dusa:

Guma NBR - Cierna, elektrostaticky vodiva R<10¢ Q/m.
Vonkajsi plast:

Guma NBR / SBR - Cierna, hladkd, odola oteru, olejom, 0zénu, poveternostnym vplyvom

PouZitie:
Flexibilna palivova hadica pre priemysel.
Poznamka:

kPa

Hadica nie je vhodnd na pouZitie k vydajnym palivovym stojanom. Vyborne parametre s univerzalnym pouZitim

ako pre mineralne paliva, oleje, tak i na stlaceny vzduch v ndroénych prevadzkovych podmienkach nds viedli k

zaradeniu hadice do zakladného sortimentu.



Ropné produkty

PETROTEC BGO
Tlakové hadice pre ropné produkty

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

a g|yko|y mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar
4 1 0,15 40
6 1 0,25 25
8 13 0,28 25
10 15 0,30 25
13 19 0,35 20
16 22 0,43 20
19 25 0,62 iS5
25 33 0,90 15

Prevadzkova teplota:

-30°C az +90°C

Bezpeénost:

41

Vnutorna dusa:

Guma NBR - ¢ierna, odolna olejom a teplotam, ovin syntetickou priadzou
Vonkajsi plast:

Pozinkovany oplet (na poZiadavku nerezovy oplet)

Pouzitie:

‘mm

Al

100

100
100

Sanie a vytlak dieselovych olejov aZ do 40% obsahu aromatickych latok, glykolov, paliv, petrolejov, chladiacich

kvapalin a stlaceného vzduchu.
Poznamka:

Hadica sa §tandardne dodava v roznych diZkach osadena okami a prevle€enymi matkami podla Zelania zakaznika.

PETROTEC PVC

Tlakovéa hadica pre oleje a benziny

oot [

S®NOOUTAWN g

12
14
16

Iné varianty:
PETROTEC PVC 10

mm ‘kg/m‘ bar ‘ kPa ‘

4
5
7
8
9

10

10

12

14

17

19

22

0,02
0,02
0,03
0,04
0,05
0,07
0,05
0,08
0,09
0,15
0,17
0,23

mm

3,75 (250)
1,60 (100)
3,30 (100)
4,00 (100
4,50 (100
6,50 (100
5,00 (100)
8,00 émog
9,50 (100
14,50 (100)
16,50 (100)
11,50 (50)

PETROTEC METAL PU @

Prevazdkova teplota:
-10°C aZ +60°C
Material:

Jednovrstvovy plast z mikZéeného PVC - zeleny, transparentny, odolny benzinu a olejom

PouZitie:
Beztlakova doprava benzinu, olejov, chladiacich emulzii, vody a vzduchu.
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PETROTEC OIL10
Tlakova hadica pre ropné produkty @ @ |j M m |ﬂ

mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ kPa ‘ mm ‘ mm ‘
13 20 0,24 10 40/60
16 26 0,35 10 40/60
18 28 0,40 10 40/60
20 28 0,45 10 40/60
22 31 0,52 10 40/60
25 35 0,63 10 40/60
28 38 0,68 10 40/60
32 42 0,76 10 40/60
85! 45 0,77 10 60
38 47 0,74 10 60
40 50 0,85 10 60
51 63 1,33 10 60
60 73 1,72 10 60

Prevadzkova teplota:

-30°C az +100°C, (kratkodobo +120°C)

Bezpelnost:

31

Vnitorna dusa:

Guma NBR - €ierna, vystuha - textilny oplet

Vonkajsi plast:

Guma NBR - Cierna s textilnym odtlackom, nevodiva, odolna oteru, 0ozénu a ropnym produktom
PouZitie:

Vytlak ropnych produktov s obsahom do 30% aromatickych latok, olejov, glykolov, hydraulickych kvapalin na ropnej
baze.

Poznamka:

Maximalna d(Zka balenia je 120m (na objednavku).

PETROTEC OIL 10/SPL
Tlakova a sacia hadica pre ropné produkty @ @ G M m |ﬂ

mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ kPa ‘ mm ‘ mm ‘
13 23 0,27 10 90 60 60
16 27 0,59 10 90 65 40/60
19 30 0,67 10 90 90 40/60
22 32 0,68 10 90 90 60
25 35 0,81 10 90 105 40/60
32 43 1,05 10 90 135 40/60
35 46 1,26 10 90 155 60
40 52 1,40 10 90 185 40/60
51 63 1,83 10 90 230 60
60 73 2,45 10 90 275 60
63 78 2,81 10 90 290 60
Prevadzkova teplota: e ————
-30°C az +100°C, (krdtkodobo + 120°C) 80 95 3’55 10 90 385 60
BEZPECHOStZ 90 105 3,82 10 90 440 60
31 100 116 4,96 10 90 515 60
120 140 7,16 10 90 660 60

Vnutorna dusa:

ma NBR - Eierna, vystuha - textilny oplet Iné varianty:
Guma Cierna, vystuha - textilny oplet, PETROTEC 10 SPL

ocelova Spirdla

Vonkajsi plast:

Guma NBR - Cierna s textilnym odtlackom, nevodivd, odolnd oteru, 0zénu a ropnym
produktom

PouZitie:

Sanie a vytlak ropnych latok s obsahom do 30% aromatickych latok, oleja, glykolov,
hydraulickej kvapaliny na ropnej baze.

Poznamka: )

Hadica sa tieZ Standardne doddva v réznych dlzkach osadena koncovkami podla Zelania
zakaznika.

Maximalna dlZka balenia 120m (na objednavku).




TOMIR 45

KOMPONENTY PRE STROJE

Ropné produkty

PETROTEC LOCK-ON PLUS @ M |ﬂ
Tlakové hadica a koncovky @ |j | m
pre nastrény systém mm | mm | kg/m | bar | kPa | mm | mm |
6 12 015 21 45 200
10 16 0,20 21 75 125
12 19 0,28 21 80 100
16 24 0,35 21 115 75
& LOL PLUS TAOLC+ 34 INCH 300 P31 WP FLAME RESISTANT COVER I Y 152 I
Krazky pre farebné Ukazky koncoviek
oznacenie pre hadice LOCK-ON

A
&

DIN 24°/60°FDLX BSP MBSPP

DIN 24°/60° FDLX 90

Il

Prevadzkova teplota:
-40°C aZ +100°C, kratkodobo +121°C
Bezpeénost:

4:1

Vystuha:
Vysokopevnostné vlakna
Vnutorna dusa:

Guma NBR - ¢ierna
Vonkajsi plast:
Synteticka zmes NBR/PVC - Cierna, Cervend, modra, siva, zelend, odolnd oteru

PouZitie:

Tlakové hadice su urcené pre horlce oleje, vodu i stlaceny vzduch hlavne ako nastrény systém pre plastikarsky
priemysel, kde farby pomahaju rozliSovat jednotlivé vetvy a média.

Poznamka:

Hadice su odolné ohiu. Neobsahuju zlozky silikénu.

Ide o $pecialne hadice pre jednoduchd montéz bez

pouZitia naradia a spon.

Koncovky:

Specidlne koncovky pre hadice PETROTEC LOCK ON PLUS.

Dalgie koncovky v katalégu ,,Prislusenstvo k hadiciam®.

Série DN 6, DN 9, DN 13 v mosadznom aj nerezovom prevedeni.

ERR

ESH(M)*T  ESH(M)*TAB  ESH(M)*T-45 ESH(M)*T-45AB ESH(M)*T-90  ESH(M)*T-90AB  ESH(M)*S

13800 FEALE LOCK-ON 13810 MALE LOCK-ON

ESH-ESH(M)  ESH(M)*A  ESH(M)*A-45  ESH(M)*I ESH(M)*A-90 ESH(M)*NA ESH(M)*NI



Tlakova hadica pre ropné produkty

PETROTEC COMPOSIT LD 10
eIk

mm kg/m kg/m kg/m bar mm ‘
Y4 ZA-AZ AA
40 1,30 1,00 0,60 10 85 25
50 1,90 1,50 1,00 10 125 25
63 2,60 2,00 1,30 10 150 25
76 3,40 2,60 1,60 10 185 25
80 3,50 2,70 1,70 10 185 25
100 4,60 3,50 2,30 10 275 25
\\\"‘J
Prevadzkovi teplota: Ukazky pouZzivanych koncoviek s hadicovinou:

-40°C az +100°C

Bezpelnost:
5:1

Certifikaty:
BS 5842:1980; VONKAJSI ZAVIT - SS VONKAJSI ZAVIT - MS VONKAJSI ZAVIT - MS
Certifikdt vyrobcu na tesnost,
tlakovi pevnost

a elektrostaticku vodivost.

Vnutorna Spirala:
Z - pozinkovana 3pirdla;
A - zliatina hliniku
Vonkajsia $pirala:
Z - pozinkovana 3pirdla;
A - zliatina hliniku

Vnitorna vrstva:
PP - polypropylén

o ewn NAVAROVACIA KONCOVKA
Vonkajsi plast: (SS; FE)
Polyesterova textilia P
impregnovand PVC OTOCNA PRIRUBA (SS; FE)

PouZitie:

Optimdlna hadica pre stacanie ropnych latok (benzin, nafta, letecké paliva...) z dialni¢nych a Zeleznicnych cisterien.
Hadica md velmi dobri ohybnost, nizku hmotnost, vybornd manipulovatelnost a vdaka tymto vlastnostiam je
idedlna pre dopravné spolo€nosti distribuujlice PHM...

Poznamka:

Hadice su vzdy doddvané s nalisovanymi koncovkami, v dlZke podla Zelania zdkaznika - v tabulke je uvedena
max. vyrobnd dlzka. Technické parametre su uvedené pri teplote 20°C. V dopyte uvadzajte za typ hadice
(PETROTEC COMPOSIT LD 10) kombindciu vnitornej a vonkajsej Spiraly (ZZ, ZA, AZ, AA). Ceny kompozitnych hadic
su kalkulované individudlne podla dlzky hadice, pouZitych koncoviek a materidlu Spirdl. Jedna sa teda o Uplne
zdkazkovu vyrobu, z oho vyplyva i rézna dodacia lehota. Vodivost kompozitnych hadic je men3ia neZ 10Q a to tak
po vnutornych aj vonkajSich Spiralach.

* Objednavaci kéd podla pouZitych koncoviek a celkovej d{Zky hadice (potrebné konzultovat s dodavatelom).



TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

Abrazivne materialy a granulaty

Tiekovi  secie b e oo tal

abrazivne materialy mm | mm | kg/m [ bar | kpa | mm | m
32 38 0,40 5 70 150 50
40 47 0,47 5 70 180 50
45 52 0,64 5 70 270 50
50 58 0,76 5 70 300 50
55 63 0,86 5 70 330 50
60 68 0,90 5 70 360 50
65 73 0,83 4 70 390 50
70 79 1,00 4 70 420 50
75 84 1,10 4 70 450 50
80 90 1,20 4 70 480 50
90 100 1,40 4 70 540 50
100 111 1,60 3 70 600 50
110 122 1,85 3 60 660 30

Prevadzkova teplota: 125 138 2,40 3 60 750 30

-20°C a7 +80°C 150 164 3,40 3 60 900 20

Bezpeénost: .

31 P In€ varianty: ABRATEC ARIZONA PU

A ABRATEC PU/SPL ASO

Material:

PU - transparentné; vystuha - $pirdla z tvrdeného PVC

RO Wl
PouZitie:

Polyuretdnova hadica s plastovou 3pirdlou uréend pre dopravu a sanie abrazivnych ~ ABRATEC SUPERELASTIC PU H

materidlov kaSovitych hmot v stavebnictve a v d'alSich odvetviach priemyslu. f

Poznamka: f

Hadica nie je vybavena ochranou proti odvodu statického naboja. N

ABRATEC PU/SPL ASO - antistaticka varianta

Hadica pre trieskanie a pieskovanie @ @ |j M m |ﬂ
mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ kPa ‘ mm ‘ m ‘
13 25 0,39 12 60
16 30 0,56 12 60
19 33 0,61 12 60/40
25 39 0,84 12 40
25 40 0,88 12 60/40
30 45 0,96 12 60
32 48 1,08 12 60/40
38 54 1,22 12 60
45 65 1,65 12 60
50 70 2,04 12 60
60 82 2,70 12 60
76 98 3,20 12 60

Prevadzkova teplota: %0 s 3,80 12 60

-40°C az +70°C Iné varianty:

Norma: SANDBLAST PREMIUM 10

DIN 53516; Bezpecnost: 3 : 1 —@
Vnitorna dusa:

Guma NR - Cierna, elektrostatickd, mimoriadne

oteruodolna (50 +/- 5 mm? podla DIN 53516); SANDBLAST ABR DRY-ICE
vystuha - textilny oplet e IRy 1 @
Vonkajsi plast: A

Guma SBR/NR - Cierna, elektrostaticka, odolnd oteru a 0zénu

PouZitie:

Tlakova hadica na piesok, prasky a drobny Strk zmieSany so vzduchom, vhodna pre pieskovacie

zariadenia i na vytlak kovovych Ciastociek a zlievarenského odpadu. Zaistenie rozptylenia statickej elektriny
pomocou povrchu hadice.

Poznamka:

Hadica sa tie? $tandardne doddva v réznych dizkach osadend koncovkami podla Zelania zakaznika.

Maximalna dlZka balenia 120m (na objednavku).
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(O PRIEMYSELNE HADICE

Abrazivne materialy a granulaty

ABRATEC 6
® 9

Tlakové hadica pre abrazivne materialy

mm ‘ mm ‘
76 94
@ o
90 108
102 122
110 130

Prevadzkova teplota:

-40°C aZ +70°C

Bezpecnost:

31

Vnitorna dusa:

Synteticka polybutadienova guma, elektrostaticky vodivd, odolna oteru (70 +/-
5 mm? podla DIN 53516);

vystuha - textilny oplet

Vonkajsi plast:

Guma NR/SBR - €ierna, elektrostaticky vodiva, s textilnym odtlackom, odolna
oteru a 0zénu

PouZitie:

Tlakova doprava abrazivnych materidlov - piesok, cement, Strk, vapenec ...atd.
Poznamka:

Hadicu je moZné dodavat osadend koncovkami podla Zelania zdkaznika.
Maximalna dlZka balenia 120m (na objednavku).

ae i

kg/m ‘ bar ‘ kPa mm
2,65 6
2,70 6
3,09 6
3,91 6
414 6

m
60
60
60
60
60
Iné varianty: @

ABRACEM 10

ABRATEC 4 @

8{4‘_. e

SoSu

ABRATEC 10/SPL @
Tlakova a sacia hadica @
pre abrazivne materiély mm [ mm |
51 65
60 76
@ 63 80
76 92
80 96
90 108
102 119
152 177

Prevadzkova teplota:

-30°C azZ +70°C

Bezpelnost:

31

Vystuha:

Textilny oplet, ocelova Spirdla, medeny drdt pre

odvod statického naboja.

Vnitorna dusa:

Guma SBR/NR - Cierna, elektrostaticky vodiva,

odolnd oteru (70 +/- 5 mm? podla DIN 53516)

Vonkajsi plast:

Guma EPDM - Cierna s textilny odtlackom, odolna oteru a ozénu
PouZitie:

Sanie a vytlak abrazivnych materialov vSeobecne, piesok, cement, strk ...atd"
Poznamka:

Hadicu je moZné doddvat osadenu koncovkami podla Zelania zdkaznika.
Okrem priemeru 152 je maximalna d{Zka balenia 120m (na objednavku).

kg/m ‘ bar ‘ kPa mm m
2,07 10 90 230 60
2,75 10 90 275 60
2,90 10 90 300 60
3,28 10 90 360 60
3,27 10 80 385 60
417 10 80 440 60
411 10 80 515 60
11,92 10 75 950 60

Iné varianty:
ABRASPIR 10/SPL

ABRATEC CLC 3/SPL @

AB



TOMIR 49

KOMPONENTY PRE STROJE

Abrazivne materialy a granulaty

E&gligvg?adica @ @ m M m |H

pre omietkovacie stroje mm | mm [ kg/m | bar [ kpa | mm | m |
32 47 1,20 10 40
38 56 1,72 10 40
50 70 2,44 10 40
51 67 2,00 10 40
60 80 2,85 10 40
63 87 3,67 10 40
65 85 3,06 10 20

Prevadzkova teplota:

-30°C az +70°C

Bezpelnost:

31

Vnitorna dusa:

Guma SBR/NR - Cierna, elektrostaticky vodiva,

odolnd abraziam (70 +/- 5 mm? podla DIN 535 16); vystuha - textilny oplet
Vonkajsi plast:

Guma SBR/NR - Cierna, elektrostaticky vodiva, s textilnym odtlackom, odolna oteru
PouZitie:

Tlakova doprava omietkovacich zmesi.

Hadica Specialne skonstruovand pre strojné omietkovanie.

Poznamka:

Hadicu je moZzné doddvat osadent koncovkami podla Zelania zdkaznika.

\?y?iz‘cleackoz\ll.éohadica @ @ m M m |H

pre omietkovacie stroje mm [ mm | kg/m | bar | kpa [ mm [ m |
35 49 117 40 40
42 58 1,30 40 40
51 67 1,72 40 40
65 85 2,47 40 40

Iné varianty: @
BAUTEC 40 S

Prevadzkova teplota:

-40°C az +70°C BAUTEC 125 @
Norma:
T

DIN 53516; Bezpecnost: 3 : 1

Vystuha:

Textilny oplet o vysokej pevnosti

Vnitorna dusa:

Guma SBR/NR - Cierna, elektrostaticky vodivd, odolna
abraziam (70 +/- 5 mm? podla DIN 535 16)

Vonkajsi plast:

Guma SBR/NR - Cierna, elektrostaticky vodiva, s textilnym odtlackom, odolna oteru

PouZitie:

Doprava beténu a omietkovacich zmesi z omietkovacich strojov.

Poznamka:

Hadicu je tieZ $tandardne mozné dodat v réznych d{zkach osadent koncovkami ,BETON SPOJKA, KAMLOK alebo
PERROTH* podla Zelania zakaznika. Maximalna d(zka balenia 120m (na objednavku).




DRINKTEC PVC
Tlakové hadica pre potravinarske tekutiny @ @ G M m |ﬂ

a vzduch mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ kPa ‘ mm ‘ m ‘
4 10 0,072 20 100
5 11 0,086 20 100
6 12 0,110 15 100
8 14 0,130 15 100
10 16 0,150 15 100
13 19 0,190 15 50
16 22 0,230 15 25
19 26 0,320 10 50
25 33 0,460 10 50
32 42 0,730 7 50
35 45 0,850 7 50
38 48 0,900 6 25
40 50 0,910 6 25
45 55 1,280 6 25

. . 50 62 1,580 4 25
Prevadzkova teplota:
o 3 o,
-5°Caz +60°C Iné varianty: @

Bezpelnost: CRISTAL EXTRA DRINKTEC TUBLAIT

311 —— y :
Norma: CRISIAL O sone " ; ..
1935/2004 CE; 2007/19/CE; 2023/2006 CE; (EU) s A EFAw

N°10/2011
Vnutorna dusa: DRINKTEC PVC TRICOCLAIR AL
s -

Méakcené PVC - transparentné, potravinarsky nezavadné; vystuha - textilny oplet s
Vonkajsi plast: Gt
Méakcené PVC - transparentné, potravinarsky nezavadné, odolné oteru a ozénu S
PouZitie:

Doprava potravindrskych produktov bez tuku - pitna voda, 3tavy, dzusy, vino, ocot, alkohol do 20%.

Tekord a sacis hads oo tal

pre potravinarske produkty mm [ mm | kg/m | bar | kPa [ mm | m |
16 21 0,2 8 80 100 50
20 26 0,3 8 70 110 50
25 31 0,38 8 70 130 50
30 36 0,40 8 70 140 50
IIITIIrrrrerres : m 32 38 0,50 7 70 135 50
\\\\\ F1H17 4 35 4 0,55 7 70 140 50
“«\\J \ f 38 46 0,55 6 70 150 50
ALY ALY 40 47 0,60 6 70 160 50
A\ ALY 45 53 070 6 70 180 50
50 58 0,85 6 70 200 50
55 63 0,90 5 70 210 50
60 68 1,00 5 70 245 25
63 7 1,10 5 70 260 25
70 79 1,20 4 70 300 25
75 84 1,40 4 70 315 25
< 5 . 80 90 1,60 4 70 350 25
Preovadvzkov? teplota: 90 102 1,80 4 70 410 25
-10°C az +60°C 100 112 2,20 4 70 430 25
Bezpecnost: 105 17 2,25 4 70 490 25
31 110 122 2,50 4 60 530 25
120 132 2,80 3 60 650 25
Norma: 125 137 3,00 3 60 670 25
1935/2004; 2007/19/CE; (EU) N° 10/2011 150 162 4,30 3 60 780 25

Vystuha: DRINKTEC PVC/SP ASO

Spirdla z tvrdeného PVC - biela AT,

Material: (WW{W}’({ {(( ( ( ( f\@
Makcené PVC - transparentné (od 60 mm Zltd transparentnd), potravindrsky \“mm !
nezavadna

PouZitie:

Nizkotlakovd doprava potravinarskych produktov bez tuku - pitnd voda, $tavy, dZisy, vino, alkoholické ndpoje do
50%, ocot, kecup, atd. Hadica sa vyraba aj v antistatickej verzii - DRINKTEC PVC/SP ASO.



DRINKTEC METAL

Tlakova a sacia hadica pre potravinarske

produkty
%

Prevadzkova teplota:

-5°C az +65°C

Bezpelnost:

31

Norma:

1935/2004; 2007/19/CE; (EU) N°10/2011
Material:

Potraviny

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

38,5
40,5
44,0
47,0
49,4
55,0
60,0
72,0
75,0
89,0
94,0
114,0

Méakcéené PVC - transparentné, potravinarsky nezdvadna, odolné ozénu;

vystuha - ocelova Spirala
PouZitie:

Sanie a vytlak potravinarskych produktov bez tuku - pitnd voda, 3tavy, dZisy,

vino, alkoholické napoje do 28%, ocot, ke€up, atd. Pneumatickd preprava

plastovych granulatov.

0,16
0,18
0,23
0,28
0,34
0,36
0,51
0,60
0,65
0,73
0,80
0,87
1,10
1,20
1,80
1,88
2,50
2,70
3,25

bar | kPa | mm |
7 85 20
7 85 25
6 85 35
6 85 40
5 85 50
5 85 55
5 85 60
4,5 85 70
4,5 85 75
4 85 80
3 85 90
3 85 95
3 80 110
3 80 125
2,5 80 140
2,5 80 150
2 70 200
2 70 220
2 70 300
Iny variant:

DRINKTEC METAL 10/SPL

DRINKTEC SILIKON

Viacucelové beztlakova hadica
pre potravinarske produkty

@)

Prevadzkova teplota:
-60°C aZ +200°C
Norma:

1935/2004; F.D.A.
Material:

Silikénova guma - transparentna, odolnd teplotam,

potravindrsky nezdvadna
Pouzitie:

Beztlakova alebo nizkotlakovéd doprava potravindrskych
produktov, piva, vina, jedlych olejov, mlie€nych produktov,
destildtov atd’. Vhodna tieZ pre strojné prepoje, laboratérnu

techniku...
Poznamka:

Doporucena sterilizacia horticou vodou s obsahom ldhu a kyseliny dusi¢nej

A AN NOCVOVOEPREPNNNCRCRNAGTTGADDAWWN

20
25
30

‘ kg/m

0,011
0,015
0,025
0,018
0,030
0,045
0,023
0,036
0,052
0,070
0,027
0,042
0,060
0,101
0,048
0,067
0,130
0,053
0,075
0,120
0,180
0,082
0,135
0,195
0,090
0,105
0,169
0,192
0,214
0,470
0,560
0,520

pri pracovnom tlaku do 1 Bar. Na Zelanie zakaznika je mozné dodat hadicu i v
inych priemeroch s réznou hrdbkou steny. Mernd hmotnost je len orientalna.
Iné varianty si DRINKTEC SILIKON 10; DRINKTEC SILIKON 10/SPL alebo DRINKTEC

SILIKON RED.

bar ‘ kPa ‘ mm ‘

Iny variant:

DRINKTEC SILIKON 5

s AR i

&

51



DRINKTEC 10
Tlakova hadica pre potravinarske @ @ |j M m |ﬂ

produkty mm | mm | kg/m | bar | kPa | mm | m

@ 13 22 0,32 10 60

16 26 034 10 60

19 28 035 10 60

25 3% 055 10 60

32 44 1,28 10 60

40 54 1,38 10 60

51 65 1,70 10 60

63 81 2,52 10 60

Prevadzkova teplota: ;g gé 3’317 1‘8 gg

-35°C az +70°C 102 123 487 10 60
Bezpecnost: Iny variant: (7]

31 DRINKTEC PREMIUM 10 ‘&

Norma:

1935/2004; F.D.A.

Vnutorny dusa:

Guma NR - prirodna guma, potravinarsky nezavadnd; vystuha - textilny oplet
Vonkajsi plast:

Guma SBR/EPDM - Cervena s textilnym odtlackom, odolnd oteru a 0zénu
PouZitie:

Doprava potravinarskych produktov, piva, vina, mlie€nych produktov, krémov, destilatov do 40% atd’. Hadica nie je
vhodnad pre potraviny obsahujlce rastlinné a Zivocisne tuky.

Koncovky:

DRINTEX - nerezové potravindrske koncovky, na Zelanie mozno zalisovat objimky (osved€enie), podrobné informéacie
u dodavatela.

Poznamka:

Sterilizacia parou tlakom 2,5 baru pri teplote +110°C niekolko minut alebo pri teplote max. +30°C niekolko mindt 1%
kyselina peroctovd, 2% kyselina fosfore¢nd alebo 5% hydroxid (lih) sodny. Hadicu je moZzné dodat aj ako armovany
komplet.

DRINKTEC NBR 10/SPL
Tlakova a sacia hadica pre tuky a oleje @ @ G M m |ﬂ

mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ kPa ‘ mm ‘ m

19 29 0,65 10 90 100 40

25 35 0,90 10 90 125 40

32 44 1,23 10 90 160 40

38 50 1,38 10 90 190 40

40 52 1,41 10 90 200 40

51 65 1,92 10 90 255 40

Prevadzkova teplota: 63 ” 2,60 10 90 320 40

AR 65 79 2,80 10 90 330 40

-40°C az +80°C 65 85 310 10 9 330 40

Bezpecnost: 70 85 3,00 10 90 350 40

311 76 91 3,18 10 90 380 40

. 80 95 3,30 10 85 400 20

Norma: 102 16 430 10 85 520 40

1935/2004; F.D.A.; Standard 21; CFR 177.2600; BFR . .
Vnutorna dusa: Iny variant: @
: DRINKTEC PREMIUM 10/SPL

Guma NBR biela, odolna olejom a tukom, potravinarsky nezavadnd;
vystuha - textilny oplet, ocelova 3pirdla

Vonkajsi plast:

Guma NBR - modrd s textilnym odtlackom, odolnd tukom, ozénu a oteru
PouZitie:

Sanie a vytlak potravindrskych produktov obsahujucich rastlinné a Zivo¢iSne tuky. TieZ vhodna pre vytlak piva, vina,
mlie¢nych vyrobkov, destilatov do 40%...atd"

Koncovky:

DRINTEX - nerezové potravindrske koncovky, na Zelanie moZzno zalisovat (osvedCenie), podrobné informacie u
dodavatela.

Poznamka:

Sterilizacia parou maximalne pri teplote + 110°C, maximdlne 30 mindt.

weirpeat 000



Potraviny

DRINKTEC MILK 6/SPL

Tlakové a sacia hadica pre mlieko,

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

potraviny a pitnd vodu mm [ mm
40 51,5
51 62,5
63,5 76,5
70 83,5
Iny variant:

CITERDIAL

Prevadzkova teplota:

-25°C aZ +80°C

Norma:

1935/2004; F.D.A.; Standard 21; CFR 177.2600; BFR
Vnitorna dusa:

‘ kg/m ‘ bar ‘
1,33 6
1,68 6
2,28 6
2,60 6

DRINKTEC CITERDIAL 6/SPL

Guma NR - biela, potravindrsky nezdvadna; vystuha - textilny oplet, ocelovd 3pirdla

Vonkajsi plast:

Guma NR - modra s textilnym, odtlackom, odolna oteru a poveternostnym vplyvom

PouZitie:

Sanie a vytlak ndpojov, potravin a alkoholu do 40%. Zvlast vhodny typ pre mliekarenské cisterny. Vysokoflexibilné
prevedenie. Sterilizacia parou maximalne pri teplote +110°C niekolko minut. Sterilizacia sanitacnym roztokom (1%
kyselina peroctova, 2% kyselina fosfore¢nd a 5% luh sodny) pri teplote +30°C po dobu niekolko mindit.

Koncovky:

DRINTEX - nerezové potravinarske koncovky, na Zelanie mozno zalisovat (osvedCenie), podrobné informdcie u

doddvatela.

SOIEEE:

kPa

60
60
50
50

DRINKTEC THERMOCLEAN 100

Hadica novej generéacie pre nepretrzité

©

[]

2l

23°C_| 100°C
umyvanie hordcou vodou mm | mm | kgm | bar | bar [ mm [ m
13 22 0,31 30 15 80 40
16 25 0,36 30 15 95 40
% 19 28 0,41 30 15 115 40
25 34 0,52 26 15 150 40
Iny variant:

Prevadzkova teplota:

-15°C az +100°C (kratkodobo +120°C)
Bezpetnost:

31

Norma:

1935/2004; 2007/19/CE

Vnitorna dusa:

preplet

Vonkajsi plast:

Potravindrske modré PVC, odolné tukom a dezinfekénym prostriedkom
PouZitie:

Hadica pre profesiondlne Cistenie hortcou i studenou vodou, doprava ovocnych 3tiav, vina, alkoholu, mlieka a pod.
Thermoclean 100 je bezpecnda hadica hlavne v ohyboch a tlakoch presahujdcich teploty +100°C, dobre zna3a tepelné

DRINKTEC THERMOCLEAN 40

Potravindrske biele mak&ené PVC, odolné tukom a dezinfekénym prostriedkom; vystuha - textilny polyesterovy

%

zmeny, otrasy, cyklicky tlak a deformdcie pri nepretrzitom pouZivani. PVC tejto hadice nijak nefarbi a je dobre

odolné oteru.
Poznamka:

Pri osadzovani na tfne doporuujeme pouZit dZku tffia, ktord je min. 2x vi&3ia neZ vnitorny priemer hadice. K
dotiahnutiu doporu€ujeme dva pary spon na kazdej strane, ktoré je potreba znovu dotiahnut po prvom pouZiti.

Najlep3ie je viak koncovky zalisovat. Ponikame vodné piStole, koncovky, zaarmovanie koncov. Konzultujte s nami

najvhodnejsie rieSenie. Hadica neobsahuje ftaldty.
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(O PRIEMYSELNE HADICE

Potraviny

ﬁiﬁ\g?::jeicg Sresypké potraviny @ @ G M m |ﬂ

@ mm‘mm‘kg/m‘bar‘kPa‘mm‘m
J\

76 94 2,30 6 60

80 98 2,82 6 60
102 118 2,94 6 60
110 125 3,32 6 60

Iny variant: @

Prevadzkova teplota: GRANOTEC 6/SPL

-30°C az +70°C

Bezpe&nost:

31

Norma:

1935/2004; F.D.A.; Standard 21; CFR 177.2600;

Vnitorna dusa:

Guma SBR/NR - biela, vysoko odolna oteru; vystuha - textilny oplet, zapusteny medeny drétik pre odvod
elektrostatického naboja

Vonkajsi plast:

Guma EPDM - Cierna s textilnym odtlackom, elektrostaticky vodiva, odolnd oteru a ozénu

Pouzitie:

Doprava sypkych potravin a abrazivnych materidlov - muka, cukor, obilie, krmné zmesi, granulované plasty atd’.
Poznamka: i

Hadica sa tieZ Standardne dodava v roznych dlzkach osadena koncovkami podla Zelania zakaznika.

Maximalna dlzka balenia je 120m (len na objednavku). Sterilizacia parou tlakom 2,5 bar pri teplote max.

+110°C niekolko minut alebo pri teplote +30°C niekolko mindt 1% kyselina peroctova, 2% kyselina fosforecna alebo
5% hydroxid sodny.

Chranicky TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

SPIRALINA © © M

Chrénicka na kable a hadice

mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ mm ‘ mm ‘ m
130 160 0,08 12-18 20
16,0 195 010 16-26 20
200 242 017  20-27 20
235 285 024 23-30 20
27,0 322 029 27-35 20
300 354 0,33 30-35 20
34,5 400 042 35-60 20
435 495 060 43-70 20
64,5 725 115  60-12 20
81,0 91,0 1,60 70-200 20
< < 103,0 1150 2,20 100-115 10
Prevadzkova teplota: 1240 1360 2,85 120-135 10
-10°C aZ +60°C Iné variant
Material: né varianty:
VINIFLEX C

PVC - Cierne alebo Zlté, UL94 VO - samozhasajuci

PouZitie:
Univerzédlna ochranna hadica pre kablové a hadicové zvazky. Zachovava si tvar M
a méa tendenciu vracat sa do pdvodného stavu. Dobre odoldva ropnym latkam,

mechanickému namdhaniu a UV Ziareniu. VINIFLEX B
Poznamka: :

Ochrana hadice vykazuje vyborné izolacné schopnosti R >1x10°Q. Odolnost ' ’
proti oderu podla normy 1S04649<150mm?. Splha poZiadavky HB klasifikacie S 4
(podla UL-94) tykajdcich sa tazkohortavych materidlov hadice. - S



JACKET NEREZ

Nerezova chranic¢ka na kdble a hadice

Prevadzkova teplota:
-50°C aZ +550°C
Material:

Nerezovy drot
Pouzitie:

Chranicky

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

oo tal

‘ mm ‘kg/m

0,3
0,4
0,5
0,6
0,9

‘ bar ‘ kPa ‘ mm ‘

Iné varianty:
JACKET POZINK

PROFLEX

[Lrrrreeeeeee

Sluzi ako kovova ochrana (navlek) proti mechanickému poskodeniu, narazovej teplote a proti predratiu.

Poznamka:
Chranicka je vyrobend systémom kfiZového prepletu.

R

JACKET SILIKON TH

Silikénova chranic¢ka na kadble a hadice

Prevadzkova teplota:

-60°C aZ +250°C

(10-15 min. aZ 1000°C)
Bezpe&nost:

Dielektrickd pevnost 3kV do 10 kV; Samozhasavy material
Norma:

RoHS 2002/95/CE; NF EN 60684-2
Vnitorna dusa:

Minerdlne vldkna, biela
Vonkajsi plast:

Silikén Cerveny

PouZitie:

Ochrana hadic proti salavému teplu. Jednd sa o bezazbestovy produkt. Chranicka je vodotesnd, odolna vodnej

‘kg/m‘ bar ‘ kPa ‘
0,032
0,055
0,10
0,15
0,16
0,17
0,18
0,19
0,20
0,21
0,22
0,25
0,27
0,30
0,31
0,37
0,39
0,40
0,42
0,56
0,65
0,75

pare, velmi lahko ohybna, odolnd UV Ziareniu a hydraulickym kvapalindm, plynu, stlatenému vzduchu, ma dobré

spravanie v styku s kvapalnymi horlavinami. Je vhodna pre elektromechanicky priemysel - motory, transformatory
a generdtory, dalej pre osvetlenie, automobilovy priemysel a elektrické spotrebice. Je dobre odolna kovovym
Ciastockam (pri rozbrusovani) a roztavenému sklu. K symbolu balenia oznaceného ,,odrezky“: Ide o minimalne

dlZky odrezov - balenie 60/30 m sa vZdy sklad4 z odrezov!
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OCHRANNY RUKAV NA @
HYDRAULUICKE HADICE

h h d . k . | . mm ‘ mm ‘kg/m‘ mm mm
Ochrana na hadice vodi ostreknutiu o ejom 20 35 0,027 100
22 40 0,032 100
25 45 0,034 100
28 50 0,038 100
32 55 0,042 100
35 60 0,045 100
38 65 0,048 100
45 80 0,060 100
50 90 0,065 50
70 120 0,096 30
90 150 0,112 25

Prevadzkova teplota:

-40°C aZ +100°C

Norma:

ISO 6945

Material:

Textilna synteticka tkanina - ¢ierna
PouZitie:

Ochrana je vhodna pre hydraulické aj pneumatické hadice. Hadica na ochranu zdravia v pripade prasknutia hadice
pri vysokom tlaku. Je charakteristickd vysokou odolnostou oderu. V pripade prasknutia hadice tieZ chrania obsluhu
pred ostreknutim médiom.

VINIFLEX ,N
Ochrana na kable a hadice @ @ ﬁ &5 M m ﬂ:l
\ \

mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ mm ‘ kPa mm m
13 0,08 13 15 25/50
f 16 0,1 16 20 25/50
/ 18 0,1 18 22 25
20 0,13 20 25 25/50
25 0,18 25 28 25/50
38 0,31 38 42 25
40 0,34 40 45 25

Prevadzkova teplota:

-15°C aZ +65°C

Vystuha:

Spirdla z tvrdeného PVC - biela, Eierna

Material:

Mékcené PVC - biele, Cierne

PouZitie:

Univerzalna plastovd ochrana hadice pre kablové a hadicové zvazky. Vnatorny povrch je hladky, zatial o vonkajsi je
vlnity. Ochrana je odolnd voci narazom, poveternostnym vplyvom, dymu a Sirokému spektru chemickych produktov.

Pre ochranu kablov vy33ich priemerov je mozné pouZit VENTITEC PVC 1NB.
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VENTITeEC PVC-IN B
Hadica pre odsévanie neabrazivnych @ @ G M m |ﬂ

materidlov mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ kPa ‘ mm ‘ m
25 30,2 0,170 50 25 50

30 355 0,210 50 30 50

32 38,0 0,218 50 32 50

35 41,2 0,240 50 35 50

38 44,2 0,260 50 38 50

45 52,0 0,410 40 45 50

51 57,0 0,450 40 50 50

60 68,0 0,540 40 60 50

70 78,4 0,640 40 70 50

80 89,0 0,780 40 80 50

90 99,0 0,830 40 90 30

. . 102 112,0 0,980 40 100 30
Prevadzkova teplota: - 110 1204 1150 4 10 30
-10°C aZ + 60°C 125 1360 1,250 40 125 30
P51l 140 151,0 1,500 40 140 30
Mgtgrla[. e B . 160 172,0 1,920 40 160 20
Makcené PVC - Sedé, Spirdla z tvrdeného PVC - biela 180 193.0 2,200 40 180 20
Vlastnosti: 203 214,0 2,400 40 203 20
) s P e . 250  264,0 3,000 40 250 15
Dobra ohybnost, Ciastocnd odolnost voci oteru, nehorlavy 300 3160 3.600 20 300 10

materidl. Odolna proti atmosférickym vplyvom a Sirokému
spektru chemickych latok a dymu.

Pouzitie:

BeZnd ventilacia a odsavanie vo vieobecnych aplikacidch v priemysle a vzduchotechnike, odsavanie neabrazivnych
materidlov - jemné piliny a hobliny, obilie, prach, textilné vldkna, kdblova ochrana, atd’.

Iné varianty:
VENTITEC PVC-1N @ CRISTAL - transparentna verzia, DalSie rozmery:
VENTITEC PVC-IN A BLACK - &ierna verzia 20; 40; 55; 63; 75; 120; 130; 150mm.
Flexibilnd hadica pre odsavanie vzduchu @ @ G M m |ﬂ
a dymu mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ kPa ‘ mm ‘ m
40 42,2 0,11 1,00 10,0 20 10
50 53,2 0,12 0,85 9,5 25 10
60 62,2 014 0,80 9,0 30 10
70 72,6 0,16 0,75 8,5 35 10
76 78,6 0,17 0,75 8,0 40 10
80 82,6 0,18 0,70 7,5 40 10
90 92,6 020 0,65 7,0 45 10
102 1052 0,24 0,55 6,5 50 10
110 1130 0,27 0,55 5,5 55 10
120 123,0 0,29 045 5,0 60 10
127 130,0 032 0,50 4,5 63 10
130 1330 0,33 0,35 4,0 65 10
152 1556 0,37 0,35 3,8 75 10
; 3 160  163,6 0,44 0,30 3,5 80 10
Prevadzkova teplota: 180 183,6 0,54 0,30 3,0 90 10
-20°C aZ + 100°C (max. 1200(:) 203 206,6 0,54 0,30 2,5 100 10
Vystuha: 225  228,6 0,66 0,25 1,5 125 10
ystuha: = 305 3092 095 0,25 0,5 140 10
Ocelova Spirala 356 3602 1,01 0,20 0,2 175 10
Material: 508  513,0 155 0,15 0,05 250 10
Polyesterova tkanina impregnovana PVC - Sedd, samouhasinatelné PVC
Vlastnosti:

Vysokd ohybnost a stlaCitelnost, jednoduchd manipuldcia, samozhdsavy materidl protipoZiarna trieda M2 (NF
P92 503), klasifikdcia VO (UL-94), vlnity vnitorny povrch. Odolnd proti atmosférickym vplyvom a Sirokému spektru
chemickych l4tok. Teplotu moZno kratkodobo zvy3it az na +120°C.

PouZitie:

Odsdvanie a flkanie vzduchu a dymu vSeobecne, aplikdcie s poZiadavkou na maximdlnu flexibilitu hadice,
odsdvanie splodin pri zvdrani.

Speciélne verzie:

VENTITEC PVCX-1N A - Spirdla z polyamidu PA 6

FLEXADUR PVCX-1N AS A - antistaticky material R<10® Q



TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

\/zduch a prach

FLEXADUR PU-1N O
Hadica pre odséavanie mierne @ @ @ |j M m |H

abrazivnych materidlov mm [ mm [ mm |kg/m | bar | kpa | mm

70 76 0,4 0,40 0,35 14 49 15

80 86 0,4 0,46 0,28 10 56 15

Prevadzkova teplota: '_ :
-40°C aZ +100°C

, . 90 96 04 049 022 9 62 15
Vystuha: 00 108 04 051 020 9 70 15
Ocelova 3pirdla, 10 118 0,4 05 020 9 77 15

< Znira 20 129 04 060 020 9 85 15
Nerezc')\'/at Spirdla na dopyt 140 150 0,4 071 015 6 95 15
Material: 150 160 04 078 010 6 105 15
Polyester - 160 170 04 0,83 010 5 15 15
_ < ) - 180 190 04 100 008 5 130 15

Polyuretg'n (PU) - transparentny 200 210 04 105 008 5 140 15
Vlastnosti: X 250 260 04 125 005 4 175 15
Vyborna flexibilita a stlacitelnost, 3(5)8 ggg g,i }gg 8,83 g gj‘g 12
vysoka odolnost voci oteru, olejovym a benzinovym vyparom, UV ;20 75 04 210 002 2 S

Ziareniu a starnutiu vplyvom prostredia.

PouZitie:

Odsdvanie prachu, dymu, olejovych a benzinovych vyparov, abrazivneho prachu, pilin a hoblin bez pritomnosti
vlhkosti. PouZitie v stavebnictve, potravindrstve alebo drevarskom priemysle.

Iné varianty: DalSie rozmery: 20; 28; 30; 35; 45; 55;
FLEXADUR PU-1N AE O - Polyeter PU - odolny vlhkosti, hydrolyze a hnilobe  ¢3; 75; 115; 125; 127; 130; 170; 175; 210;
FLEXADUR PU-1N AS O - antistaticky materidl R <108 Q 215; 225; 275; 315; 325; 355; 370; 375;
FLEXADUR PU-1 N SE O - tazko horlavy mat. DIN4102B1 450; 500; 600; 800 mm.

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

Abrazivne material

VENTITEC PUR-2N O
Hadica pre odséavanie abrazivnych @ @ G M m |H

materidlov mm | mm |kg/m | bar | kPa | mm | m |
25 30,8 015 0,60 40 25 20
: 30 358 019 060 40 30 20
V4 32 380 0195 0,60 40 32 20
Prevadzkova teplota: L\ 38 41,8 8,22 8,48 gg 33 28
oEOr 2% 4o . .40 26, 2 4 4 2
25°C az +85°C . i ] \ . 45 516 032 040 30 45 20
Material: | 50 574 039 040 30 50 20

60 68,0 0,44 0,40 30 60 20

PR 63 71,5 0,47 0,30 30 63 20
- transparentny, Spirdla z | 70 784 060 030 30 70 20

tvrdeného PVC - biela AN / 75 834 060 030 30 75 20
Vlastnosti: B 80 890 062 020 30 80 20

, , . 90 996 075 020 30 90 20
Dobra ohybnost, vysoka 100 109,6 0,85 0,20 30 100 20

Polyeter - Polyuretan (PU)

odolnost voci oteru, odolny olejovym a benzinovym vyparom, 10 121,0 1,05 0,20 30 110 20
mikroorganizmom a o0zénu. 120 131,510 015 30 120 20
Pougitie: 125 1365 197 015 30 125 20

zitie. 3 » 3 130 142,0 1,28 05 30 130 20
Odsavanie vzduchu, dymu a prachu, abrazivnych materialov, aerosoli 150 162,0 1,40 00 30 150 20

farieb, aplikicie s poZiadavkou na hladky vndtorny povrch a moznost 180 193,0 2,00 010 30 180 10
vizualnej kontroly. 204 2170 278 040 30 200 10
Poznamka:

Steny tejto hadice su v silade s nariadenim Eurépského parlamentu a rady (ES) €. 1935/2004 o zdravotnej
nezdvadnosti (smernica 2007/19CE).

Iny variant:

VENTITEC PUR-2N AS O - antistaticka verzia
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FLEXADUR PU-3H ABR M |ﬂ

Hadica pre dopravu a odsavanie vysoko @ @ |j AL m

abrazivnych materidlov mm | mm [ kg/m | bar | kPa [ mm | m |
38 1,0 0,48 2,80 75 75 30
40 1,0 0,52 2,60 70 80 30
45 1,0 0,57 2,30 65 90 30
50 1,0 0,63 2,00 60 100 30
60 1,0 0,74 1,80 50 120 30
63 1,0 0,77 1,60 50 125 30
70 11 0,88 1,50 45 140 30
76 11 0,94 1,30 40 150 30

80 11 1,00 1,20 40 160 30
90 11 170 170 35 180 30
00 11 1,25 1,00 30 200 30
1200 11 1,48 0,80 25 240 30
. . . 27 11 1,58 0,80 25 250 30
Prevadvzkova teplota: 130 11 1,60 0,80 25 260 30
-40°C az +90°C 140 1,1 1,75 0,70 20 280 30
Material: 150 11 1,84 070 19 300 30

B . NP, 160 11 2,00 060 18 320 30
Polyeter - Polyuretdn (PU) - transparentny, ocelova Spirala 200 11 250 050 15 400 30
Vlastnosti: 250 11 3,80 0,40 10 500 15
Velmi ohybna hadica s hladkym vnitornym povrchom a vysokou 300 11 450 030 10 600 15

odolnostou voCi abraziam, olejom, UV lG€om a klimatickym vplyvom. Hadica s vysokou mechanickou ochranou.
Smer prudenia dopravovaného materialu je vyznaceny Sipkou.

Pouzitie:

Odsdvanie a doprava prachu, pilin a inych abrazivnych materidlov. Zvlast vhodnd pre dopravu PVC granuldtov a
granulovanych krmiv v polnohospodarstve.

Poznamka:

Steny tejto hadice su v silade s nariadenim Europského parlamentu a rady (ES) €. 1935/2004 o zdravotnej
nezdvadnosti (smernice 2007/19CE pre materidly a predmety z umelych hmot). Odvod statickej elektriny je mozné
resit uzemnenim $pirdly. Alternativne hadice so silnejSou stenou Flexadur PU-4N ABR a FLEXADUR PU-4H ABR.

FLEXADUR PU-5N O © @7 M a |ﬂ

Robu§tna hadica pre dopravu vysoko mm [ mm [kgm | bar | kPa | mm | m |

abrazivnych materialov 45 25 130 350 85 120 10
50 25 1,35 325 8 125 10
60 25 160 300 8 150 10
65 25 1,82 280 8 180 10
75 25 195 250 88 190 10
80 25 210 240 85 200 15
90 25 230 180 83 230 10
100 2,5 259 1,65 80 250 10
M0 25 270 160 77 270 10
120 2,5 290 150 73 300 10
125 25 315 140 70 312 10
150 25 372 115 60 375 10
160 2,5 4,00 100 57 400 10

< . . e 200 25 600 085 41 500 10

Prevadzkova teplota: 250 2,5 550 0,60 32 625 10

-40°C az +100°C 275 2,5 8,00 055 30 650 10

Material:

Polyester - Polyuretdn (PU)- transparentny, ocelova Spirdla

Vlastnosti:

Robustnd hadica z Polyuretanu, vacsie stipanie $pirdly zaruCuje lepSiu ohybnost. Smer pridenia dopravovaného
materidlu je vyznaceny Sipkou.

PouZitie:

Suchy piesok, 5trk, granule a pod. Hadicu je moZné pouZit ako ndhradu za gumové robustné hadice rovnakého
Gcelu. V priemere 80 mm sa pouZiva na strojoch pre vyspravkovdvanie ciest zmesami asfaltu a Strku. Odvod
statickej elektriny je mozné riesit uzemnenim $piraly.

Speciélne verzie:

FLEXADUR PU-5N AE O - odolna vlhkosti, hydrolyze a hnilobe

FLEXADUR PU-5N AS O - antistatické prevedenie (R<10® Q)

FLEXADUR PU-5H O TURBOFLEX - na vyspravkovanie ciest

FLEXADUR PU-7H AEO - na vyspravkovanie ciest, najrobustnejsia PU hadica



Abrazivne material

FLEXADUR PU-2N O

Hadica pre dopravu a odsavanie
abrazivnych materidlov

Prevadzkova
teplota:

-40°C az +100°C
Material:

Polyester- Polyuretan (PU) - transparentny, ocelova Spirdla v

PVC puzdre
Vlastnosti:

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

mm ‘ mm
25 31
32 38
40 48
50 58
60 68
75 83
80 88
100 109
110 119
120 129
125 134
140 149
150 159
160 170
180 191
200 211
250 263
300 313

‘ mm ‘ kg/m ‘
0,5 0,16
0,5 0,19
0,5 0,22
0,5 0,27
0,5 0,47
0,5 0,59
0,5 0,65
0,6 0,79
0,6 0,82
0,6 0,85
0,6 0,92
0,6 1,05
0,6 1,18
0,6 1,29
0,6 1,52
0,6 1,67
0,6 2,05
0, 2,45

1,65
1,50
1,40
1,30
1,20
0,80
0,70
0,60
0,50
0,50
0,40
0,30
0,25
0,25
0,25
0,20
0,15
0,12

25
32
40
50
60
75
80
100
110
120
125
140
150
160
180
200
250
300

Velmi dobra flexibilita,vysoka odolnost voCi oteru, olejovym a benzinovym vyparom, UV Ziareniu a starnutiu

vplyvom prostredia.
PouZitie:

Odsdvanie a transport abrazivnych materidlov, pilin, $pdn a hoblin, odpadu pri spracovani kovu, plastov, dreva bez

pritomnosti vlhkosti.
Specialne verzie:

FLEXADUR PU-2N AE O - Polyeter - PU - odolny vlhkosti, hydrolyze a hnilobe

FLEXADUR PU-2N AS O - antistaticky materidl R <10%Q

FLEXADUR PU-2N EL A - Cierny, elektricky vodivy mat. R <10*Q

FLEXADUR PU-2N SE O - taZko horlavy mat. DIN 4102B1

DalSie rozmery: 13; 15; 18; 20; 22; 30;
35; 38; 45; 55; 65; 70; 85; 90; 105; 115;
130; 153; 170;175; 190; 203; 210; 215;
220; 225; 260; 275; 280; 315; 325; 350;

400 mm.

FLEXADUR PU-3H O

Hadica pre dopravu a odsavanie vysoko
abrazivnych materialov

Prevadzkova teplota:

-40°C aZ +100°C

Material:

Polyester - Polyuretan (PU) - transparentny, ocelova 3pirdla
Vlastnosti:

90
100
110
120
130
150
200
250

‘ mm ‘ kg/m ‘
1,4 0,31
1,4 0,35
1,4 0,38
1,4 0,52
1,4 0,56
1,4 0,60
1,4 0,67
1,4 0,73
1,4 0,79
1,4 0,80
1,4 0,98
1,4 1,09
1,4 1,23
1,4 1,36
1,4 1,38
1,4 1,42
1,4 1,60
1,4 1,82
1,4 2,92
1,4 3,57

[T G S G I O
O VNI mWV oW

200
225
300
375

Dobra ohybnost a manipuldcia, Specidlna konstrukcia s hladkym vnitornym povrchom, velmi nizky odpor a tlakové
straty pri pneudoprave, vysokd odolnost voCi oteru, velmi dobré Zivotnost v ndrocnych podmienkach.

PouZitie:

Odsdvanie, transport a pneudoprava sypkych materidlov a granulatov. Zvlast vhodny typ pre nasdvanie materidlov
do plastikdrskych strojov, dopravu sklarskeho piesku a ako prepojovacia hadica pre cisternovi dopravu obilia,

krmnych zmesi a stavebnych hmot.
Specialne verzie:
FLEXADUR PU-3H AS O - antistaticky materidl R <102 Q

FLEXADUR PU-3H AE O - Polyeter - PU - odolny vlhkosti, hydrolyze a hnilobe

DalSie rozmery: 35; 63; 70; 85; 102;
115; 125; 140; 160; 170; 180; 215; 220;
225; 275; 280; 300 mm.
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Hadica pre priemyselné vysavace @ @ |j M m |H
mm ‘ mm ‘kg/m‘ bar ‘ kPa ‘ mm ‘ m

4 P 25 32 0,20 60 50 30
28 35 0,18 50 52 30

30 39 0,246 50 60 30

32 41 0,26 60 64 30

35 44 0,28 50 68 30

38 48 0,30 60 76 30

40 49 0,32 50 80 30

45 55 0,45 60 90 30

50 61 0,52 60 90 30

60 72 0,65 50 120 30

Prevadzkova teplota:

-30°C az +60°C

Vystuha:

Samonosna bez Spirdly

Material:

Vrstveny EVA (etyl-vinyl - acetat) - Sedy

Vlastnosti:

Flexibilna hadica, odolnd trvalym deformdciam, minimadlna tlakova strata pri prietoku vzduchu, vynikajdca
ohybnost bez nebezpeenstva destrukcie. Oproti PVC ma zvy3enu odolnost voCi niektorym agresivnym
chemikaliam. Na rozdiel od 3tandardnych hadic tohoto typu md i pri vac3ich priemeroch dobrid ohybnost.
PouZitie:

Domdce a priemyselné vysavace. Odsdvanie vzduchu, prachu, neabrazivnych €astic, plynov pri zvarani.

FLEXADUR PVC-LUX AM
Profesionélna hadica pre vysavace @ @ ﬁ M m

70 76 0,60 0,90 20 70 10
76 82 0,63 0,80 18 76 10
80 86 0,70 0,70 18 80 10
89 95 0,75 0,90 17 90 10
102 108 0,95 0,55 10 110 10

objedndvaci| 5 @ @
kéd

_ Koncovka LUX PVC

Prevadzkova teplota: | mm [ mm | mm |

°C 27 +85° LUXAPVC25C 31 25 31
0 C azh ?5 ¢ LUXAPV(C32C 39,1 32 38
Vystuha: i S LUXAPVC35C 42 35 41
Ocelova Spirala v PVC puzdre, textilnad vystuz v plasti LUXAPVC38C 47 38 44
Material: LUXAPVC41C 49 Iy 49

- . cxg il < . o LUXAPVC44C 53 44 50
Dvojvrstvovy plast z makceného PVC - strieborno-Cierny LUXAPVC51C 589 51 57
Vlastnosti: LUXAPVC63C 70 63 69

Vynikajica flexibilita a manipulacia, vysokd mechanickd pevnost, vyborny vzhlad. tﬁﬁﬁmg;gg ;i’g ;g .
Koncovka LUX PVC - koncovka s vnitornym zdvitom. Rozmer pripojného otvoru “a”. | yxapvcsoC 885 80 88,5
PouZitie: LUXAPVC89C 98 89 98
Domace a priemyselné vysavace, aplikdcie s poZiadavkami na vysoku flexibilitu a estetiku. Odsavanie vzdusniny,
prachu a jemného odpadu vSeobecne. Koncovka s vndtornym zavitom. VSeobecné pouZitie u priemyslovych

vysdvacov. UmoZnuje hladky prechod medzi hadicou a zariadenim.



Kurenie a klimatizacia

SEMIFLEX ALU-1V

Flexibilné jednovrstvové odséavacie

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

potrubie

160
180
200
250
315

Prevazkova teplota:
-25°C aZ +250°C
Material:
Profilovana hlinikova félia spojena zalisovanim,
vystuha - profilovany plast

Vlastnosti:

0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

Vyborna ohybnost a stlaitelnost, jednoducha manipulacia, nizkd hmotnost a tvarovd pamat.

PouZitie:

3|
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V odbore klimatizacie a vzduchotechniky ako stabilné (nepohyblivé) flexibilné potrubie pre fikanie a odsavanie

vzduchu, dymu, vyparov atd’. Pouziva sa v miestach s nizkou mechanickou zataZou.

Poznamka:

Hadica je vyrobena z hlinikovej félie o hribke 70 um. Dodava sa po baleniach 1, 3 a 5 metrov, na zakazku je

mozné dodat hadicu v metraZi do 30 m s priplatkom 10%.
Specialne verzie:

SEMIFLEX ALU-1N - jednovrstvova hadica je vyrobena z hlinikovej félie o hribke 100 um.
SEMIFLEX NEREZ 1N - jednovrstvova nerezova hadica na odsdvanie do teploty +700°C.
SEMIFLEX ALU-2N - dvojvrstvova hadica je vyrobena z hlinikovej félie o hribke 140 um

Agresivne chemické v

FLEXADUR PE-IN O

Hadica pre odsavanie agresivnych

© M9

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

chemickych vyparov mm | mm
AT s, 50 04

60 04

70 04

/ 75 0,4

- (¥ 80 0,4

3 3 ; | 100 04
Prevazlfova teplota: (ln l 1m0 04
-40°C az +60°C l ' | 125 04
Material: ' l 150 04
Polyetylén (PE) - : S
transparentny, ocelova Spirdla B 225 0,4
Vlastnosti: 250 0,4

Velmi dobra stlacitelnost a ohybnost, limitovand mechamcka
pevnost. Dobra odolnost vyparom chemikalii, alkoholu, riedidiel.
Potravinarska nezdvadnost.

PouZitie:

| kg/m |
0,14
0,17
0,20
0,21
0,22
0,28
0,29
0,35
0,43
0,81
0,85
0,90
1,01

bar

0,40
0,40
0,35
0,30
0,28
0,20
0,20
0,20
0,10
0,08
0,07
0,06
0,05

kPa ‘

16
14
14
10

AP ®OOS

m| m |
35 15
42 15
45 15
49 15
56 15
70 15
7 15
88 15
105 15
140 15
145 15
160 15
175 15

Dal3ie rozmery: 65; 90; 115; 120; 140; 160;
175; 180; 275; 280; 300; 325; 350; 375; 400;
450; 500 mm.

Odsavanie vyparov, transport lahkych neabrazivnych materidlov, peny atd’. PouZitie v chemickom, farmaceutickom

a potravinarskom priemysle.

Speciilne verzie :

FLEXADUR PE-IN EL - elektricky vodiva varianta Cervenej farby (R<10* Q)
FLEXADUR PE-1N OX - hadica s nerezovou 3$pirdlou pre chemické vypary

VENTITEC PE-2N 0 - plastova $pirala, hadica pre dopravu chemickych latok vo farmaceutike
CLIP HYPALON CL - klipova hadica pre odsdvanie agresivnych chemickych vyparov

CLIP TEFLON CL - klipova hadica pre odsdvanie agresivnych chemickych vyparov
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ODSAVACIE HADICE

Horuci vzduch a chemické vypary

FLEXADUR N€O

Lahka hadica pre odsavanie vyparov od zvarania @ @ G

alebo splodin motorov

140
150
Previzkovd teplota: 19
-40°C azZ +135°C 200
Material: 250
Termoplasticky elastomér - Cierna; ocelova Spirdla zapuizdrena
medzi dvoma vrstvami hadice

Vlastnosti:

42,8
47,8
52,8
62,8
73,2
78,2
83,2
93,2
103,6
113,8
124,4
129,4
134,4
144,8
154,8
164,8
184,8
204,8
255,2

0,17
0,19
0,21
0,24
0,28
0,29
0,34
0,38
0,54
0,61
0,67
0,69
0,79
0,80
0,90
1,05
1,09
1,17
1,50

mm ‘ mm ‘kg/m‘ bar ‘ kPa

115
125
130
150
165
210

DalSie rozmery: 300; 350; 400; 600mm.

Lahka odsdvacia hadica s vynikajdcou ohybnostou s optimélnou,odolnost'ou voci atmosférickym vplyvom, Sirokému
spektru chemickych produktov a mineralnych olejov a ozénu. Spliha poZiadavky HB klasifikacie (podla UL-94)

tykajuca sa tazkohorlavych materidlov hadice.
PouZitie:

Odsavanie horucich vyparov pri zvarani alebo splodin od motorov. PouZitie je moZné vo v3etkych odvetviach

priemyslu.

FLEXADUR STPX-1N A

Hadica pre horuci vzduch a odséavanie

M9

chemickych vyparov mm | mm

30 04

32 04

35 04

40 04

45 04

50 0,4

55 04

60 04

63 04

65 04

70 04

75 04

80 04

< < 90 04

Prevazkova teplota: 100 04

-40°C aZ +150°C };8 82

Material: 125 0:4

Polyesterova tkanina impregnovand Santoprénom (modif. EPDM) - 130 04

Cierna; ocelova 3pirala 1‘;8 8’2

Vlastnosti: 160 0:4

Velmi dobrd chemicka odolnost, vybornd ohybnost a stla€itelnost, 170 0,4

vysokd mechanické pevnost vd'aka zosilneniu PES tkaninou, minimalny ;gg 8’2

vplyv‘U‘V Ziareniu a vonkajSiemu prostrediu. 250 0.4
PouZitie:

kg/m ‘

0,14
0,14
0,15
0,16
0,19
0,21
0,23
0,25
0,26
0,27
0,29
0,31
0,33
0,45
0,56
0,60
0,67
0,70
0,72
0,73
0,75
0,78
0,82
0,95
1,06
1,32

bar

0,40
0,40
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,30
0,30
0,30
0,20
0,20
0,15
0,15
0,15
0,15
0,13
0,12
0,12
0,11
0,10
0,09
0,08
0,08
0,07

ANNwwhbbbhhmo\O\\lmmmmms

A

30
32
85
40
45
50

160
170
180
200
250

Odsévanie a flkanie hordceho vzduchu, vyparov mineralnych olejov, odsavanie chemickych DalSie rozmery:
par, splodin pri spalovani a pod. Chemickid odolnost je nutné konzultovat pre konkrétne

pripady.
Specialne verzie:

VENTITEC STPX-INA - $pirdla z polyamidu PAé, odolnost proti zasliapnutiu alebo prejazdu
FLEXADUR STP-2NA - hadica pre hordci vzduch a odsavanie chemickych vyparov

20; 25; 215; 225; 300;

350; 400; 500 mm.



Vysoké a nizke teplot

VENTITEC CAR-1N AX

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

Hadica pre hortci vzduch a odséavanie @ @
chemickych vyparov mm | mm |

40 04

50 04

60 0,4

65 0,4

70 04

75 04

80 04

9 04

100 04

110 04

15 0,4

Prevazkova teplota: %g 8,:11

-40°C a7 +150°C (kratkodobo aZ + 170°C) 160 04

Vystuha: 175 04

Polyamidova Spirdla - biela (PA 6,6 tepelne stabilizovany) 180 04

i 200 04

Material: 252 04

Specidlna tkanina impregnovana termoplastickym kau€ukom (TPE) - Eierna
alebo v kombindcii s farebnymi pruhmi.
Vlastnosti:

kg/m ‘ kPa
0,25 65
0,40 50
0,48 35
0,52 35
0,60 20
0,69 15
0,74 14
0,83 12
0,87 10
0,96 9
1,00 8
1,20 8
1,44 6
1,54 5
1,60 5
1,70 5
1,90 4
2,20 2

5,10,15,20
5,10,15,20
5,10,15,20
5,10,15,20
5,10,15,20
5,10,15,20
5,10,15,20
5,10,15,20
5,10,15,20
5,10,15,20
5,10,15,20
5,10,15,20
5,10,15,20
5,10,15,20
5,10,15,20
5,10,15,20
5,10,15,20
5,10,15,20

Vyborna ohybnost, nizkd hmotnost, vysoka odolnost teplotdm a splodindm vyfukowyich plynov, po prejdeni sa vracia

do pdvodného tvaru, vonkajsia ochrana proti predratiu.
Pouzitie:

Odsdvanie vyfukovych plynov v gardZach, autoservisoch a STK. Hadica je vhodnd i pre bubnovy navijaci systém,

chrdnend proti predratiu vonkajsim ochrannym profilom.
Specialne verzie:
FLEXADUR CAR 1N AX - prevedenie s ocelovou Spirdlou

FLEXADUR VMX-2L H

Hadica pre odsévanie a dopravu vzduchu

pri vysokych teplotéch

25 0,14
32 0,16

38 0,20

] 0,21

44 0,23

51 0,31

55 0,33

57 0,36

60 0,38

63 0,39

76 0,52

80 0,55

83 0,59

90 0,69

. 102 0,72

Prevazkova teplota: 127 0,88
°C 37 o 152 0,99
-85°C az +300°C 180 119

Vystuha:

Ocelova Spirdla vloZend na vnitornej strane plasta, povrch pldsta vystuZeny Siidrou zo sklennej tkaniny.

Material:
Jednovrstvovd sklennd tkanina impregnovand silikénom (VMQ) - Cervend
PouZitie:

Odsavanie vzduchu a par pri vysokych teplotach v sklarskom, hutnickom, plastikarskom, papierenskom a

mm ‘ mm ‘kg/m‘ bar

1,50
1,50
1,50
1,40
1,30
1,30
1,30
1,15
1,15
1,15
1,15
1,00
0,90
0,80
0,60

keramickom priemysle, skiSobne motorov atd’ Vynikajtca flexibilita, odolnost nizkym a vysokym teplotdm,

mechanickd pevnost.

Poznamka:

Hadica sa nezkracuje, doddva se len v baleni 4 m (na zaklade dopytu tiez 6 m).
Iny variant:

FLEXADUR VMX-2N H - dvojvrstvova sklenna tkanina.

N N N N N N N N N N N NE N = B et |
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Hadica pre odsavanie a dopravu vzduchu @ @ |j M m |H
pri vysokych teplotach mm | mm |kg/m [ bar | kpa [ mm | m |

20 23,0 0,60 95 10

30 34,0 090 150 10

40 435 1,05 182 10

50 54,0 145 205 10

60 64,0 1,74 234 10

70 740 2,03 273 10

80 840 232 312 10

85 89,0 2,32 330 10

90 94,0 2,61 351 10

i i 100 104,0 2,90 390 10

Prevadzkova 104 1080 3,00 400 10

. 10 1140 3,9 430 10

tepolotav. . M 150 3,20 430 10

-40°C az +400°C 115 119,0 3,34 450 10

Material: 120 124,0 3,48 468 10

Pozinkovand ocel, plast spojeny zamkovym systémom 2l 23,5 3,50 A0 10

. 125 1290 4,00 50 10

Vlastnosti: ) ] ) ) i 128  132,0 3,50 550 10

Robustna hadica z ocelového profilovaného pasu, solidna ohybnost, 130 134,0 4,79 620 10

vysokd odolnost mechanickému namahaniu, oteru, korézii, Tao daao 200 S

Ziaruvzdornosti a dobrd chemicka odolnost. 175 1792 5.60 790 5

PouZitie: 205 2090 590 850 5

Odsavanie, fikanie a pneudoprava agresivnych médii - horuci vzduch, vypary, vyfukové plyny, abrazivne materialy.
Kompenzatory vibracii, mechanicka ochrana atd.

Poznamka:

Hadica sa predava len na celé metre. Smer vyfukovych plynov je na povrchu hadice oznaceny smerovymi Sipkami.
Stlatitetnost hadice zodpoveda 80% dizky (vyrobnu dizku 10 m je moZné zmritit na 8 m). Hadica sa vidy meria v
roztiahnutom stave.

Hadica pre odséavanie a dopravu vzduchu @ @ |j M m |H
pri vysokych teplotéch mm | mm |kg/m | bar | kPa [ mm | m |

20 24 0,47 115 10

22 26 0,51 125 10

30 34 0,84 155 10

32 36 0,84 165 10

40 44 1,05 182 10

45 49 1,30 190 10

50 54 1,45 205 10

60 64 1,74 234 10

64 68 1,80 244 10

70 74 2,03 273 10

75 79 2,20 290 10

80 84 2,32 312 10

85 89 2,45 330 10

90 94 2,61 351 10

100 104 2,90 390 10

110 114 3,19 430 10

1 1 . 15 119 3,34 450 10

Pre:/adgkova}eplota. 120 124 348 468 10

-40°C az +600°C 128 132 4,70 610 10

Material: 130 134 4,79 620 10

175 179 6,10 875 5

Nerezova ocel; plast spojeny zamkovym systémom
Vlastnosti:

Robustnd hadica z ocelového profilovaného pdsu, solidna ohybnost, vysokd odolnost mechanickému namdhaniu,
oteru, kordzii, Ziaruvzdornosti a dobrd chemicka odolnost.

PouZitie:

Odsavanie, fikanie a pneudoprava agresivnych médii - horuci vzduch, vypary, vyfukové plyny, abrazivne materialy.
Kompenzatory vibracii, mechanicka ochrana atd.

Poznamka: ) i

Hadica sa vzdy meria v roztiahnutom stave. Stlacitelnost hadice zodpoveda 80% dlzky (vyrobnu dizku 10 m je
moZné zmrstit na 8 m). Hadica sa skracuje na lubovolnd d(Zku.



TOMIR 67

KOMPONENTY PRE STROJE

Vysoké a nizke teplot

CUIP SILIKON M M |H
Klipova hadica pre odsavanie vzduchu pri @ @ |j m
Vysok)'/Ch tep|otéch mm ‘ mm ‘kg/m‘ bar ‘ kPa ‘ mm ‘ m

60 0,4 0,50 0,68 22 38 3;6;10
65 0,4 0,65 0,50 20 40 356,10
70 0,4 0,55 0,55 19 45 356,10
76 0,4 0,60 0,45 14 48 356,10
80 0,4 0,62 043 13 50  3;6;10
83 0,4 0,80 0,40 1 53 3;6;10
90 0,4 0,64 0,40 10 60  3;6;10

102 04 065 030 8 66 3;6;10
12 04 070 025 7 72 3;6,10

120 04 072 022 6 75 3;6,10

127 04 075 021 5 84  3;6;10

140 04 085 018 5 84  3;6;10

152 0,4 090 0716 4 90  3;6;10

Prevadzkova teplota: 160 04 094 014 3 96 3610
o a3 o ini - U o 180 0,4 1,00 012 2 180 3;6;10
60°C az +300 C, ind verzia hadice aZ do +1100°C (CLIP CALOR HT 1100). 203 04 125 010 2 180 3610
Material: 254 0,4 170 0,07 1 175 3;6,10
Sklenend tkanina impregnovana silikénom (VMQ) - striebornosiva, ggg 8,2 22;% 8,82 1 glg g;g;]g

- N 2% s 2 ST e e P ! , ’ ;65

vysty-h.a - ocelova Spirala typu “Clip” na vonkajSej strane plasta 407 04 310 003 1 280 3610
Pouzitie: 508 0,4 415 0,02 1 400  3;6;10

Odsavanie pri vysokych teplotach v sklarskom, hutnickom, chemickom

a papierenskom priemysle, vyroba plastov, odsavanie vyfukovych plynov, kompenzétor kmitov, ochrana proti
salavému teplu.

Poznamka:

Hadica je vhodnd pre vysokofrekvencné vibrécie, tazko horlavy materidl, chrani proti predratiu. Hadica nie je
skladovou poloZkou, dodaci termin je 3-4 tyZdne. Na zdklade dopytu je moZné dodat i v inych d(Zkach a priemeroch.

Pre zametacie stroje TOMIRTE
STREETMASTER PU M |ﬂ
Flexibilnd hadica pre zametacie stroje @ @ |j m
mm ‘ mm ‘kg/m‘ bar ‘ kPa ‘ mm ‘ m ‘
200 1,7 2,80 0,65 15 221 10

Prevadzkova teplota:
-40°C aZ +90°C,
kratkodobo +125°C
Material:

PU (100% Polyester

£
' MozZnosti zakoncenia s krkmi:
& jednostranné zakoncenie
s pripojovacim krkom

polyuretan) -

transparentny, odolny oteru podla normy DIN 53516. Pevnda zapuzdrend ocelova
Spirdla.

Vlastnosti:

Velmi dobrd odolnost voci abrazidm (o 30% vysSia neZ u klasického Polyester
polyuretdnu) a mimoriadna odolnost voci mikrébom a hnilobe. Dobrd stlacitelnost
a nizkd hmotnost.

PouZitie:

Zadné (spodné na malych vozoch) odsavanie na malych zametacich vozoch pri
Cisteni cestnych komunikacii - nasavanie smeti a odpadkov z povrchu vozovky a chodnikov. Hadica vynikd vybornou
ohybnostou, a preto sa vyborne hodi pre ru¢ni manipuldciu.

Poznamka:

Krky st s hadicou pevne spojené lepenim. Di%ka je podla poZiadavky zakaznika. V pripade variant hadic s jednym
alebo dvoma krkmi, sa d{Zka uvadza vratane krku (vid’ obr. s kétami).

Speciilna verzia:

STREETMASTER PU - Cierna




Stlacitelna hadica pre zametacie stroje

STREETMASTER PRESS PU 6 © ﬂ M
|

mm ‘ mm ‘I(g/m‘ bar ‘ kPa

225 1,8 4,70 0,60 37 525 10
250 2,6 5,40 0,60 32 585 10
280 3,4 6,30 0,50 28 655 10

jednostranné zakoncenie
s pripojovacim krkom

Prevadzkova teplota:
-40°C aZz +90°C i
kratkodobo +125°C
Material:

PU (100% Polyester polyuretan) - ¢ierny, odolny oteru

podla normy DIN 53516. Hribka steny 1,8- 3,4 mm; vystuha - nehybna zapuizdrena
ocelova Spirala

Vlastnosti:

Velmi dobrd odolnost voci abrazidam (o 30% vy33ia nez u klasického Polyester polyuretdnu) a mimoriadna odolnost
vo€i mikrébom a hnilobe. Dobré stlaCitelnost a nizkda hmotnost.

Pouzitie:

Spodné odsavanie na zametacich vozoch pri Cisteni cestnych komunikdcii - nasdvanie smeti a odpadkov z povrchu
vozovky a chodnikov. MoZno pouzit na dopravu abrazivnych pevnych Eéstic, kde je nutna odolnost voci hnilobe
(plavacie odsavacie bagre). DlZka podla poZiadaviek zdkaznika, je uvddzand vratane krkov.

Poznamka:

Minimdlna dodédvana vyrobna dizka je 0,5m, maximalna je 10m.

Iny variant:

STREETMASTER PU - transparentnd PU hadica pre zametacie stroje.

Flexibilnd hadica pre zametacie stroje

STREETMASTER PRESS ISTRIA
osl/2 ki

mm ‘ mm ‘kg/m‘ bar ‘ kPa ‘ mm

200 700 6 90 300 0,60
220 750 6 90 350 0,90
220 7,50 6 90 350 1,40
220 7,50 6 90 350 1,70
254 8,40 6 90 380 0,60
254 8,40 6 90 380 0,80
254 8,40 6 90 380 0,90
254 8,40 6 90 380 1,20
254 8,40 6 90 380 1,40
254 8,40 6 90 380 1,50
254 8,40 6 90 380 1,60
254 8,40 6 90 380 1,80

< < . 254 8,40 6 90 380 2,00

Prevadgkova teplota: 254 840 6 90 380 230

-40°C az +60°C 280 9,30 6 90 490 1,00

Vystuha: 280 9,30 6 90 490 1,20

ol . L " 280 9,30 6 90 490 1,40

Texplny qpleE, Spirala z ocelového drotu 280 930 6 90 490 160

Vnutorna dusa: 280 9,30 6 90 490 1,80

Guma NR - vysoko odolna oteru 42132 193’36% 2 gg ggg %’28

Vonkajsi plast: ’ ’

Guma SBR/NR - Cierna, odolna oteru a 0zénu

Vlastnosti:

Velmi dobrd odolnost voci abrazidm, dobra stlacitelnost a nizka hmotnost.

PouZitie:

Vysoko flexibilna hadica vysokej kvality je urcena pre sanie neCist6t z cestnych komunikdcii (prach, listie, jemny
strk...) pre zametacie stroje, poloha - dolné sanie.

Poznamka:

D{Zku hadice je moZné menit podla poZiadaviek zakaznika. Maximalna vyrobna dizka hadice je 12,2 m. Hadica sa
predava na kusy. Hadica ma makké konce.



Technické list

Polyvinyl chlorid

Dobréa odolnost vodi starnutiu a
vonkaj$im vplyvom, iastoéna
olejuvzdornost a odolnost voci

chemikaliam, minimalna tepluvzdornost.

TOMIRTECH

KOMPONENTY PRE STROJE

Koncentrované kyseliny,
uhlovodiky, ketony, ftalaty,
chloridy, acetaty

PU

Polyester - polyuretan

Velmi dobré fyzikalne vlastnosti,
vyborna oteruvzdornost, dobra
olejuvzdornost, dobra tepluvzdornost
a odolnost vodi starnutiu.

Koncentrované kyseliny,
acetaty, chloridy, aldehydy

IR

Isobutylén - isoprén

Velmi dobra odolnost' vonkajs$im
vplyvom, nizka porozita, dobré
fyzikalne vlastnosti, iastocna odolnost’
ropnym latkam.

Cyklohexan, heptan, benzin,
benzeny

CR

Polychloroprén

Vynikajuca odolnost voéi vonkajSiemu
prostrediu a starnutiu, dobra oleju-
vzdornost a vyborné fyzikalne
vlastnosti, ohfiovzdorny.

Koncentrované oxidacné
kyseliny, estry, ketony, chloridy,
aromatické uhlovodiky

CSM

Chlorsulfonatovy polyetylén

Vynikajuca odolnost voéi starnutiu,
0zoénu, vplyvom vonkajsieho prostredia
a kyselinam, dobra tepluvzdornost a
oteruvzdornost a Ciastona oleju-
vzdornost.

Koncentrované oxidacné
kyseliny, estry, ketony, chloridy,
aromatické uhlovodiky

EPDM

Etylen - propylen - dien

VSeobecne velmi kvalitny polymér,
vyborna odolnost vysokym teplotam,
ozdnu a vonkajsiemu prostrediu. Vefmi
dobra odolnost voci chemikaliam,
minimalna olejuvzdornost.

Mineralne oleje, rozpustadla,
aromatické uhlovodiky

NBR

Nitril - Butadien

Vynikajuca olejuvzdornost, dobré
fyzikalne vlastnosti.

0Oz6n, ketony, chloridy, estery,
aldehydy

PA

Polyamid

Velmi dobra chemicka odolnost,
dobra odolnost nizkym teplotam,
limitované fyzikalno - mechanické
vlastnosti (pruznost, pevnost)

Chloridy, koncentrované
kyseliny

NR

Isoprén kaucuk
(prirodny kaucuk)

Vynikajuce fyzikalne vlastnosti,
vyborna oteruvzdornost,
minimalna olejuvzdornost.

Ozén, koncentrované kyseliny,
oleje, tuky, uhlovodiky

SBR

Styren - Butadien kaucuk

Dobré fyzikalne vlastnosti, dobra
oteruvzdornost, miniméalna
olejuvzdornost a odolnost 0zénu.

0z6n, koncentrované kyseliny,
oleje, tuky, uhlovodiky

VMQ

Silikonovy kaucuk

Velmi dobra odolnost’ voéi vysokym
teplotam. Vynikajuca odolnost voci
ozdnu, starnutiu a vplyvom vonkajsieho
prostredia, velmi dobré mechanické

vlastnosti, mensia mechanicka pevnost.

Aromatické uhlovodiky,
chloridy, étery

PTFE

Polytetrafluoretylén

Vynikajuca odolnost voéi chemikaliam
a rozpustadlam, vysoka nezmacavost’
povrchu, dobra tepluvzdornost.

Aromatické uhlovodiky,
chloridy, étery, hordci luh

FKM

Fluorovany kaucuk

Vynikajuca tepluvzdornost, zvlast na
vzduchu a v oleji, velmi dobra
chemicka odolnost, ohfiovzdorny.

Estery a ketény

XLPE

Sietovany polyetylén

Vynikajuca odolnost rozpustadlam,
olejom a chemikaliam. Nesmie byt
zamienany za Standardné PE.

Chlér, fluér, brém, jéd, oleum

UHMWPE

Polyetylén s vysokou
makromolekularnou
hmotnostou

Vynikajuca odolnost rozpustadlam,
olejom a chemikaliam. Nesmie byt
zamienany za Standardné PE.

Chlér, fluér, brém, decht,
oleum

Neoprén, Hypalon a Viton st obchodné nazvy registrované U.S. ochrannou znamkou pre firmu Du Pont Corporation.
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‘(O ODSAVACIE HADICE

Technické listy

VYSVETUIVKY POJMOV A ZNACIEK

Prevadzkova teplota:
teplotny rozsah pracovného prostredia,
odsavaného alebo prepravovaného média

Vystuha:
materidl Spirdlovej vystuhy
Material:
homogénny materidl Vyvetlivky znaciek
PouZitie:
nejcastéjSie pouZitie hadice podla
odporucania vyrobcu
Specialna verzia: @
iné prevedenie hadice (vodivost, zmena vndtorny priemer  vonkajsi priemer
materidlu alebo Spirdlovej vystuhy) hadice hadice
Tabulka tolerancie vnitornych priemerov u @ M
niektorych typov hadic hribka steny maximalny
. hadice podtlak
tolerancia
FLEXADUR
(VENTITEC)
‘ mm ‘ mm
PVC 2N B 13-49 +0,5 |j|
EULZN 0 156%__14%90 ﬂ’g prevadzkovy tlak ~ mernd hmotnost
PVC IN O 25-99 +0,5
PUIN O 100 - 149 +1,0
150 - 305 +1,5
306 - 508 +2,0
polomer balenie
PVCX 1IN SE X 25-99 +0,5 et A3
100 - 169 10 ohybu (orientacné)
170 - 508 +1,5
STPX IN A 20 - 49 +0,5
100 - 149 +1,0
150 - 305 +1,5
306 - 508 +2,0
PEINO 50-99 +0,5 Tolerancia a prevody
100 - 169 +1,0 5 ’ ; 1
HoZi 5 Prevodova tabulka priemerov hadic
315 - 508 +2,0
CARIN AX 35-99 +0,5 @ ‘ @
100 - 124 +1,0 ‘ P
125 - 203 +1,5 nm
13 12"
PU3N O 20 - 99 +0,5 16 5/8"
100 - 210 +1,5 19 3/4"
215 - 500 +2,0 22 7/8"
25 1"
PU3LO 25-119 +0,5 32 11/4"
120 - 179 +1,0 38 11/2"
180 - 400 +1,5 40 19/16
45 13/4"
PU3HO 26 - 99 +0,5 50-51 2"
100 -199 +1,0 63 21/2"
200 - 300 +1,5 75-76 3"
90 31/2"
PU 4N O 35-59 +0,5 102 4"
PU 5N O 60-99 +1,0 127 5"
100 - 149 +1,5 133 51/4"

150 - 260 +2,0 152 6
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ARMOVANE HADICE

Vysokotlakové hydraulické hadice

HYDRAULUICKE HADICE

Hydraulické hadice vyrabame viac ako 20 rokov, pontkame Siroky sortiment hadic.

V nasej spolocnosti TOMIRTECH, s.r.0. pontikame zo sortimentu hydrauliky:
« vyrobu a opravu hydraulickych hadic
« vyrobu teflénovych (PTFE) hadic s koncovkami
« skrutkovanie pre hydrauliku a pneumatiku
« hydraulické rychlospojky

Hydraulické hadice pontikame:
* Hadica s jednym opletom
» Hadica s dvomi opletmi
* Hadica so Stvoritym opletom

Ukazky variant hadicovych koncoviek

Pozndme VasSe potreby, mdme dostatocné skladové zdsoby a sme pripraveni profesiondlne
vyriesit ako opravy tak i vyrobu novych hadic. Pre objedndvanie hadic je vyhodné mat so sebou origindlnu
hadicu. Pre vyrobu potrebujeme vediet svetlost DN, tlak v prevadzke, d{Zku hadice (vratane koncoviek),
typy koncoviek, zavity (znacenie i rozmery). V pripade uhlovych variant i uhol natocenia. Na zaklade tychto
Udajov vyrobime poZadovanu hydraulickd hadicu vo velmi kratkom €ase. Skladom mdme v3etky zakladné
i nestandardné koncovky, nasou prednostou je servis hadic na pockanie a moznost zavolania 24 hodin
denne.



\ysokotlakové hydraulické hadice

VYSOKOTLAKOVE HYDRAULICKE HADICE

Typy vysokotlakovych hydraulickych hadic

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

@ @ @ |‘r_L| @ poruchovy
HADICA SAE 100 R1 AT TYP I ﬁ \* tiak
‘ mm ‘ inch ‘ mm ‘kg/m‘ bar ‘ mm ‘ mm
6 14 13,4 020 190 100 760
T SAE 100 R1 AT 8 516 150 023 172 115 690
\;\o 5 . 10 3/8 174 031 155 130 620
[ ) 1X drdteny oplet 12 12 206 0,38 138 180 552
-40°C a7 100°C 16 5/8 237 042 103 200 24
£ (max 120°C) 19  3/4 277 057 86 240 345
25 1 355 0,81 69 300 276
© 0 02N\
HADICA SAE 100 R2 AT TYP I tlak
‘ mm ‘ inch ‘ mm ‘kg/m‘ bar ‘ mm ‘ mm
6 14 150 0,30 345 100 1380
SAE 100 R2 AT 8  5/16 16,6 0,36 293 115 1172
TN R . 0  3/8 190 049 276 130 1103
YA fRRAA 2Xdrotenyoplet 12 12 222 056 241 180 965
U 59 sy -40°C aZ 100°C 16 5/8 254 060 190 200 760
AR DL (max 120°C) 19  3/4 293 0,83 155 240 620
25 1 381 1,22 138 300 552
HADICA 1SN/1ST €N 00 O M [\ et
DIN 853 TYP B tlak
mm | inch mm kg/m bar | mm mm
1SN | 1ST [ 1SN [ 1sT
5 3/16 11,8 019 019 250 90 1000
'31'5',“N§°1%"}2 6 14 13,4 159 0,21 0,28 225 100 900
8 5/16 150 175 0,24 033 215 115 850
ENDIN853 10 358 174 198 033 040 180 130 720
1Xdroteny oplet 12 1/2 20,6 230 041 053 160 180 640
40°C a3 100°C_ 16 5/8 237 262 045 0,59 130 200 520
. 19  3/4 27,7 30,2 058 0,82 105 240 420
(max 120°C) 25 1 356 381 088 1,06 88 300 350
HADICA 2SN/2ST EN ©6 O [ [\ ot
DIN 853 TYP L tlak
mm | inch mm kg/m bar | mm mm
1SN | 1ST | 1SN | 15T
5  3/16 13,4 0,31 0,31 415 90 1000
DzlglNZ/gg%Z 6 1/4 150 17,5 0,33 0,41 400 100 1380
8 5/16 16,6 191 0,39 0,47 350 115 172
ENDIN853 10 3/8 190 21,4 050 0,60 330 130 1103
o 12 12 227 24,6 059 070 275 180 965
2 X droteny oplet 16  5/8 254 27,8 0,71 0,83 250 200 760
-40°Ca7100°C 19  3/4 29,3 31,8 0,86 1,02 215 240 620
(max 120°C) 25 1 3871 397 1,28 1,38 168 300 552
32 11/4 483 50,8 2,02 2,23 125 420 448

Splfajui podmienky DIN 20022 resp. SAE 100R. Vnitorna dusa i vonkajsi
plast si zo syntetického kauCuku Ciernej farby. Nosnou Castou je
dvojvrstvové Spiralové opletenie. S urcené k preprave mineralnych a

hydraulickych olejov, tukov, vody a jej emulzii.

S@®OS
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Hadica 4SP €N 856 L @ o )
@ @ EpIRALY SKUSOBNY PORUCHOVYm |‘i‘|

SEMPERIT 0 AL LAk TLAK

. . (ON) [INCH)| (mm) [ (mm) [ (bar) | (bar) |  (bar) | (mm) I(kg/m)

Hydraullcke hadice 0 3/8” , 4 445 1070 1780 180 0,78
12 127 202 246 425 1020 1700 230 0,93
16 5/8” 238 282 350 840 1400 250 17
19 3/4” 282 322 350 840 1400 300 1,48
P 353 397 280 670 1120 340 2,02
31 11/4” 460 50,8 210 500 840 460 3,05
38 11/2” 524 57,2 185 445 740 560 3,52

) 51 27 653 69,8 165 395 660 660 5,20

EABE

Teplotny rozsah (médium):

-40°C aZ +100°C (+120°C max.)

KONSTRUKCIA HADICE 4SP

Dusa:

Olejuvzdornd syntetickd guma

Vystuz:

Styri 3piralové oplety vysokopevnostnym ocelovym drétom

Obal:

Syntetickd guma, odolna oderu, 0zénu a poveternostnym vplyvom, ¢ierna

Odportcané kvapaliny:

Minerélne a syntetické oleje, glykoly a polyglykoly, vodné olejové emulzie (az do 100 °C)
Poznamka:

Nazyvajl sa tieZ hadicami pre zvlast vysoké tlaky (ZVT). Prepravovanym médiom sd minerélne a hydraulické oleje,
pohonné hmoty, tuky, voda a jej emulzie.

Hadica 4SH €N 856 L @ o ;
@ @ SPIRALY SKUSOBNY PORUCHOVYm I‘i‘|
SEMPERIT 0 AL Ak TLAK
L, . (ON) I(NCH)l (mm) [ (mm) [ (bar) | (bar) | (bar) | (mm) I(kg/m)
Hydraullcke hadice 19 3/47 284 32,2 420 1000 1680 280 1,53
25 17 352 387 380 910 1520 340 2,06
31 131/4” 41,9 455 345 830 1380 460 2,46
38 11/2” 48,8 53,5 290 695 1160 560 3,35
51 2” 63,2 681 250 600 1000 700 4,55

C)

Teplotny rozsah (médium):

-40°C aZ +100°C (+120°C max.)

KONSTRUKCIA HADICE 4SH

Dusa:

Olejuvzdornd syntetickd guma

Vystuz:

Styri 3piralové oplety vysokopevnostnym ocelovym drétom

Obal:

Syntetickd guma, odolnd oderu, 0zénu a poveternostnym vplyvom, Cierne prevedenie, akost obalu MSHA,
akost obalu a SEMPERROCK je mozné dodat na zdklade dopytu



TOMIR 75

KOMPONENTY PRE STROJE

KONCOVKA AGJ VONKAJSI . ;
) ) _ PRIEMER VNUTORNY ) -
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) [PRIEMER (INCH)|  ZAVIT (T) KLUE (W)
(DN) O \ (mm) \
Koncovka AGJ - JIC s vonkajSim UN/UNF zdvitom

6 1/4” 1/2” - 20 14

6 1/4” 9/16” - 18 17

6 1/4” 7/16” - 20 12

DN 8 5/16” 1/2” - 20 14

8 5/16” 9/16” - 18 17

10 3/8” 9/16” - 18 17

10 3/8” 3/4” -16 19

10 3/8” 7/8” -14 24

13 1/2” 3/4” - 16 19

13 1/2” 7/8” -14 24

13 1/2” 1.1/16” - 12 27

16 5/8” 7/8” - 14 24

16 5/8” 1.1/16” - 12 27

19 3/4” 7/8” - 14 24

19 3/4” 1.1/16” - 12 27

19 3/4” 1.3/16” - 12 32

20 3/4” 1.1/16” - 12 27

20 3/4” 1.3/16” - 12 32

20 3/4” 1.5/16” - 12 34

25 1” 1.1/16” - 12 27

25 1” 1.5/16” - 12 34

25 1” 1.5/8” - 12 42

32 11/4” 1.5/8” - 12 42

32 11/4” 1.7/8” - 12 50

Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné spojenie. Vyrabaju sa z ocele trieskovym obrabanim s
povrchovou Gpravou proti kordzii.

- Koncovka AGJ - JIC s vonkaj$im UN/UNF zdvitom;

- tesniaci kuzel 74°

KONCOVKA AGN VONKAJSI . ;
) ) _ PRIEMER VNUTORNY ) -
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) [PRIEMER (INCH)|  ZAVIT (T) KEUE (SW)
(DN) I anewy | I (mm) |
sw Koncovka AGN s vonkajsim zavitom NPTF 60°
5 3/16" 1/8"-27 NPTF 12
3/16" 1/4"-18 NPTF 17
6 147 1/8"-27 NPTF 12
6 1147 1/4"-18 NPTF 17
oo | Tl , , oN 6 147 3/8"-18 NPTF 19
— 8 5/16" 1/4"-18 NPTF 7
= 8 5/16" 3/8"-18 NPTF 19
10 3/8” 1/4"-18 NPTF 1
10 3/8” 3/8"-18 NPTF 19
10 3/8” 1/2"-14 NPTF 22
13 12" 3/8"-18 NPTF 19
13 127 1/2"-14 NPTF 22
13 1727 3/4"-14 NPTF 27
16 5/8” 1/2"-14 NPTF 2
16 5/8” 3/4"-14 NPTF 30
19 3/4” 3/4"-14 NPTF 27
20 3/4” 3/4"-14 NPTF 30
25 1” 1"-11.1/2 NPT 36
32 11/4”  11/4"11.1/2 NPT 46
32 11/4” 11/4"-11 NPT 50
38 11/2  11/2"11/2 NPT 50
50 2 2-111/2 NPT 65
51 2 2-111/2 NPT 65

Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné spojenie. Vyrabaju sa z ocele trieskovym obrabanim s
povrchovou Upravou proti korézii.

- vonkajsi zavit NPT

- 60° kénus;



KONCOVKA AGR VONKAJS| o
i i _ PRIEMER VNUTORNY ) N
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) [PRIEMER (INCH)|  ZAVIT(T) | KLUE (SW)
(DN) I gneH)y T ONcH) T (mm) |
W Koncovka AGR - s vonkaj$im BSP zdvitom 60°
5 3/16" 1/8"-28 14
6 1/4” 1/8"-28 14
6 1/4” 1/4"-19 19
6 1/4” 3/8"-19 22
8 5/16" 1/4"-19 19
8 5/16" 3/8"-19 22
10 3/8” 1/4"-19 19
10 3/8” 3/8"-19 22
10 3/8” 1/2"14 27
13 127 3/8"-19 22
13 127 1/2"-14 27
13 1/2” 5/87-14 30
16 5/8” 1/2"14 27
16 5/8” 5/87-14 30
16 5/8” 3/4"14 32
19 3/4” 3/4"14 32
19 3/4” 1"11 41
20 3/4” 3/4"14 32
20 17 1"-11 36
25 i 111 e
25 17 11/4"11 50
32 11/4” 11/4"11 50
32 11/4” 11/2"-11 55
38 11/2” 11/2"-1 55
51 2 27-1 70

Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné spojenie. Vyrabaji sa z ocele trieskovym obrabanim s
povrchovou Upravou proti korézii.
- vonkajsi zavit BSP;

- 60° kdénus;
KONCOVKA AGRF VONKAJSI o
B 3 _ PRIEMER VNUTORNY ’ »
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) [PRIEMER (INCH)| ZAVIT (T) | KLUE (SW)
(DN) I oneH)y T ogned) T (mm)
sw Koncovka AGRF - s vonkajsim BSP zavitom, rovné celo
6 1/4” 1/8" 14
o 6 1/4” 1/4" 14
I } l 8 5/16" 1/4" 14
— M — — 8 5/16" 3/8" 17
T TR .
T H 1 DN 10 3/8” 3/8" 17
10 3/8” 12" 22
/ prIIIY 777777 N 13 1/2” 3/8" 19
77 %/ 13 1/2” 12" 22
16 5/8” 3/8” 19
16 5/8” 12" 22
16 5/8” 3/4" 27
20 3/4” 12" 24
20 3/4” 3/4" 29
20 3/4” 1" 34
25 1” 3/4" 30
25 1” 1" 43
32 11/4” 3/4" 34
32 11/4” 1 36
32 11/4” 11/4” 42
38 11/2” 11/4” 42
38 11/2” 11/2” 50
51 » 2” 60
63 21/2” 21/2” 75

Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné spojenie. Vyrabaju sa z ocele trieskovym obrabanim s
povrchovou Gpravou proti kordzii.

- RC - rovné celo;

- vonkajsi zavit BSP;



TOMIR 7

KOMPONENTY PRE STROJE

KONCOVKA CelL VONKAJS o
B ; _ PRIEMER VNUTORNY ) "
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) [PRIEMER (INCH)|  ZAVIT (T) | KLUE (SW)
oW (DN) I (ncH) (mm) I (mm) |
Koncovka CEL s vonkaj$im zavitom, tahka rada, 24° uhol
4 3/16” M12x1,5 14
1/4” M12x1,5 14
< 6 1/4” M14x1,5 14
6 1/4” M16 X 1,5 17
| T P 1L L 1 lon 6 1/4” M 18 x 1,5 19
I 8 5/16” M 14 X 1.5 14
_ V) 8 5/16” M 16 X 1,5 17
I@ﬁ" 8 5/16” M18x 15 19
8 5/16” M22x1,5 22
10 3/8” M 16 x 1,5 17
10 3/8” M 18 x 1,5 19
10 3/8” M22x1,5 22
12 1/2” M22x1,5 27
13 1/2” M 18 x 1,5 19
13 1/2” M 22x1,5 22
13 1/2” M 26 X 1,5 27
16 5/8” M22x1,5 22
16 5/8” M 26 x 1,5 27
16 5/8” M 27 x 1,5 27
16 5/8” M 27 x 2 27
16 5/8” M 30 x 2 30
20 3/4” M 26 x 1,5 27
Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné §§ 34ﬂ IR",, _3,2 ,X(ﬁ 32
spojenie. Vyrdbaju sa z ocele trieskovym obrabanim s 32 11/4” M 45 x 1,5 46
. . P 32 11/4” M45x2 46
povrchq\V/(?u dpravou prptl kordzii. 26 ipe M 2 X 2 pa
- vonkajsi metricky zavit;
- lahka rada;
- 24° kénus;
KONCOVKA CeS VONKAJS] o
; 3 _ PRIEMER VNUTORNY ) N
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) [PRIEMER (INCH)|  ZAVIT(T) | KLUE (SW)
(DN) I oncH) | (mm) I (mm) |
Sw Koncovka CES s vonkaj$im zavitom, tazka rada, 24° uhol
4 3/16” M16 X 1,5 17
6 1/4” M14x1,5 14
6 1/4” M 16 X 1,5 17
N 6 1/4” M 18 x 1,5 19
on 8 5/16” M 18 X 1,5 19
8 5/16” M 20 x 1,5 22
> 10 3/8” M 18 x 1,5 19
10 3/8” M 20 x 1,5 22
10 3/8” M22x1,5 22
10 3/8” M 24 x1,5 24
12 1/2” M 24 x1,5 24
16 5/8” M 30 x 2 30
20 3/4” M 30 x 2 30
20 3/4” M 36 X 2 36
25 17 M 36 X 2 36
25 1 M 42x2 46
32 11/4” M 45 X 2 46
32 11/4” M 52 x 2 55
40 11/2” M52 x 2 55

Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné spojenie. Vyrabaju sa z ocele trieskovym obrabanim s
povrchovou Gpravou proti korézii.

- vonkajsi metricky zavit;

- tazka rada;

- 24° kénus;



KONCOVKA DKJ VONKAJSI

PRIEMER VNUTORNY

Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) [PRIEMER (INCH)| ZAVIT (T) | KLUC (SW)
sw (DN) | (NcH) I (mm) |
Koncovka DKJ - JIC s UN/UNF zavitom a vnitornym
kuzelom 74°
6 147 7/16”- 20 15
6 1/4” 1/2” - 20 17
6 1/4” 9/16” - 18 19
6 147 5/8” - 18 22
8 5/16” 1/2” - 20 17
8 5/16” 9/16” - 18 19
8 5/16” 5/8”-18 22
8 5/16” 3/4” - 16 24
10 3/8” 9/16” - 18 19
10 3/8” 5/8”-18 22
10 3/8” 3/4” - 16 24
10 3/8” 7/8” - 14 27
13 1/2” 3/4” - 16 24
13 1/2” 7/8” - 14 27
13 1/2” 1.1/16” - 12 32
16 5/8” 7/8” - 14 27
16 5/8” 11/16” - 12 32
20 3/4” 7/8” - 14 27
20 3/4” 11/16” - 12 32
20 3/4” 1.3/16” - 12 36
20 3/4” 1.5/16” - 12 38
25 i 11/16” =12 32
25 1 1.5/16” - 12 38
32 11/4” 1.5/8” - 12 50
40 11/2” 17/8” - 12 55

Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné spojenie. Vyrdbaji sa z ocele trieskovym obrabanim s
povrchovou Upravou proti korozii.
- vnudtorny zavit UN/UNF;

- 74° kénus;
KONCOVKA DKL VONKAJSI ’ )
, , _ PRIEMER VNUTORNY | N
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) |PRIEMER (INCH)| ZAVIT (T) | KLU (SW)
(DN) IoneH)y T mm) T (mm) |
Koncovka - DKL s prevle¢nou maticou, univerzalna pre
kuzel 24° a 60°
4 3/16” M12x1,5 14
4 3/16” M 16 x 1,5 19
6 1/4” M12x1,5 17
6 1/4” M14x1,5 17
6 1/4” M 16 X 1,5 19
6 1/4” M 18 x 1,5 22
8 5/16” M 16 x 1,5 19
8 5/16” M 18 x 1,5 22
8 5/16” M 20 X 1,5 24
10 3/8” M 16 x 1,5 19
10 3/8” M 18 x 1,5 22
10 3/8” M 20 x 1,5 24
10 3/8” M22x1,5 27
12 12" M 24 x1,5 30
13 12" M22x1,5 27
13 127 M 26 x 1,5 32
16 5/8” M 27 x 2 32
16 5/8” M 27 x1,5 32
16 5/8” M 26 X 1,5 32
19 3/4” M 30x1,5 36
19 3/4” M 30 x 2 36
20 3/4” M30x1,5 36
20 3/4” M 30 x 2 36
25 17 M 36 X 2 a4
25 1” M 38 x 1,5 46
Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné 25 i m 39x1,5 46
spojenie. Vyrabajt sa z ocele trieskovym obrdbanim s 3 ] m” Vs i

povrchovou Gpravou proti kordzii.

- vnuatorny zavit metricky;

- univerzdlna tesniaca plocha pre hrdla 24° a 60°;
- bez o-kruzku.
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KONCOVKA DKOL VONKAJST o
) ) PRIEMER VNUTORNY KLGE

Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) [PRIEMER (INCH)| ZAVIT (T) | (SW)
(DN) I onewy T (mm)  [(mm) |

Koncovka - DKOL s prevle€nou maticou, lahka
rada, tesniaci kuzel’ 24°, s ,,0“ krdzkom

4 3/16” M12x15 14
5 3/16” M12x1,5 14
6 1/4” M12x15 14
6 1/4” M14x15 17
6 1/4” M16Xx15 19
6 1/4” M18x15 22
8 5/16” M14x15 17
8 5/16” M16x15 19
8 5/16” M18x15 22
10 3/8” M16x15 19
10 3/8” M18x15 22
10 3/8” M20Xx1,5 24
10 3/8” M22x15 27
12 127 M22x15 27
12 1/2” M26x15 32
16 5/8” M22x15 27
16 5/8” M26x15 32
16 5/8” M27x15 32
16 5/8” M 27 x 2 32
16 5/8” M 30 x 2 32
20 3/4” M30Xx15 36
20 3/4” M30x2 36
. . . . - 20 3/4” M 36 x 2 41
Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné spojenie. 25 1” M 36X 2 41
Vyrébajl sa z ocele trieskovym obrdbanim s povrchovou dpravou 25 1” M45x2 50
DI'Oti Kkordzii 32 11/4” M 45 x 1,5 50
: 32 11/4” M45x2 50
32 11/4” M52x2 60
- vnltorny zavit metricky; - lahka rada; 40 11/2” M52 x 2 60
- 24° kénus; -5 ,0“ krizkom.
KONCOVKA DKOS VONKAJS o .
B 3 _ PRIEMER VNUTORNY ) Keuc
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) [PRIEMER (INCH)| ZAVIT (T) | (SW)
(DN) I aneH)y T (mm) [ (mm) |
Koncovka DKQS - s prevle€nou maticou, tazka
sw rada, tesniaci kuZel 24° s ,,0“ kriZzkom
= 4 3/16” M16Xx1,5 19
— P2 L 6 1/4” M14x15 17
%ﬁu s 6 1/4” M16x15 19
T 1 DN — - n 6 1/4” M18x15 22
= T &2 %"“ 8 5/16” M18x15 22
== % 8 5/16” M20x15 24
N AN 10 3/8” M16x15 19
NA sw 10 3/8” M18 x 1,5 22
K L 2 10 3/8” M20x1,5 24
10 3/8” M22x15 27
£ 12 1/2” M22x15 27
L 12 127 M24x15 30
- I 0o oy [ —CE -
- = X
4 S pont e 16 5/8” M30x2 36
_ T T 20 3/4” M30x2 36
: v AW 20 3/4” M36x2 46
. 4 W W 25 17 M 36 x 2 46
N 25 17 M42x2 50
) 32 11/4” M52x2 60
= 40 11/2” M52 x2 60

Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné spojenie. Vyrabaju sa z ocele trieskovym obrabanim s
povrchovou Upravou proti korézii.

- vnutorny zavit metricky;

- 24° kénus;

- tazkd rada;

-5 ,,0“ krdzkom.



ARMOVANE HADICE

Koncovky armovanych hadic

KONCOVKA DKR VONKAJSI R
B 3 _ PRIEMER VNUTORNY ) »
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) [PRIEMER (INCH)| ZAVIT (T) | KLU (SW)
(DN) I anewy T mm)y T (mm) |
Koncovka DKR - s BSP zdvitom, lisovana matica
6 1/4” 1/8"-28 14
1/4” 1/4"-19 19
6 1/4” 3/8"-19 22
6 1/4” 1/2"14 27
8 5/16" 1/4"-19 19
8 5/16" 3/8"-19 22
8 5/16" 1/2"-14 27
10 3/8” 1/4"-19 19
10 3/8” 3/8"-19 22
10 3/8” 1/2"-14 27
12 1/2” 3/8"-19 22
12 127 1/2"14 27
12 1/2” 5/8”-14 30
12 127 3/4"14 32
16 5/8” 1/2"-14 27
16 5/8” 5/87-14 30
16 5/8” 3/4"14 32
20 3/4” 3/4"14 32
20 3/4” 1"-11 38
25 1” 111 38
25 17 11/4"11 50
32 11/4” 11/4"11 50
32 11/4” 11/2"-11 55
40 11/2” 11/2"-1 55
Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné
spojenie. Vyrdbaju sa z ocele trieskovym obrdbanim s povrchovou Upravou proti korézii.
- vndtorny zavit BSP;
- pre tesniaci kuzel 60°
- bez ,,0“ krdZzku.v
KONCOVKA SFS VONKAJS| R
; 3 _ PRIEMER VNUTORNY | PRIEMER
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) |PRIEMER (INCH)|PRIRUBY (D)
(DN) I oneH)y T (mm) |
Prirubova koncovka SFS, tazka rada
13 127 31,7
16 5/8” 0,3
20 3/4” 41,3
20 1 47,6
25 17 47,6
D 25 11/47” 53,8
32 1.1/4” 63,5
40 11/2” 63,5
50 2” 79,4

- SAE priruba (6000 PSI);
- tazkd rada;
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KONCOVKA SFL VONKAJSI o
i i _ PRIEMER VNUTORNY | PRIEMER
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) |PRIEMER (INCH)|PRIRUBY (D)
(DN) I oneH)y T (mm)
Prirubova koncovka SFL, lahkd rada

13 1/2” 30,2

16 5/8” 38,1

20 3/4” 38,1

20 3/4” 44,4

25 77 444

X 25 P 50,8

32 11/4” 50,8

Ol — : : : DN 40 11/2” 60,3

50 2 7,4

w7 — == V¥

DN

- SAE priruba (3000 PSI);
- lahka rada;

KONCOVKA OKO BANJO VONKAJS o
] ’ _ PRIEMER VNOTORNY | N
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN)| PRIEMER (D) | ZAVIT (T) | VV3KA (H)
(DN) | (mm) | I (mm) |
Koncovka OKO BANJO- metricky zdvit
D 05 10,1 M10x1 10
06 10,1 M10x1 10
06 12,1 M12x1,5 1
7 N . 06 14,1 M14x1,5 14
" 4[ ‘{ N 06 16,1 m16x1,5 17
- a [~ - B 06 18,1 18x1,5 20
“HJ[JII [ 08 12,1 M12x1,5 12
08 141 M14x1,5 14
08 16,1 M16x1,5 17
08 18,1 M18x1,5 20
08 20,1 M20x1,5 22
08 221 M22x1,5 22
10 14,1 M14x1,5 14
10 16,1 M16x1,5 17
10 18,1 M18x1,5 20
10 201 M20x1,5 22
10 22,1 M22x1,5 22
13 18,1 M18x1,5 20
13 20,1 M20x1,5 22
13 22,1 M22x1,5 22
16 22,1 M22x1,5 22
20 26,1 M26x1,5 30

25 30,1 M30x1,5 36



(O ARMOVANE HADICE

Koncovky armovanych hadic

KONCOVKA KARCHER VONKAJSI N
S _ PRIEMER VNUTORNY ) N
Koncovky pre vysokotlakové Cistice NATRUBKU (DN)| PRIEMER (d) | ZAVIT(T) | KLUC (SW)
(DN) | (mm) | I (mm) |
Koncovka KARCHER
Sw 06 4,5 M22x1,5 27
08 5.6 M22x1,5 27
10 7,0 M22x1,5 27
| ilaimananam
i Y
& S
N
)
Koncovka KARCHER
- s O-krdzkom
KONCOVKA ORFS VZ RC VONKAJSI o
) - _ PRIEMER VNUTORNY ) N
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) [PRIEMER (INCH)| ZAVIT (T) | KLUE (SW)
(DN) | (NCH) | I (mm) |
Sw Koncovka ORFS s vonkajiim UN/UNF zavitom
6 1/4” 9/16” - 18 17
/ 6 /4”7 11/16” - 16 19
A 8 5/16” 1/167- 16 19
10 3/8” 1/16” - 16 19
T A e HLE DN 10 3/8” 13/16” - 16 22
12 1/2” 13/16” - 16 22
7 = = 12 1/2” 17-14 27
/ 12 112" 1.3/16” - 12 32
16 5/8” 17-14 27
16 5/8” 1.3/16” - 12 32
20 3/4” 1.3/16” - 12 32
20 3/4 17/16” - 12 38
25 7 17/16” - 12 38
25 17 1.11/16” - 12 46
32 17-1/4 111/16” - 12 46

Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné spojenie. Vyrabaju sa z ocele trieskovym obrabanim s
povrchovou Gpravou proti kordzii.

- VZ - vonkajsi zavit (UN/UNF);

- RC - rovné celo



KONCOVKA ORFS VN RC
Koncovky vysokotlakovych hadic

TOMIRTE
VONKAJS| ) ’
_ PRIEMER VNUTORNY | =
NATRUBKU (DN) | PRIEMER (d) ZAVIT (T) | KEUC (SW)
(DN) I (mm) | I (mm) |
Koncovka ORFS s vnitornym UN/UNF zavitom
6 1/4” 9/16” - 18 19
6 1/4” 11/16” - 16 22
6 1/4” 13/16” - 16 24
8 5/16” 11/16” - 16 22
10 3/8” 11/16” - 16 22
10 3/8” 13/16” - 16 24
12 1/2” 13/16” - 16 24
12 1/2” 17-14 30
12 1/2” 1.3/16” - 12 36
16 5/8” 17-14 30
16 5/8” 1.3/16” - 12 36
20 3/4” 17-14 30
20 3/4” 1.3/16” - 12 36
20 3/4” 1.7/16” - 12 4
25 1” 1.7/16” - 12 41
32 11/4” 1.11/16” - 12 50
40 11/2” 2”-12 60

Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné spojenie. Vyrdbaji sa z ocele trieskovym obrabanim

povrchovou Upravou proti korézii a v prevedeni s kol 90°a kol 45°.
- Prevlecna matica;

- Vnutorny zavit (UN/UNF);

- RC - rovné celo.

KONCOVKA SPOJKA PRIAMA
Koncovky vysokotlakovych hadic

VONKAJSI ) )
_ PRIEMER . VNUTORNY
NATRUBKU (DN) DLZKA L PRIEMER d
(DN) | (mm) I (mm) |
Koncovka spojka priama
06 14,0 4,0
08 14,0 oI5
10 14,5 7,0
12 14,5 10,0
16 16,2 12,6
20 18,0 14,8
25 19,6 21,1
32 19,6 26,5
40 20,0 32,8
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Zivotnost hadice zavisi na mnohych faktoroch. V désledku toho musi uzivatel robit pravidelnu
preventivnu udrzbu, predovSetkym ked podmienky uzivania predvidaju vysokotlakovu sluzbu a/alebo
prepravu agresivnych materialov. V kazdom pripade, pokial su naznaky mozného znizenia vykonu,
mal by byt produkt vymeneny alebo aspori désledne skontrolovany. Nasledujice odporuc€ania su
minimom, ktorymi sa uzivatel musi riadit"

TAHANIE: Nepouzivajte hadicu v napnutom stave
(Obr. 1).

Pri spravnom pouziti by hadica mala vytvarat maly
obluk (Obr. 2).

—"lp

Obr. 2

VYKRUT: Hadica nie je vyrobena, aby pracovala vo
vykrute (Obr.3). Pocas intalacie je dolezité
zabezpedit, aby hadica nebola vykrutena.
Najidealnejsie je ulozit hadicu vo svojej osi (Obr.4).

Ity _Ab

Obr. 4

R min

POLOMER OHYBU: Instalacia tesnejSie nez
minimalny polomer ohybu sposobuje znizenie
Zivotnosti hadice. Najviac je potrebné predchadzat
ohybu v blizkosti koncoviek. (Obr. 5 a 6).

R min

INSTALACIA: Hadica musi byt podopreta za
Ucelom umoznenia bezného pohybu, pokial su pod
tlakom (rozmerové rozdiely). Nepodopierajte hadicu
ostrymi okrajmi (Obr.7; 7B). Urobte zodpovedajlce
opatrenia (Obr.8; 8B). Nepodopierajte hadicu
povrazmi alebo retazami (Obr.9). Doporucené su
ohybné hadicové podpery alebo polyesterové
zavesy (Obr.10).

SKLADOVANIE: Hadica musi byt skladovana v
uvolnenom stave bez pnutia, tlaku (stlacenia) alebo
inej deformacie. Musi sa predchadzat kontaktu s
ostrymi predmetmi, ktoré by mohli sposobit’
prepichnutie alebo prerezanie hadice. Pokial sa
nepouziva, mala by byt hadica uloZena najlepsie na
tmavom mieste, bez dopadu priameho sIneéného
Ziarenia a chranena pred dazdom. Musi byt
chranena pred hlodavcami a hmyzom. Pokial je
takéto riziko pravdepodobné, musia byt
zabezpecené zodpovedajlce opatrenia.

Obr. 8b

Obr. 9

NORMY A METODA POUZITIA: Pred inétalaciou je
potrebné vhodne preverit vlastnosti hadice za
U&elom zaistenia, aby typ, priemer a dizka
zodpovedali pozadovanym Specifikaciam (Obr.12).
Na viac musi byt prevedena vizualna kontrola za
Ucelom uistenia sa, Ze neexistuju Ziadne prekazky,
rezy, poskodeny plast alebo akékolvek iné vizualne
poskodenia (Obr.11). AvSak hadice su vyrobené,
aby zarucili vynimo¢nu odolnost vodi oteru, je
potrebné s nimi hybat' s opatrnostou, vyhnut sa
uderom, tahaniu cez abrazivne povrchy alebo
stlacaniu. Okrem toho, hadica nesmie byt nasilne
tahana, pokial je skrutena alebo zauzlena.

Obr. 11

UDRZBA: Dokonca ked je vyber, uskladnenie a
inStalacia spravne prevedené, je potrebna
pravidelna udrzba. Poc¢as pravidelnych kontrol
musi byt venovana zvlastna pozornost koncovkam
a vzhladu nepravidelnosti, ktoré mézu naznacit
poskodenie hadice. Po pouziti je vhodné désledne
vyprazdnit hadice a pokial je nutné, dokladne
vycistit. V kazdom pripade doporuéujeme, aby boli
hadice kontrolované a skusané pod tlakom raz
ro¢ne.

A

Obr. 12

NIKDY nenavarujte koncovky alebo priruby na
originalne hadicové koncovky.

NIKDY neupinajte alebo nedrzte objimky koncoviek
vo zveraku, pretoze by ste ich mohli zdeformovat.
Pokial je to potrebné, drzte hadicu samostatne
zovretu vo zverdku na vonkajsej Spirale hadice.
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MIKRO SX5-W

Hadicové spona perforovana

objednavaci kdd @ |:#:|

=D

il

| mm |
007/011-SX5-W2B 7-1
009/014-SX5-W2B 9-14
011/019-SX5-W2B 1M-19

Material:
*W2B - klietka a skrutka pozinkovana ocel Cr3
pasik ocel AlISI 430

Popis:

mm
5,5
5,5
5,5

bar ‘ N/m ‘ mm ‘
10 0,5 2
10 0,5 2
10 0,5 3

Hadicové skrutkové spony MICRO SX 5 si urcené pro rychle profesiondlne a jednoduché upinanie tlakovych hadic

malych priemerov. Spona je univerzalne pouZitelnd v domdcnosti i v priemysle.
Poznamka:

Hlava skrutky 6 mm s pozd(Znou drazkou. Tabulka je urend pre vietky materidly. Rozsah rozmerovej rady pre kaZdy

materidl je uvedeny v cenniku.
MIKRO OPEN SX 5 W2B - hadicova spona otvorend W2, Sirka pasiku 5 mm, vid’ obrazok.

ASFA-L9S W1

Hadicova spona

008/016-ASFAL9-W1 8-16
012/022-ASFAL9-* 12 - 22
016/027-ASFAL9-* 16 - 27
020/032-ASFAL9-* 20-32
025/040-ASFAL9-* 25-40
030/045-ASFAL9-* 30 - 45
032/050-ASFAL9-* 32-50
040/060-ASFAL9-* 40 - 60
050/070-ASFAL9-* 50-70
060/080-ASFAL9-* 60 - 80
070/090-ASFAL9-* 70-90
080/100-ASFAL9-* 80 -100
090/110-ASFAL9-* 90-110
100/120-ASFAL9-* 100 - 120
110/130-ASFAL9-* 110 - 130
120/140-ASFAL9-* 120 - 140
130/150-ASFAL9-* 130 -150
140/160-ASFAL9-* 140 - 160

Material:

ASFA L9 W1 - obj. kod*W1
paska a klietka pozinkovand
ocel’ DIN 1.0935 (ekv. CSN 11321)
Popis:

Hadicové skrutkové spony su urcené pre rychle, profesionalne a jednoduché upinanie tlakovych hadic najma malych
priemerov, vo vacsich priemeroch (cca od 50 mm) pre odsdvacie hadice alebo tlakové hadice so slabSou stenou.
Spony ASFA L9 zaruCuju dostatocné stlacenie po celom obvode hadice. Obecne nie s vhodné pre tlakovo-sacie
hadice s ocelovou 3pirdlou - tu odportiame spony GBS, alebo objimky Kombiloc a Herkules. Spona je univerzdlne

pouZitelna v domacnosti i v priemyslovom prostredi.
Poznamka:

\O \O O \O O O VO OO WO OO0

0,96
1,02
1,08
1,40
1,45
1,60
1,68
1,75
1,83
1,98
2,1
2,21
2,39
2,51
2,68
2,78
2,95
3,08

mm

0,6
0,6
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7

objedndvaci kéd @ :#:I IiLI @ @

‘ mm ‘ mm ‘Kg/100ks‘

ks

200
200
200
200
500
500
500
500
500
500
500
500
200
200
200
200
200
200

Hlava skrutky - 7 mm. Tabulka je urend pre vSetky materidly. Rozsah rozmerovej rady pre kazdy materidl je uvedeny

v cenniku.



Hadicové spon

ASFA-LS W2

Hadicova spona

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

W

Material:

ASFA L9 W2

- obj. kéd*w2

pasik a klietka odolna korézii

ocel’ DIN 1.4016 (ekv.CSN 17 040)

skrutka chromatovana ocel DIN 1.0213

Popis:

Hadicové skrutkové spony su urcené pre rychle
profesiondlne a jednoduché upinanie tlakovych hadic

)
[ 1
objedndvaci kéd @ T |j @ @

‘ mm mm I<g/100ks‘ mm ks
008/012-ASFAL9-W2 8-12 7,5 0,61 0,6 200
008/016-ASFAL9-W2 8-16 9 0,96 0,6 200
012/022-ASFAL9-W2 12-22 9 1,02 0,6 200
016/027-ASFAL9-W2 16 - 27 9 1,08 0,7 200
020/032-ASFAL9-W2 20-32 9 1,40 0,7 200
025/040-ASFAL9-W2 25-40 9 1,45 0,7 100
030/045-ASFAL9-W2 30-45 9 1,60 0,7 100
032/050-ASFAL9-W2 32-50 9 1,68 0,7 100
040/060-ASFAL9-W2 40 - 60 9 1,75 0,7 100
050/070-ASFAL9-W2 50-70 9 1,83 0,7 100
060/080-ASFAL9-W2 60 - 80 9 1,98 0,7 100
070/090-ASFAL9-W2 70 - 90 9 2,11 0,7 50
080/100-ASFAL9-W2 80 -100 9 2,21 0,7 50
090/110-ASFAL9-W2 90 -110 9 2,39 0,7 25
100/120-ASFAL9-W2 100 - 120 9 2,51 0,7 25
110/130-ASFAL9-W2 110 - 130 9 2,68 0,7 25
120/140-ASFAL9-W2 120 - 140 9 2,78 0,7 25
130/150-ASFAL9-W2 130 - 150 9 2,95 0,7 25
140/160-ASFAL9-W2 140 - 160 9 3,08 0,7 25
150/170-ASFAL9-W2 150 - 170 9 3,25 0,7 25

prevazne malych priemerov, vo vacsich priemeroch (cca od 50 mm) pre odsavacie hadice alebo tlakové hadice so
slabSou stenou. Spony zaru€ujd dostatoény pritlak po celom obvode hadice. VSeobecne nie st vhodné pre tlakovo-
sacie hadice s ocelovou 3piralou - tu odpori¢ame spony GBS, alebo objimky Kombiloc a Herkules. Spona je univerzalne

pouZitelnd v domacnosti i v priemysle.
Poznamka:
Hlava skrutky - Sesthran 7 mm.

ASFA-S 12 W*

Hadicova spona

Utahovaci moment pre W1:

5,0 Nm

Material:

ASFA S 12 W1 - obj. k6d*W1

paska a klietka pozinkovand ocel’ (ekvivalent DIN 1.0935)
ASFS S 12 W4 - obj. kéd*W4

paska a klietka koréziivzdorna ocel' (ekv. DIN 1.4301), 1g0/200-ASFAT2-*

skrutka (AISI-304)
Popis:

0+=2 0|/
objedndvaci kéd i e

‘ mm mm bar mm ‘ N/m ‘
016/027-ASFA12-* 16-27 12 36 0,8 6,5
020/032-ASFA12-* 20-32 12 36 0,8 6,5
025/040-ASFA12-* 25-40 12 34 0,8 6,5
030/045-ASFA12-* 30-45 12 32 0,8 7,5
032/050-ASFA12-* 32-50 12 32 0,8 7,5
040/040-ASFA12-* 40-60 12 28 0,8 7,5
050/070-ASFA12-* 50-70 12 28 0,8 7,5
060/080-ASFA12-* 60-80 12 26 0,8 7,5
070/090-ASFA12-* 70-90 12 24 0,8 7,5
080/100-ASFA12-* 80-100 12 24 0,8 7,5
090/110-ASFA12-* 90-110 12 20 0,8 7,5
100/120-ASFA12-* 100-120 12 19 0,8 7,5
110/130-ASFA12-* 110-130 12 17 0,8 7,5
120/140-ASFA12-* 120-140 12 15 0,8 7,5
130/150-ASFA12-* 130-150 12 13 0,8 7,5
140/160-ASFA12-* 140-160 12 1 0,8 7,5
150/170-ASFA12-* 150-170 12 10 0,8 7,5
160/180-ASFA12-* 160-180 12 9 0,8 7,5
170/190-ASFA12-* 170-190 12 8 0,8 7,5

180-200 12 7 0,8 7,5
190/210-ASFA12-* 190-210 12 6 0,8 7,5
210/230-ASFA12-* 210-230 12 6 0,8 7,5

220-240 12 > 0,8 7,5

Spona je robustnejSou variantou spony ASFA L9, li3i sa 220/240-ASFA12-*
iba Sirkou pasky, ktora je 12 mm. PouZitie tejto spony je
vhodné v profesionalnych aplikaciach, kde je poZiadavka

na vacSie obopnutie a silnejSie stlacenie spony.
Poznamka:

Hlava skrutky 7 mm (6mm), tlak a utahovaci moment uvedeny v tabulke plati pre Wa4.
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MT-9-W4

Nerezova hadicova spona

B ,
£

Material:
Nerezova ocel AISI 304

Popis:

Hadicové skrutkové spony su uréené pre rychle a jednoduché
upinanie tlakovych hadic pre vonkajSie pouZitie, kde je
vyhodnejSie pouzit hadicovd nerezovi sponu s vicSou
upinacou silou a dlh3ou Zivotnostou najma pri opakovanom
utahovani a povolovani miesta spoja. Spony zarucuju
dostatocny pritlak po celom obvode hadice. Obecne nie
sl vhodné pre tlakovo-sacie hadice s ocelovou Spirdlou
- tu odporicame spony GBS, alebo objimky Kombiloc a
Herkules. Spona je univerzdlne pouZitelnd v domacnosti i
v priemyselnom prostredi. Hlava skrutky - 3esthran 7 mm.

objednévaci kod @ ':#:' @ /

‘mm‘mm‘

008/012-MT9-W4 8 -12
010/016-MT9-W4 10 - 16
012/020-MT9-W4 12 - 20
016/025-MT9-W4 16 - 25
020/032-MT9-W4 20 - 32
025/040-MT9-W4 25 - 40
032/050-MT9-W4 32 - 50
040/060-MT9-W4 40 - 60
050/070-MT9-W4 50 - 70
060/080-MT9-W4 60 - 80
070/090-MT9-W4 70 - 90
080/100-MT9-W4 80 - 100
090/110-MT9-W4 90 - 110
100/120-MT9-W4 100 - 120
110/130-MT9-W4 110 - 130
120/140-MT9-W4 120 - 140
130/150-MT9-W4 130 - 150
140/160-MT9-W4 140 - 160
150/170-MT9-W4 150 - 170
160/180-MT9-W4 160 - 180
170/190-MT9-W4 170 - 190
180/200-MT9-W4 180 - 200
190/210-MT9-W4 190 - 210
200/220-MT9-W4 200 - 220
210/230-MT9-W4 210 - 230

[NeJiN-JENo JNo IV JNC JNo SRV JEV N JV- JNo BV IV V- JNo BN JNo BV BN JEN- BV BN N IV}

bar

0,70
0,70

0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70

N/m |

4,0
4,5
5,5
6,0
6,5
6,5
75
7,5
7>
7,5
75
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5

NORMAL W1

Spona s Celustou

objednavaci kéd @ #

‘mm‘mm‘

006/006-NORMAL-W1 6
008/008-NORMAL-W1 8

Material:
Paska a skrutka ocel DIN 1.0226

Popis:

009/009-NORMAL-W1 9

9,5/010-NORMAL-W1 9,5 -10
010/011-NORMAL-W1 10 - 11
012/013-NORMAL-W1  12-13
013/014-NORMAL-W1 13 -14
014/015-NORMAL-W1 14 -15
015/017-NORMAL-W1 15 -17
016/018-NORMAL-W1 16 - 18
018/020-NORMAL-W1 18 - 20

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

N/m ‘

o

[= N e Ne e Ne e e e

Spona je hladkd na obidvoch strandch pasku,a preto je pouZivana viade tam, kde su trvanlivost a bezpecnost hadice
velmi délezité. Citlivé dotiahnutie spony zaistuje skrutka s metrickym zdvitom. Spona ma vynikajlcu dotesfiovaciu
schopnost u hadic malych priemerov, je univerzdlne pouZitelna na spoje tvrdych hadic a vsade tam, kde je poZadovany

dobry vizualny dojem spoja.

Poznamka:
Hlava skrutky - Sesthran 6 mm s drdzkou.



GEMI SX B

Univerzélna hadicovéa spona

R —
r ';f“
Material: et
W2 l“u"

pasik korézii odolna ocel

1.4016 (ekv. CSN 17 040),

klietka a skrutka Zlto-chromovana ocel
(ekv. CSN 11 321)

w4

pasik, klietka a skrutka

korézii odolna ocel (ekv. CSN 17 240)

Popis a pouZitie:

Nekonecné pdsky GEMI SXB su vybornym pomocnikom pri montaZach,
opravach, rekonstrukciach zariadeni atd., kde vopred nie je presne
$pecifikovand poZiadavka na rozmer spony. Spony sa dodavaju bud’ predom
pripravené na pozadovany vonkajsi priemer hadice, alebo ako montdzna
sada (paska + zdmok), z ktorej podla potreby je moZné jednoduchym
spdsobom zhotovit sponu pozadovaného priemeru.

Poznamka:

Hadicové spon

-

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

objedndvacr kéd @ ':1‘:' @

‘ mm ‘ mm ‘ bar ‘ mm ‘
SXB13-W4-PAS  volitelny 13
SXB13-W4-ZAM 13
SXB14-W2-PAS  volitelny 14
SXB14-W2-ZAM 14

SXB08-W2-PAS volitelny 8
SXB08-W2-ZAM 8
SXB08-W4-PAS  volitelny 8
SXB08-W4-ZAM 8
Balenie:
50 ks SXB13-W4-ZAM
50 ks SXB14-W2-ZAM
50 ks SXB08-W2-ZAM
50 ks SXB08-W4-ZAM
25m SXB13-W4-PAS (paska)
25m SXB14-W2-PAS (paska - obr. 1)
25 m SXB08-W2-PAS (paska)
25m 25 m SXB08-W4-PAS (paska - obr. 2)

Hlava skrutky 6 2 8 mm obr. 2
Univerzalna hadicova spona objednavaci kéd @ 'ff: @
‘ mm ‘ mm ‘ bar ‘ mm ‘
BAND12-W4-PAS volitelny 12,7 0,75
BAND12-W4-ZAM 12,7
BAND16-W4-PAS volitelny 16 0,75
BAND16-W4-ZAM 16
Utahovaci moment: BAND19-W4-PAS volitetny 19 0,75
1KN - 25 kN BAND19-W4-ZAM 19
Materidl: ﬂ/

Paska a klietka kordziivzdorna o

-

Popis:

Nekonecné pdsky Bandimex sU vybornym pomocnikom pri montazach, opravach atd., kde vopred nie je presne
Specifikovand poZiadavka na rozmer spony. Rovnomerné upnutie po celom obvode a nepatrnd konstrukéna vyska
spoja je idedlna predovietkym pri upevneni hadicovych koncoviek ( délezZité pri manipuldcii s hadicami, navijanie na
bubny a pretahovanie stavebnymi a konstruk&nymi otvormi). Spony sa aplikuji pomocou Specidlnych kliesti, ktoré
sponu utiahnu a zastrihnid na poZadovani diZku. Spona sa skladd z nerezového pasku a zaistovacieho klipu.

Dalsie priklady pouZitia systému spon Bandimex:

- upevnenie Stitkov, kablov, elektrickych skriniek, kdblovych a trakénych vedent;
- montaz dopravného a informacného znacenia, reklamnych tabdl a putacov k stlpom;

- stiahnutie opravnych plastov na potrubiach, kominoch a vyfukoch;

- upevnenie hadicovych koncoviek u nizkotlakovych a stredotlakovych hadic;
- mozno dodat BANDIMEX KLIESTE (BAND-MRA260-KL) so skrutkovicou W001, pre dokonalejSie utiahnutie;
- montaz telekomunikacnych a zabezpe€ovacich prvkov, reflektorov, antén, odpad. koSov, vyhrievacich kablov atd’
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(O PRISLUSENSTVO K HADICIAM

Hadicové spony

Skrutkovac U41 a U42
Ohybny skrutkovac pre hadicové spony

-_.WE; <
objednavaci § |'r_L| @
U41-0003 k6d | Hiva s lff: =

‘ mm ‘ mm ‘Kg/1ks‘ mm ‘ ks ‘
ﬁ==_ U41-0003 6+7 325 0,157 1

U42-0007 U42-0007 7 265 0,110 1

Material:

Plast / ocel

Popis:

Pre profesiondlne i domdce pouZitie pri utahovani spdn so 3esthrannou hlavou skrutky 7 mm alebo 6 mm. Vyhodou
oproti b&Znému skrutkovacu je nemoznost vyklznutia z drazky a moZnost opisovania radiusu ohybnej &asti
skrutkova€a pri utahovani na tazko pristupnych miestach.

Poznamka:

U skrutkovaca U 042 je orieSok pevne zalisovany pre nemoznost vypadnutia, ale je uréeny len pre 7 mm hlavu skrutky.

€AR CLUIP |; EAR CLIP I,

[ l 1 /
EAR CLlP RING objedndvaci kéd @ T |—r_L| @

‘mm mm I<g/100ks‘ mm ‘N/m‘

Deformacna spona s jednym

006/008-EARI-*  6-8 6,0 0,13 0,8

/ dvoma uskami 007/009-EARI*  7-9 65 0,18 0,8
008/010-EARI-*  8-10 6,5 0,23 0,9

009/011-EARI*  9-11 7,0 0,30 1,0

010/012-EARI-*  10-12 7,0 0,42 1,2

011/013-EARI=*  11-13 7,5 0,44 1,2

012/014-EARI-*  12-14 7,5 0,53 1,2

013/015-EARI-*  13-15 8,0 0,58 1,2

014/016-EARI*  14-16 8,0 0,70 1,3

015/017-EARI-*  15-17 8,5 0,83 1,4

016/018-EARI*  16-18 8,5 0,88 1,4

017/019-EARI=*  17-19 8,5 0,98 1,4

005/007EARII-*  5-7 6,0 0,09 0,8

007/009EARII-*  7-9 6,5 0,13 0,8

009/011EARII-*  9-11 6,5 0,19 0,9

011/013EARII-*  11-13 7,0 0,24 1,0

EARCLIP I EAR CLIP Il EAR CLIP RING  013/015EARII-*  13-15 7,0 0,31 1,2
014/017EARII-*  14-17 17,5 0,43 1,2

015/018EARII-*  15-18 7,5 0,50 1,2

017/020EARII-*  17-20 7,5 0,56 1,2

L. 018/021EARII-*  18-21 8,0 0,62 1,3
Material: 020/023EARII-* 20-23 80 0,72 14
EAR CLIP | alebo EAR CLIP Il - W1 - chromovana ocel 022/025EARII-*  22-25 8,5 0,85 1,4
EAR CLIP | nebo EAR CLIP Il - W4 - nerezuvzdorna ocel AISI 304 023/027EARI-W1 23-27 8,5 0,94 1,4
EAR CLIP RING-W1 - spona: chromovana ocel; 025/028EARII-W1 25-28 9,0 1,01 1,4
prstenec: koréziivzdorna ocel’ (AISI 301) 028/031EARII-W1 28 -31 9,0 1 1.4
EAR CLIP RING-W4 - spona: kordziivzdorna ocel (AISI 304); 821/034EAR“'W1 3173495 29 e
Py - /O37EARI-W1 34-37 9,5 1,59 1,6

prstenec: kordziivzdorna ocel (AISI 307) 037/040EARIIFW1 37-40 10,0 169 16
040/043EARII-W1 40 - 43 10,0 1,90 1,6

Popis a pouZitie: 043/046EARII-W1 43 -46 10,5 1,96 1,6

Deformaénd spona EAR sa vyhradne pouZiva na

nerozoberatelné hadicové spoje v automobilovom priemysle. Jednd
sa o lacnd alternativu klasickych hadicovych spdn a k ich deformdcii
sa pouzivaji S3pecidlne klieSte. Sponu je mozné utiahnut tiez
menej profesiondlnym spdsobom a to pomocou Stiepacich kliesti.

Poznamka:
Na Zelanie je mozné dodat klieste pod oznaCenim EARCLIP/KLIESTE
pre dokonalé stlacenie spony.




Hadicov

SUPER W1

Spona s Celustou a jednou skrutkou

Material:
Paska a skrutka pozinkovana ocel - obj. kéd *W1

Popis:

Celustové hadicové spony st univerzilne pouZitelné pre vietky
druhy plastovych, gumovych, tlakovych, sacich i odsavacich hadic
dodavanych v celej rozmerovej rade. Systém zamkov skrutiek
zarucuje niekolkonasobne (5-7x) vy3Siu upinaciu silu ako u klasickej
hadicovej spony.

Dalsie rozmery: 201/213; 214/226; 227/239; 240/252; 253/265; 268/280.

é spon

KOMPONENTY

TOMIR

PRE STROJE

objednavaci kéd @
‘ mm ‘mm

017/019-GBS18-W1

020/022-GBS18-W1
023/025-GBS18-W1
026/028-GBS18-W1
029/031-GBS20-W1
030/033-GBS20-W1
032/035-GBS20-W1
036/039-GBS20-W1
040/043-GBS20-W1
042/046-GBS20-W1
044/047-GBS22-W1
048/051-GBS22-W1
052/055-GBS22-W1
056/059-GBS22-W1

061/063-GBS22-W1

064/067-GBS22-W1
068/073-GBS24-W1

074/079-GBS24-W1

080/085-GBS24-W1
086/091-GBS24-W1

092/097-GBS24-W1

098/103-GBS24-W1

104/112-GBS24-W1
113/121-GBS24-W1

122/130-GBS24-W1
131/139-GBS26-W1
140/148-GBS26-W1
149/161-GBS26-W1
162/174-GBS26-W1
175/187-GBS26-W1

188/200-GBS26-W1

17-19 18
20-22 18
23-25 18
26-28 18
29-31 20
30-33 20
32-35 20
36-39 20
40-43 20
42-46 20
44-471 22
48-51 22
52-55 22
56-59 22
61-63 22
64-67 22
68-73 24
74-79 24
80-85 24
86-91 24
92-97 24
98-103 24
104-112 24
113-121 24
122-130 24
131-139 26
140-148 26
149 -161 26
162-174 26
175-187 26
188-200 26

1,5

1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,7
1,7
1,7

SUPRA We2; SUPRA NEREZ W4

objednavac kd @ 'ft: @ /

Spona s Celustou

Material:
SUPRA W2

Paska a klietka koréziivzdornd ocel’ AISI 430 (DIN 1.4016), skrutka
DIN 1.0213 pochromovany Cr3

SUPRA NEREZ W4

paska, klietka a skrutka koréziivzdorna ocel AlSI 304 (DIN 1.4307)
Popis:

Celustové hadicové spony st univerzalne pouZitelné pre vietky
druhy plastovych, gumovych, tlakovych, sacich i odsavacich hadic
dodavanych v celej rozmerovej rade. Systém zdmkov skrutky
zaruCuje niekolkondsobne (5-7x) vysSiu upinaciu silu ako u
klasickej hadicovej spony.

Poznamka:

Dalsie rozmery: 17/19; 19/21; 21/23; 162/174; 174/187; 187/200; 200/213;
213/226; 226/239; 239/252

‘ mm ‘ mm ‘ bar ‘ mm ‘ N/m ‘
023/025-GBS18-* 23-25 23-25 23-25 10 0,8
025/027-GBS18-* 25-27 25-27 25-27 10 0,8
027/029-GBS18-* 27-29 27-29 27-29 10 0,8
029/031-GBS20-* 29-31 29-31 29-31 12 1,2
031/034-GBS20-* 31-34 31-34 31-34 12 1,2
034/037-GBS20-* 34-37 34-37 34-37 12 1.2
037/040-GBS20-* 37-40 37-40 37-40 12 1,2
040/043-GBS20-* 40-43 40-43 40-43 12 1,2
043/047-GBS20-* 43-47 43-47 43-47 12 1,2
047/051-GBS20-* 47-51 47-51 47-51 16 1,2
051/055-GBS20-* 51-55 51-55 51-55 16 1,2
055/059-GBS20-* 55-59 55-59 55-59 16 1,2
059/063-GBS20-* 59-63 59-63 59-63 16 1,2
063/068-GBS20-* 63-67 63-67 63-67 16 1,2
068/073-GBS25-* 68-73 68-73 68-73 30 1,2
073/079-GBS25-* 73-79 73-79 73-79 30 1,2
079/085-GBS25-* 79-85 79-85 79-85 30 1,2
085/091-GBS25-* 85-91 85-91 85-91 30 1,2
091/097-GBS25-* 91-97 91-97 91-97 30 1,2
097/104-GBS25-* 97-104 97-104 97-104 30 1,2
104/112-GBS25-* 104 -112 104-112 104-112 30 1,5
112/121-GBS25-* 112 -121 112-121 112-121 30 1,5
121/130-GBS28-* 121-130 121-130 121-130 30 1,5
130/140-GBS28-* 130 - 140 130 - 140 130 - 140 45 1,5
140/150-GBS28-* 140 - 150 140 - 150 140 - 150 45 1.5
150/162-GBS28-* 150 - 162 150 - 162 150 - 162 45 1,5
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HERKULES

Hadicova klemova spona

Material:

Klemy - temperovana liatina, galvanicky pozinkovana
Skrutka - pozinkovana ocel.
Popis:

objednavaci kéd @ |j @ /

017/022-S 22
022/029-SL 29
028/034-SL 34
032/040-SL 40
039/049-SL 49
048/060-SL 60
056/072-SL 72
060/076-SL 76
077/094-SL 94
089/101-SL 400
094/115-SL 115
115/145-SL 525
113/127-SL 145
127/140-SL 550
135/155-SL 600
155/175-SL 675
175/195-SL 769
210/225-SL 875

Robustnd spona pre hrubostenné hadice uréend do podmienok 227/250-SL 988
s vysokou zataZou - lomy, povrchové bane, stavebné kompresory, prace so stlatenym vzduchom, do v3etkych
miest, kde musi spona odoldvat oteru, ndrazom a inym de3trukénym vplyvom. Spona sa jednoducho a rychlo upina
pomocou dvoch skrutiek. Medzi klemami st dosadacie sedla z ocele, ktoré udrzuju kruhovy tvar hadice a zabranuju

jej deformdcii a poskodeniu.
Poznamka:
Zodpoveda norme DIN 20 039A

| mm |
17 -22
22-29
28 -34
32-40
39-49
48 - 60
56 -72
60 -76
77-94
89 -101
94 -115
115 - 145
13 -127
127 - 140
i35 = 155
155 - 175
175 - 195
210 - 225
227 - 250

bar

16

‘Kg/100ks‘ mm ‘
0,095
0,130
0,134
0,188
0,244
0,297
0,340
0,405
0,556
0,665
0,740
1,050
0,960
1,000
0,940
1,180
1,445
2,163
2,610

50

CLAMPS DIN 2817 AL

Hadicové klemové spona

Material:

Ziatina hliniku;

Iné materidlové vyhotovenie: - zliatina mosadze, nerezova
ocel 1.4401

Popis:

Robustna spona urcend k profesionalnemu upeviovaniu
hadic na hadicové tfne podla normy DIN 2817. Spona sa
pouZiva vo v3etkych odvetviach priemyslu. Velkou vyhodou
je jednoducha montdz pri zachovani maximdlnej tesnosti
spoja. Pre vytvorenie dokonalého spojenia je nutné pouZit
HADICOVY TRN DIN 2817.

Poznamka:

Klemy su ur€ené na viac pouziti. Vonkajsi priemer hadice
uvedeny v tabulke je idedlny a je iba orientacny. Rozsah
vonkajSieho priemeru hadice udava “priemerovy rozsah
spony”. Pre upresnenie postupu montaZe a demontaZe
spdn nas kontaktujte.

objednavaci kéd

9

o0

022/024-CLAM-AL
030/033-CLAM-AL
036/039-CLAM-AL
043/046-CALM-AL
050/052-CLAM-AL
052/055-CLAM-AL
061/064-CLAM-AL
064/067-CLAM-AL
069/071-CLAM-AL
078/082-CLAM-AL
089/093-CLAM-AL
093/096-CLAM-AL
094/097-CLAM-AL
114/119-CLAM-AL

143/148-CLAM-AL
168/174-CLAM-AL

222/229-CLAM-AL

| mm

100
125
150
200

116
145
170
224

\ bar \ mm \ kg/ks
25 22-24 0,12
25 30-33 0,12
25 36-39 0,14
25 43 - 46 0,15
25 50 -52 0,15
25 52-55 0,18
25 61-64 0,30
25 64 - 67 0,34
25 69 -71 0,38
25 78 - 82 0,42
25 89 -93 0,49
25 93-96 0,52
25 94 -97 1,09
25 114-119 1,15
25 143 -148 1,88
25 168 -174 3,78
25 222-229 6,52



TOMIR 93

KOMPONENTY PRE STROJE

Pevné hadicové spojk

SPOJKA TRN MS; SPOJKATRNST =
Pevné hadicové spojky e | oW @ @ |j

- \ mm \ mm \ «“ \ bar \ kg/ks
P e il A .
Spojka TRN MS
" "'"'l SVO5R/MS 3 5 3/16 10 0,10
DI e SVO6R/MS 4 6 1/4 10 0,12
SPOJKA TRN MS SV08R/MS 6 8 5/16 10 0,14
SV10R/MS 8 10 3/8 10 0,16
SV13R/MS 1 13 12 10 0,19
SV19R/MS 17 19 3/4 10 0,30
Spojka TRN ST
o SV19R/ST 16 5 3/4 10 0,13
Material: SV25R/ST 22 6 1 10 0,16
Mosadz, SV32R/ST 27 8 11/4 10 0,35
Pozinkovana ocel SV38R/ST 33 10 11/2 10 0,43
Pracovny' tlak: SV50R/ST 45 13 2 10 0,67
10 bar SV100R/ST 90 19 4 10 1,50
Popis:

Univerzalna hadicova spojka urcena pre dopravu neagresivnych médif - voda, kvapaliny, vzduch, plyny, oleje, benzin...
Kvalitné vyrobné spracovanie a technické rie3enie zaru€uji dobrd tesnost a pevnost spoja.

NORMAPLAST osjednivact @ } Z?‘
PA spojky na hadice pre polhohospodarstvo, kod o | ‘ s Rt
a UtomObllovy a Chem|Cky prlemysel HADICOVY TRN PA GES - s vonkajsim metrickym zdvitom
GES4/M10x1 4 27,0 10 X1 10
GES4/M12x1,5 4 32,0 12x15 14
GES4/M14x1,5 4 32,0 14x15 14
GES6/M10x1 6 32,5 10x1 10
GES6/M12x1,5 6 37,5 12x15 14
NORMAPLAST WES GES6/M14x1,5 6 36,5 14x15 14
GES8/M12x1,5 8 41,0 12x15 14
GES8/M14x1,5 8 41,0 14x15 14
GES8/M18x1,5 8 49,0 18x15 22
GES10/M12x1,5 10 43,5 12x15 14
GES10/M14x1,5 10 43,5 14x15 14
GES10/M16x1,5 10 43,5 16x15 17
GES12/M16x1,5 12 45,5 16x1,5 17
\ Va GES12/M18X1,5 12 54,0 18X15 22
L / GES12/M22x1,5 12 54,0 22x15 22
/ NORMAPLAST WES - s vonkaj$im zavitom
WES4/R1/8 4 21 R 1/8 10
WES4/R1/4 4 21 R 1/4 14
Material: WES6/R1/8 6 21 R1/8 10
Tfne so zavitom su z materialu Polyamid (PA) wggzm{;‘m ; 2 gg Mﬁ;)/(: ; 12
POP.'S produktu: . oo <o < WES6/R3/8 6 27 R 3/8 17
Spojky pre vodu, oleJ,e a chgm|kalle sa vyznacuju f:lostatocnotf WES8/R1/8 s 23 R1/8 14
pevnostou a tvrdostou, st dobre odolné i treniu. Pracovnd  \yesg/r1/4 8 27 R 1/4 14
teplota je do +80°C, kratkodobo az +100°C. Chemicki odolnost ~ WES8/R3/8 8 31 R 3/8 17
pre rozne koncentrované kyseliny alebo agresivne kvapaliny ~ WES8/R1/2 8 36 R1/2 22
v zdvislosti na teplote konzultujte s naSim obchodnym  WESTO/RY/4 10 30 Ria 14
oddelenim. WES10/R3/8 10 30 R 3/8 17
HADICOVY TRN PA - s vonkajsim Whitworthovym zivitem  HADICOVY TRN PA - s vonkaj$im Whitworthovym zavitem
GES4-R1/8 4 29 1/8" 10 100 GES10-R1/4 10 43,5 1/4" 14 100
GES4-R1/4 4 35 1/4" 14 100 GES10-R3/8 10 43,5 3/8" 17 100
GES6-R1/8 6 32,5 1/8" 10 100 GES12-R3/8 12 45,5 3/8" 17 100
GES6-R1/4 6 37,5 1/4" 14 100 GES12-R1/2 12 54 12" 22 100
GES6-R3/8 6 39 3/8" 17 100 GES16-R1/2 16 58 1/2" 22 50
GES8-R1/8 8 38 1/8" 14 100 GES16-R3/4 16 58 3/4" 27 50
GES8-R1/4 8 4 1/4" 14 100 GES19-R3/4 19 58 3/4" 27 50
GES8-R3/8 8 41 3/8" 17 100 GES25-R1 25 69 1 32 25
GES8-R1/2 8 49 12" 22 100
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Pevné hadicové spojky

NORMAPLAST

Plastové spojky na hadice pre
polnohospodarstvo, automobilovy a chemicky
priemysel

GS
L /
Ds /
GRS |
/
p
L D2
Wws
TS
2
YS
Material:
Acetalova Zivica (POM)

Norma:

UL 94 (vznietlivost HB)

Popis produktu:

Spojky pre vodu, oleje a chemikdlie sa vyznacujui dostatocnou
pevnostou a tvrdostou, s dobre odolné i treniu. Pracovnd teplota
je do +80°C, kratkodobo aZ +100°C. Chemicki odolnost pre rézne
koncentrované kyseliny alebo agresivne kvapaliny v zavislosti na
teplote konzultujte s nasim obchodnym oddelenim.

Poznamka:

Cislo za GS uddva vnitorny priemer hadice, pre ktord je spojka
urcena.

PRISLUSENSTVO K HADICIAM

9,0, . 9n

objednavaci
kéd
\ mm \ mm \ mm \ bar
SPOJKA PRIAMA GS - tfii medzi dve hadice
GS3 3 25 4
GS4 4 35 4
GS5 5 45 4
GS6 6 49 4
GS8 8 56 3
GS10 10 63 3
Gs12 12 67 3
GS13 13 73 3
GS14 14 79 3
GS16 16 75 3
GS19 19 76 3
GS25 25 95 3
SPOJKA REDUKCNA PRIAMA GRS
GRS4-3 4 3 30,0 4
GRS6-4 6 4 42,5 4
GRS8-4 8 4 48,0 4
GRS8-6 8 6 54,0 4
GRS10-6 10 6 58,0 3
GRS10-8 10 8 60,5 3
GRS12-8 12 8 62,5 3
GRS12-10 12 10 64,0 3
SPOJKA WS - tfii medzi dve hadice
WS3 3 12,5 4
WS4 4 17,5 4
WS5 5 21,0 4
WS6 6 25,0 4
WS8 8 29,0 3
WS10 10 31,0 3
WS12 12 34,5 3
WS13 13 36,5 3
WS14 14 38,5 3
WS15 15 40,0 3
WS16 16 40,5 3
WS19 19 43,5 3
WS25 25 52,5 2
SPOJKA TS - tfii rozboCovaci medzi dve hadice
TS3 3 3 25 4
TS4 4 4 35 4
TS5 5 5 42 4
TS6 6 6 50 4
TS7 7 7 50 4
TS8 8 8 58 3
TS10 10 10 63 3
TS12 12 12 69 3
TS13 13 13 68 3
TS14 14 14 7 3
TS15 15 15 79 3
TS16 16 16 81 3
TS19 19 19 85 3
TS25 25 25 105 2
SPOJKA TRN YS - spojkovy tfii medzi tri hadice
YS4 4 4 25,5 4
YS5 5 5 43,0 4
YS6 6 6 44,0 4
YS8 8 8 51,0 4
YS10 10 10 54,0 3
YS12 12 12 64,0 3
YS13 13 13 65,0 3
YS14 14 14 65,0 3
YS16 16 16 67,0 3
YS19 19 19 72,0 3

I kg/ks



TOMIR 95

KOMPONENTY PRE STROJE

pre vzduch

Oniversaine ryeblospolky 2 pon ogsd @« o < || @]

Univerzélne rychlospojky z ponikl. kod \ L

mosadze MS58 DN 7,2 [ mm | mm [ mm [ mm || bar Tkg/ks

! STANDARD AG - rychlospojka s vonkajsim zavitom

ES18A 38 27 12 G1/8 35 0,07
ES14A 40 27 12 G1/4 25 0,07
ES38A 41 27 12 G 3/8 35 0,08
ES12A 41 27 12 G1/2 85 0,09
ES1415A 40 27 12 M14x1,5 35 0,07
ES1615A 40 27 12 M16x1,5 35 0,07

C ES1815A 40 27 12 M18x1,5 35 0,08
L BT T STANDARD IG - rychlospojka s vniitornym zivitom

g/ &/ ES18I 39,0 27 12 G18 35

ES14l 41,0 27 12 G1/4 35

ES38I 41,0 27 12 G3/8 35

ES12I 42,5 27 12 G1/2 35

ES1415] 41,5 27 12 M14x1,5 35

ES1615I 41,5 27 12 M16x1,5 35

STANDARD IG ES1815 45 27 12 MI8x1,5 35

STANDARD TRN - rychlospojka s hadicovym tffiom

ES6T 6 55 27 12 35 0,06
e /) ES8T 8 55 27 12 35 0,07
STANDARD TRN ES9T 9 55 27 12 35 0,07
ES10T 10 55 27 12 35 0,07
({“ T ES13T 13 55 27 12 35 0,08

l ' b STANDARD MALE AG - rychlosp. tffi s vonkajSim zavitom
ES18NA 31 13 12 G1/8 35 0,02
ES14NA 33 17 12 G1/4 35 0,02
= STANDARD MALE AG ES38NA 33 19 12 G3s8 35 003
: 3 um *C ES12NA 35 24 12 G1/2 35 0,04
f ES1415NA 33 17 12 M14x1,5 35 0,03
) ES1615NA 33 19 12 M16x1,5 35 0,03
STANDARD MALE IG pepperem ES1815NA 33 22 12 M18x1,5 35 0,04

i ' ' STANDARD MALE IG - rychlosp. tfii s vnitornym zavitom
T ES18NI 31 13 12 G1/8 35 0,02
STANDARD MALE TRN ES14NI 33 7 12 G14 35 0,02
a ES38NI 33 19 12 G3/8 35 0,02
< ES12NI 35 24 12 G1/2 35 0,04
ES1415NI 33 17 12 M14x1,5 35 0,03
o A ES1615NI 33 19 12 M16x1,5 35 0,04
W e ) \ ES1815NI 35 22 12 M18x1,5 35 0,04

R 1 Y- ) vb STANDARD MALE TRN - rychlosp. tfi s hadicovym tffiom
STANDARD TQF S ES4S 4 44 12 12 35 0,01
ES6S 6 44 12 12 35 0,01
| ES8S 8 44 12 12 35 0,02
—— ES9S 9 44 12 12 35 0,02
J.\“'&n'{{'{u\l\ ”t{ M"T ﬂ L c ES10S 10 4 12 12 35 0,02
STANDARD SQF A ES13S 13 44 212 o 3% 00

STANDARD TQF - rychlosp. s maticou a ochr. pruzinou
Previdzkova teplota: ESATQF 41022 350,09
220°C a3 +100°C ES6TQF 6 130 27 12 35 0,09
Material: ES8TQF 8 140 27 12 35 0,12
Mosadz MS 58, Tesnenie - perbunan ES9TQF ? 140 2 12 B oM
. . ’ P STANDARD SQF - rychlosp. s maticou a ochr. pruZinou

Popis: i L L ES4SQF 4 115 12 35 0,03
Univerzadlne rychlospojky si urcené pre stlaceny vzduch, ES6SQF 6 15 12 35 0,04
kvapaliny, pary a plyny. Vyznacuju sa velkym prietokom pri ES8SQF 8 132 12 35 0,08
malych vonkajsich rozmeroch a jednoduchou manipulaciou. gsgsqr 9 132 12 35 0,08

Zasuvka je vyrobend z mosadze, pruZiny, krdzok a koliky z

nerezovej ocele, zastrcka z mosadze. DN 7,2 mm.

Poznamka:

Rychlospojky DN 7,2 je moZné objednat i z nerezovej ocele. Je mozné dodat rychlospojky rozmerovej rady MINI DN 5.
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Spojky pre vzduch

PRISLUSENSTVO K HADICIAM

STANDARD o ‘
verzalne rjchlospojky 2 poniklovanej i @+ | v | < [ lll /1)
Univerzélne rychlospojky z poniklovane; kod \
mosadze MS58; DN 7,2 [ mm [ mm | mm[mm[ < Tko/ks| ks
! ! STANDARD DWS - rozvadza¢ 2 vyvody
ﬂ \% DWS38 50 45 G3/8 0,092 5
/ 5/ - \ . DWS12 52 52 G1/2 0102 5
% \\‘ ~ g ‘ STANDARD KDWS - rozvadzac 2 vyvody s rychlosp. ES
e : i/%“ KDWS38ES 88 62 G3/8 0244 5
e ¥ € . KDWS12ES 92 69 G1/2 0276 5
[ STANDARD VWS - rozvadzaé 3 vyvody
: ' : VWS38 50 45 G3/8 0,092 5
o & VWS12 52 52 G2 0102 5
STANDARD DWS STANDARD KDWS STANDARD KVWS - rozvadzaé 3 vyvody s rychlosp. ES
KVWS38ES n7 9 G3/8 039 5
Prevadzkova teplota: KVWS12ES Mmoo 9 G1/2 0433 5
-20°C az +100°C =-
Material: W LW
Mosadz MS 58, poniklovana, tesnenie - perbunan Z
Popis: W
Rozvddzale su urcené pre stlaeny vzduch, kvapaliny, ’
pary a plyny. VyznaCuju sa velkym prietokom pri malych
vonkajsich rozmeroch a jednoduchou manipuldciou. Zasuvka - ~
je vyrobena z mosadze, pruziny, krdZok a koliky z nerezovej STANDARD VWS STANDARD KVWS
ocele, zastrcka z mosadze. DN 7,2 mm.
Industry - Rychlospojky DN 7,8 osjednivact @é ‘
kod

Vzduchové rychlospojky pre profesionélne
pouzitie

=
R

b

INDUSTRY MALE IG

INDUSTRY MALE TRN

Prevadzkova teplota:

-20°C azZ +100°C

Material:

Mosadz MS 58, poniklovana
Médium: Stlaceny vzduch
PouZitie:

Pre jej minimdlny odpor sa doporucuje pouZivat v pneuservisoch

\ DN \ mm \mm mm \lsozzs\kg/ks

ESI**A - s vonkajSim kuZelovym zavitom

ESI14A 78 19 60 23 R4
ESI38A 7.8 19 61 23 R3/8
ESI12A 78 22 64 23 R12
ESI**| - s vniitornym kuZelovym zavitom
ESI14l 78 19 56 23 R1/4
ESI38l 7.8 19 56 23 R3/8
ESl12I 78 24 58 24 R12
ESI**T - s tfiilom na hadici

ESl6T 6 19 73 23

ESI8T 8 19 73 23

ESI9T 9 19 73 23

ESI0T 10 19 73 23

ESI3T 13 19 73 23
INDUSTRY MALE AG

ESM8NAS 7,8 13 33 33

ESI14NAS 7,8 14 35 35

ESI38NAS 7,8 17 36 36

ESM2NAS 7,8 22 40 40
INDUSTRY MALE IG

ESI18NIS 7.8 13 32 R1/8

ESI14NIS 7,8 14 33 R1/4

ESI38NIS 7.8 17 33 R 3/8

ESI12NIS 78 22 35 R1/2
INDUSTRY MALE TRN

ESI6SS 6 44

ESI8SS 8 44

ESI9SS 9 44

ESI10SS 10 44

a prevadzkach s vysokou spotrebou vzduchu. Rychlospojky maju
vysoky prietok (aZ 1800 l/min) i pri nizkom tlaku a majd minimdlny odpor prietoku. INDUSTRY rychlospojky je mozné

dodat i vo velkostiach DN 10 a DN 19.

35
35
35

35
35
35

35
35
35
35
35

33
35
36
40

35
35
35
35

35
35
35
35
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Plastové spojky nastréného systému

. nd

<\6\L

SPOJKA PRIAMA PUC

o

SPOJKA T PUT

Prevadzkova teplota:

0°C aZ +60°C, pracovny tlak - 10 bar

Material:

Telo - termoplast, poistny kriZok - termoplast, hrot - pozinkovana

KOLENO PUL

)\

SPOJKA'Y PY

ocel, 0-krdZok - NBR 70Sh, zavity - niklovana mosadz

Médium:

Tlakovy vzduch, vakuum - nevhodné pre plyny a kvapaliny

Pouzitie:

Jednoduchy systém spdjania PA, PU a PE hadic pre automatizaciu a rozvody vzduchu. Tato rada je urend pre menej
ndrocné aplikacie. Skladom mame dalSie rozmery a typy.

pre vzduch

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

s @ ) |« |
kéd \
[ mm | < [mm \(mm)\ (kpa) \(mm)
SPOJKA PRIAMA PUC - jednoducha spojka priama
PUC-04 4-4 3 32,6 99
PUC-06 6-6 5 35,0 99
PUC-08 8-8 6 36,5 99
PUC-10 10-10 8 47,6 99
PUC-12 12-12 10 48,8 99
KOLENO PUL - jednoduché koleno
PUL-04 4-4 3 24,0 99
PUL-06 6-6 5) 25,5 99
PUL-08 8-8 6 29,6 99
PUL-10 10-10 8 36,7 99
PUL-12 12-12 10 39,8 99
SPOJKA T PUT - jednoducha T-spojka
PUT-04 4-4-4 3 32,6 99
PUT-06 6-6-6 5) 37,8 99
PUT-08 8-8-8 6 44,6 99
PUT-10 10-10-10 8 57,0 99
PUT-12 12-12-12 10 58,6 99
SPOJKA Y PY - jednoducha Y-spojka
PY-04 4-4-4 3 35,2 99
PY-06 6-6-6 5 37,0 99
PY-08 8-8-8 6 39,4 99
PY-10 10-10-10 8 50,2 99
PY-12 12-12-12 10 52,6 99

AIGNEP

Plastové spojky nastréného systému

/\\

SPOJKA PRIAMA

-

SPOJKAT

Prevadzkova teplota:
20°C aZ +80°C, pracovny tlak - 15 bar
Material:
Telo - termoplast, poistny kriZok - termoplast, hrot - nerezovd SPOJKA HADIC Y - jednoduchd Y-spojka

ocel, O-krdZok - NBR 70Sh
Médium:

Tlakovy vzduch, vakuum - nevhodné pre plyny a kvapaliny

PouZitie:

Jednoduchy systém spajania PA, PU a PE hadic pre automobilovy

SPOJKA HADIC L 90°

SPOJKA HADIC Y

om - - i

objednavaci
kéd
\ mm
5504000002  4-4
5504000004  6-6
5504000005 8-8
5504000006 10-10
5504000007  12-12
SPOJKA HADIC L 90°
5513000002  4-4
5513000004  6-6
5513000005  8-8
5513000006  10-10
5513000007  12-12

|« | mm \(mm)\ (kpa) \(mm)
SPOJKA PRIAMA - jednoducha spojka priama

SPOJKA T - jednoducha spojka tvaru T

5523000002

4-4-4

5523000004 6-6-6
5523000005 8-8-8
5523000006 10-10-10
5523000007 12-12-12
5523000008 14-14-14

5531000002 4-4-4
5531000004 6-6-6
5531000005 8-8-8
5531000006 10-10-10
5531000007 12-12-12

priemysel, automatizdciu a rozvody vzduchu. Tato rada je urend

pre ndroCné aplikdcie. Je moZné dodat d'alSie rozmery a typy.

31 99
35 99
37 99
45 99
49 99
- spojka uhlova
16 99
20 99
22 99
26 99
30 99
33 99
4 99
44 99
53 99
61 99
61 99
31 99
37 99
40 99
48 99
57 99

97



PRISLUSENSTVO K HADICIAM
Spojky pre vzduch

el @ || = |- | B

11/13
11/16
12/13
12/16
12/20
12/25
14/16
14/20
14/25
16/20
16/20
16/25

11/3
14/3
13/4
14/4
17/4
21/4
14/5
14/6
17/6
21/6
17/7
17/8
21/8
20/7
20/9

AIGNEP kad
) ) L ) I mm | < [mom[mm] (kpa) [(mm)
Kovové spojky nastréného systému SPOJKA PRIAMA - jednoduchd spojka priama
5004000N09  3-3 26,0 99
5004000NO1T  4-4 30,5 99
5004000N02  6-4 320 99
5004000N03  6-6 340 99
5004000N04  8-6 350 99
5004000N05  8-8 36,0 99
5004000N11  10-8 40,5 99
5004000N06  10-10 42,0 99
5004000N12  12-10 455 99
5004000N07  12-12 47,0 99
SPOJKA L 90° - jednoduché koleno
SPOJKA PRIAMA 5013000N01  4-4 17,0 99
5013000N02  6-6 21,0 99
5013000N03  8-8 22,5 99
SPOJKA L 90° 5013000N04  10-10 26,5 99
5013000N05  12-12 30,5 99
SKRUTKOVANIE L 90° - s vonkaj$im G zdvitom
5011600N08 6 G1/8 99
5011600N09 6 G1/4 99
5011600N10 8 G1/8 99
5011600N11 8 G1/4 99
5011600N12 8 G3/8 99
5011600N13 8 G1/2 99
5011600N14 10 G1/4 99
5011600N15 10 G 3/8 99
5011600N16 10 G1/2 99
5011600N25 12 G1/4 99
5011600N17 12 G3/8 99
5011600N18 12 G1/2 99
SPOJKA T SPOJKA T - jednoducha spojka tvaru T
5023000N07  3-3-3 34 99
5023000N01  4-4-4 34 99
B 5023000N02  6-6-6 42 99
- 5023000N03  8-8-8 45 99
5023000N04 10-10-10 53 99
5023000N05 12-12-12 61 99
SPOJKA 'Y - jednoducha Y-spojka
SPOJKA Y : 5031000NO7  3-3-3 29 99
\ 5031000N0T  4-4-4 32 99
; i ‘ 5031000N04  5-5-5 35 99
! d 5031000N02  6-6-6 36 99
5031000N03  8-8-8 41 99
. 5031000N08 10-10-10 48 99
PRIPOJKA PRIAMA PRIPOJKA PRIAMA - s vonkajsim R zavitom
Previdzkovi teplota: 5500000001 4 R1/8 18,0 99
-20°C aZ +80°C, pracovny tlak 15 bar ::gggggg;i ‘6‘ FR{J;;‘ ;:vg 23
Norma: 2
KuZelovy zavit - ISO 7.1, paralelny zavit - 1SO 228, metricky zavit zgggggggﬁ : E;g ;;’2 :z
:SIO R/ 262 5500000015 6 R1/2 235 99
aterial: ) ) ) . 5500000006 8  R1/8 245 99
Telo - niklovana mosadz, brit - nerezova ocel, poistny krizok - -cq0000007 s R1/4 220 99
termoplast, O-kriZok - NBR 70Sh R R00000008] & R 3/8 230 99
Médium: 5500000016 8  R1/2 235 99
Tlakovy vzduch, vakuum 5500000009 10 R1/4 28,0 99
Pouzitie: 5500000010 10 R 3/8 255 99
Jednoduchy systém spdajania PA, PU a PE hadic pre automobilovy 5500000017 10 R 1/2 26,0 99
priemysel, automatizdciu a rozvody vzduchu. Tato rada je 5500000011 12 R 1/4 31,5 99
urcend pre narocné aplikacie. Skladom mame dalSie rozmery 5500000012 12 R 3/8 295 99
a typy. 5500000018 12 R1/2 31,5 99

21/10



pre vzduch

AIGNEP

Celokovové spojky nastréného systému

PRIPOJKA PRIAMA

ol

PRIPOJKA PRIAMA

SPOJKA PRIAMA

SPOJKA HADIC L 90°

N
W
57230 - SPOJKA T \ \.
‘*J )

57310 - SPOJKA HADIC Y

Prevadzkova teplota:

-20°C aZ +80°C, pracovny tlak 15 bar

Norma:

KuZelovy zavit - 1SO 7.1, paralelny zavit - ISO 228, metricky zavit
ISO R/262

Material:

Telo - niklovana mosadz, poistny kriZok - niklovand mosadz,
brit - nerezova ocel, O-krdzZok - NBR 70Sh

Médium:

Tlakovy vzduch, voda, vakuum

PouZitie:

Jednoduchy systém spdjania PA, PU a PE hadic pre
automatizaciu a rozvody vzduchu. Tento typ spojok je tiez
vhodny pre dopravu kvapalin v potravindrskom a chemickom
priemysle. Celokovovy typ je vhodny pre aplikdciu s narokmi na
mechanické namahanie spojok. Skladom mame dalSie rozmery
a typy. MoZné k objednaniu i nerezové vyhotovenie.

objednavaci
kéd

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

O M s - ¥

I mm |
PRiPOJKA PRIAMA - s vonkaj$im R zdvitom
5700000002 6 R1/8 13,0
5700000003 6 R1/4 14,0
5700000014 6 R 3/8 17,0
5700000015 6 R1/2 21,0
5700000007 10 R1/4 17,0
5700000008 10 R 3/8 17,0
5700000017 10 R1/2 21,0
5700000009 12 R1/4 20,0
5700000010 12 R 3/8 20,0
5700000018 12 R1/2 21,0
PRIPOJKA PRIAMA - s vniitornym G zavitom
5703000008 4 M5 21,0
5703000001 4 G1/8 24,0
5703000009 4 G1/4 27,5
5703000002 6 G1/8 26,0
5703000003 6 G1/4 285
5703000004 8 G1/8 27,0
5703000005 8 G1/4 29,5
5703000010 8 G 3/8 32,0
5703000011 10 G1/4 32,0
5703000012 10 G 3/8 33,5
5703000013 10 G1/2 39,0
5703000014 12 G 3/8 36,0
5703000015 12 G1/2 41,0
SPOJKA PRIAMA - jednoducha spojka priama
5704000001 4-4 30,5
5704000002 6-4 32,0
5704000003 6-6 34,0
5704000004 8-6 35,0
5704000005 8-8 36,0
5704000011 10-8 40,5
5704000006 10-10 42,0
5704000012 12-10 45,5
5704000007 12-12 47,0
SPOJKA HADIC L 90° - spojka uhlova
5713000001 4-4 17,0
5713000002 6-6 21,0
5713000003 8-8 22,5
5713000004 10-10 26,5
5713000005 12-12 20 5
SPOJKA T - jednoduchd spojka tvaru T
5723000001 4-4-4 34,0
5723000002  6-6-6 42,0
5723000003 8-8-8 45,0
5723000004 10-10-10 53,0
5723000005 12-12-12 61,0
SPOJKA HADIC Y - jednoducha Y-spojka
5731000001 4-4-4 32,0
5731000002 6-6-6 36,5
5731000003 8-8-8 41,0
5731000008 10-10-10 48,0

«

[ mm [(mm)| (kpa) [(mm)

99
99
99
99
99
99
99
99
99
99

99
99
99
99
99
99
99
99
99
99
99
99
99

99
99
99
99
99
99
99
99
99

O N 0w ~N DA AN

99



PRISLUSENSTVO K HADICIAM
Spojky pre vzduch

DRAP P
Bajonetova rychlospojka pre vzduch e @ @ b mmﬁ

[kg/ks|

mm | mm | mm \(mm)\ “
DRAP TRN- rychlospojka s hadicovym tffiom
SKG6 6 14 63 70
SKG10 10 3/8 63 76
SKG13 13 112 63 69
SKG15 15 5/8 63 69
: g SKG19 19 3/4 63 69
SKG25 25 1 63 70
DRAP TRN DRAPIG SKG32 32 114 63 90
DRAP IG- rychlospojka s vniitornym zavitom
KIG14 63 36 G1/4
KIG38 63 36 G3/8
KIG12 63 38 G1/2
KIG34 63 40 G3/4
\ g KIG10 63 40  G1
L. KIG54 63 55 G11/4
Mat_erlal: Lo DRAP AG DRAP AG- rychlospojka s vonkajsim zdvitom
Pozinkovana liatina DRAP TESNENIE KAG14 63 50 G4
Tesnenie: KAG38 63 52 G3/8
Guma NBR; na dopyt PTFE pre paru do +200°C. KAG12 63 41 G1/2
s 5o s
Bajonetové  rychlospojky urcené pre rychle a e 63 52 G1is

jednoduché spajanie tlakovych hadic, najmd pre DRAP TESNENIE - profilované tesnenie
tlakovy vzduch, ale podla prevedenia i pre dalSie 5eg ngR

technické média: voda, olej, benzin, para, chemikdlie. gpor TrEP

Nie sd zamenitelné s rychlospojkami pre vodu (vid

bajonetové rychlospojky GK20, GEKA PLUS).

Poznamka:

0,15
0,15
0,14
0,14
0,15
0,7
0,24

0,14
0,13
0,15
0,15
0,18
0,30

0,16
0,17
0,16
0,17
0,20
0,23

0,01
0,01

bar

10
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10

10
10

K upinaniu doporucujeme spony GBS, HERKULES, HERKULES / P. Systém odpovedd norme DIN 3481, 3482, 3483, 3238.

OFUKOVACIE PISTOLE objednavaci @ a b ﬂ

Ofukovacie pistole na vzduch kéd

\ mm \ mm \mm \(mm)\kg/ks\ bar

APN 6 - ofukovacia pistol kovova
a 0651-00140 146 140

y” 0651-00146 300 120 0,16
r/§ ) ’,_.-#"' APKO - ofukovacia pistol plastova
y pa—_ 0651-00152 157 160 0,10
Ly \ b uﬁ. KS 10 - ofukovacia pistol plastova
| 0651-00152 250 160 0,10
' r 321 - OFUKOVACIA PISTOL - s vnitornym G zavitom
?—. 32100001 157
E: . 32100002 267
APN 6 PISTOL AIR-D 32100003 357
PNEUMERAC S HADICKOU
0651-00147 550 217 0,37

54 = Q
74 o
321 - OFUKOVACIA PISTOL -

-~

0,26

PISTOL AIR-D - ofukovacia pistol dlha kovova

10

10

10

10

10

10

10

10

APKO KS 10 PNEUMERAC S HADICKOU



TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

pre abrazivne material

BETON SPOJKA

Rychlospojky pre beténové zmesi a omietkovanie (systém 22)

101

=¥
- objednavaci mm @ d |tenenie I_{:|
b kod L.

| « | mm [ mm | (mm) |kg/ks| bar
BETON TRN - hadicovy tii s rychlospojkou

ﬂl“ luu“mﬂiaq MST25** 25 355 MDR25 0,47 50
[ AN LY

| MST-X25 X25 42 MDR-X25 0,77 50
" — MST35 35 51 MDR35 0,79 50
? MST35-DR 35 51 MDR35 097 50
=2 MST38/35 35 51 MDR35 090 50
BETON THii H = MST42 42 54 MDR42 0,96 50
- { MST50 50 64 MDR50 119 50
10 11 i‘ u' i:. MST65 . 65 74 MDR65 2,17 25
\ | | BETON MALE TRN - tfii rychlospojky s hadicovym tifiom
- 3 - VST25 25 35 0,27 50
BETON MALE TRN VST-X25 X25 4 0,38 50
VST-X25-DR X25 41 0,42 50
VST35 35 49,5 0,51 50
VST35-R 35 495 0,74 50
VST38/35 38 49,5 0,47 50
VST42 42 53 0,45 50
VST50 50 63 0,92 50
VST50-DR 50 63 1,23 50
- VST65 65 73 135 25
OBJIMKA Z OCELE PH OBJIMKA Z OCELE PH - pre zalisovanie (MSTP a VSTP)
PH-19 19/25 31,5 00 50
PH-X25 25 4 0,22 50
PH-35 35 49 0,28 50
PH-38 38 53 0,26 50
PH-42 42 56 0,31 50
PH-50 50 68,5 0,30 50
BETON TESNENIE BETON TESNENIE - kruhové tesnenie Perbunan
MDR-X25 43,5
MDR35 53,5
A MDR42 55
‘ d MDR50 67
MDR65 76
$ BETON PRESS TRN - hadicovy tfii s rychlospojkou
MSTP25 25 355 355 355 355
MSTP-X25 25 42 42 42 4
& MSTP35 35 51 51 51 51
. ==’ n MSTP38/35 38 51 51 51 51
BETON PRESS TRN MSTP42 4 54 54 54 54
MSTP50 50 64 64 64 64
BETON MALE TRN PRESS - tfii rychlospojky s had. tffiom
. — VSTP25 25 355 0,31 50
BETON MALE TRN PRESS VSTP-X25 5 4 034 50
VSTP35 35 49 0,52 50
VSTP38/35 38 49 0,47 50
. VSTP42 42 54 0,48 50
Materidl: VSTP50 50 63 076 50
Temperovana liatina, pozinkovand Zlto chromovand ocel
Tesnenie:
Guma NBR
Popis:

Spojky a vsuvky pre betédnové zmesi typu MSTP a VSTP sU uréené k hydraulickému zalisovaniu.
Armovany spoj je nerozoberatelny, hladky a bezpe€ny. DraZzkovana kontura tfiiu je pre lepSie uchytenie hadice.



GK 20, GEKA PLUS
Bajonetova rychlospojka pre kvapaliny

a

GK 201G

GK 20 NBR

GK 20 AG

GEKA PLUS TRN GEKA PLUS IG

GEKA PLUS AG

GEKA PLUS NBR

Material:

Mosadzna liatina, nerezova ocel
Tesnenie:

Guma NBR, na objedndvku viton
Popis:

objednavaci|

ol @ Qo Il (Y

[ mm | mm [ mm \(mm)\ “
GK 20 TRN - rychlospojka s tffiom na hadicu
GSK10 10 3/8 53,5 50
GSK13 13 1/2 53,5 50
GSK16 16 5/8 53,5 54
GSK19 19 3/4 53,5 54
GSK25 25 1 53,5 60
GSK32 32 11/4 53,5 70
GSK38 38 11/2 535 73
GK 20 IG - rychlospojka s vnitornym zdvitom
GKI38 53,5 36 G 3/8
GKI12 53,5 36 G1/2
GKI34 53,5 38 G 3/4
GKI10 53,5 40 G1
GKI54 53,5 40 G11/4
GKI32 53,5 55 G11/2
GK 20 AG - rychlospojka s vonkajsim zdvitom
GKA38 53,5 32 G3/8
GKA12 53,5 32 G1/2
GKA34 53,5 32 G3/4
GKA10 53,5 32 G1
GKA54 53,5 36 G11/4
GKA32 53,5 36 G11/2

GK 20 NBR - profilované tesnenie z NBR
GKOR
GEKA PLUS TRN - rychlospojka s tfiiom na hadicu

GSK10PLUS 10 3/8 53,5 50
GSK13PLUS 13 1/2 53,5 50
GSK16PLUS 16 5/8 53,5 54
GSK19PLUS 19 3/4 535 54
GSK25PLUS 25 1 53,5 60

GSK32PLUS 32 11/4 53,5 70
GSK38PLUS 38 11/2 535 73
GEKA PLUS IG - rychlospojka s vnitornym zavitom

GKI14PLUS 53,5 30 G1/4
GKI38PLUS 535 2 G 3/8
GKIM2PLUS 53,5 31 G1/2
GKI34PLUS 53,5 32 G3/4
GKIM0PLUS 53,5 33 G1
GKI54PLUS 53,5 38 G11/4
GKI32PLUS 53,5 39 G11/2
GEKA PLUS AG - rychlospojka s vonkajsim zavitom
GKA14PLUS 53,5 32 G1/4
GKA38PLUS 53,5 32 G 3/8
GKA12PLUS 53,5 32 G1/2
GKA34PLUS 53,5 32 G3/4
GKA10PLUS 53,5 32 G1
GKA54PLUS 535 36 G11/4
GKA32PLUS 53,5 36 G11/2

GEKA PLUS NBR - profilované tesnenie z NBR
GKORPLUS

Ikg/ks]

0,10
0,10
0,70
0,10
0,12
0,18
0,18

0,08
0,09
0,09
0,10
0,11
0,13

0,08
0,09
0,09
0,0
0,11
0,13

0,06

0,0
0,10
0,70
0,10
0,12
0,18
0,18

0,08
0,08
0,09
0,09
0,0
0,11
0,13

0,08
0,08
0,09
0,09
0,0
0,11
0,13

0,06

bar

10
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10

10

25
25
25
25
25
25
25

25
25
25
25
25
25
25

25
25
25
25
25
25
25

25

Bajonetové rychlospojky urcené pre rychle a jednoduché spajanie tlakovych a sacich hadic, najma pre vodu a ostatné
neagresivne kvapaliny. Univerzalna spojka pre vodné vedenie v priemysle, na stavbach, pre remeselné Zivnosti, v
polnohospodarstve alebo domdcnostiach. Spojky kompatibilné pre vSeobecne rozsirené vyhotovenia s rozostupom
40 mm nie st zamenitelné s rychlospojkami pre tlakovy vzduch (vid’ bajonetové rychlospojky DRAP).

Poznamka:

K upinaniu doporu€ujeme spony GEMI alebo GBS. Pre pouZitie na pitnd vodu doporucujeme GEKA PLUS KTW.



: < - TOMIR 103
U n I Ve rza l n e KOMPONENTY PRE STROJE

PERROT objednavaci

b d C a
. . A . kod @
Univerzélna kardanova rychlospojka TR ————
PERROT HAK TRN - hadicovy tffi s hakmi

050/050MP 50 86 10
070/063MP 63 109 10
070/065MP 65 109 10
089/075MP 76 139 10
089/080MP 80 139 10
089/090MP 90 139 10
- 108/102MP 102 162 10
PERROT TRN 108/110MP 110 162 10
PERROT HAK TRR 133/125MP 125 192 10
133/127MP 127 192 10
159/152MP 152 225 10
216/200MP 200 310 10
PERROT TRN - hadicovy tfii bez hakov
050/050VP 50 75 10
070/063VP 63 100 10
070/065VP 65 100 10
089/075VP 76 134 10
PERROT WELD PERROT ZASLEPKA 089/080VP 80 134 10
108/090VP 90 134 10
108/102VP 102 157 10
108/110VP 10 157 10
133/125VP 125 177 10
133/127VP 27 177 10
159/152VP 152 210 10
216/200VP 200 300 10
, PERROT HAK WELD - navarovacia rychl. s hakmi
PERROT HAK WELD 050WMP 74,5 50 10
PERROT HAK ZASLEPKA 070WMP 98,5 70 10
089WMP 126,0 89 10
d ¢ 108WMP 1455 108 10
b d 133WMP 171,5 133 10
objed. kdd L 159WMP 203,5 159 10
[ (mm) [ (mm) [ bar 216WMP 2870 216 10
PERROT TESNENIE - kruhové PERROT WELD - navarovacia rychl. bez hakov
tesnenie z Buna 050WVP 75,0 50 10
050MPTD 87 " 10 070WVP 102,5 70 10
b 070MPTD 108 1 10 089WVP 1340 89 10
089MPTD 139 14 10 108WVP 155,5 108 10
108MPTD 160 18 10 133WVP 179,0 133 10
133MPTD 190 20 10 159WVP 211,0 159 10
216WVP 3210 216 10
&Y 159MPTD 222N s 10 PERROT HAK ZASLEPKA - pozin. zaslepka s hakmi
PERROT TESNENIE 216MPTD 306 25 10 050CMP 5
.. 070CMP 98,5
Material: 089CMP 126,0
Uhlikova ocel, pozinkovana 108CMP 145,5
Tesnenie: 133CMP 171,5
Guma Buna (NBR) 159CMP 203,5
Popis: 216CMP 287,0
Rychlospojkovy systém PERROT fungujuci na principe kardanového PERROT HAK ZASLEPKA - pozin. zislepka bez hakov
spoja - robustné vyhotovenie pre dlhd Zivotnost a vysokd mechanickd  osocvp 75,0
zétaZ. NajCastejSie pouZitie v polnohospodarstve, hasiacej technike, o7ocvP 102,5
vodohospodarstve, pri praci s odpadmi a kalmi, preprave sypkych 089CVvP 134,0
hmot. KonStrukcia umoZiuje maximalne vychylenie aZ 15%. 108CVP 155,5
Poznamka: 133CVP 179,0
Na Zelanie zdkaznika moZno dodat i v inych vyhotoveniach. Kéta “c”  159CVP 211,0

je rozmer navarovacieho hrdla. 216CVP 321,0



. . , L, . objednavaci
Univerzalna karddnova rychlospojka kod

BAUER @ o

D

C

[ mm | (mm) \ (mm) \ (mm) | bar
BAUER HAK TRN - hadicovy tfii s hakmi

050/050MB 50 70 10
076/063MB 63 98 10
076/076MB 76 98 10
089/089MB 89 120 10
d 108/100MB 100 145 10
108/110MB 110 145 10
133/125MB 125 159 10
159/150MB 150 179 10
194/200MB 200 230 10
BAUER TRN - pozinkovany hadicovy tfii bez hakov
. 050/050VB 50 71 10
BAUER HAK TRN 076/063VB 63 99 10
076/076VB 76 99 10
089/089VB 89 121 10
108/100VB 100 148 10
BAUER WELD K 108/110VB 110 148 10
133/125VB 125 163 10
159/152VB 150 182 10
194/200VB 200 231 10
L. BAUER WELD K - navarovacia €ast rychlospojky
BAUER TRN 050WB 50 70 49 10
076WB 76 93 76 10
089WB 100 120 89 10
108WB 110 145 107 10
133WB 125 145 132 10
159WB 150 159 156 10
BAUER WELD 194WB 200 179 192 10
BAUER HAK WELD - zaistovaci kruh s hakmi
d 050MB 50 10
- *H* - 076MB 76 10
089MB 100 10
i 108MB 110 10
BAUER HAK WELD 133MB 125 10
159MB 150 10
194MB 200 10
c BAUER HAK ZASLEPKA - zaslepka so zaist. hakmi
050CMB 50 70 10
076CMB 76 98 10
089CMB 100 120 10
108CMB 110 145 10
133CMB 125 159 10
BAUER HAK ZASLEPKA BAUER TESNENIE 159CMB 150 179 10
194CMB 200 230 10
BAUER ZASLEPKA - pozink. zaslepka bez hakov
Material: 050CVB 50 71 10
Uhlikova ocel, pozinkovana 076CVB 76 99 10
Tesnenie: 089CVB 100 121 10
Guma Buna (NBR) 108CVB 110 148 10
Popis: 133CVB 125 163 10
Rychlospojkovy systém BAUER fungujlici na principe kardanového — 159CVB 150 182 10
spoja - robustné vyhotovenie pre dlhi Zivotnost a vysokd ~194CVB 200 = 10
mechanickd zataZz. NajCastejSie pouZitie v polnohospoddrstve, B&%ﬁB?DSNEN'ES'Okthe tesne;ue 83 10
hasiacej technike, vodohospodarstve, pri praci s odpadmi a kalmi,
. < 076MBTD 76 13 15 10
preprave sypkych hmot. 089MBTD 100 %4 13410
Poznamka: 108MBTD 110 15 160 10
Na Zelanie zdkaznika mozno dodat i v inych prevedeniach  133MBTD 125 18 190 10
(navarovacie koncovky a zaslepky). 159MBTD 150 19 208 10

Navarovacie koncovky i v ¢Ciernom vyhotoveni (nepozinkovanom). 194MBTD 200 1825310
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. . , L, . objedndvaci
Univerzalna karddnova rychlospojka kod

KD

C

TAUANSKY SYSTEM @ e

I mm  [@m)[(mm)[ (mm) | bar
ITAL HAK TRN - hadicovy tfii s hakmi

080/075MIT 75 110 10
080/080MIT 80 110 10
100/100MIT 100 132 10
100/110MIT 110 132 10
120/120MIT 120 151 10
120/125MIT 125 151 10
120/133MIT 133 151 10
150/150MIT 150 180 10
200/200MIT 200 245 10
ITAL TRN - hadicovy tfii bez hakov
080/075VIT 75 11 10
ITAL HAK TRN 080/080VIT 80 m 10
100/100VIT 100 130 10
100/110VIT 110 130 10
120/120VIT 120 150 10
120/125VIT 125 150 10
120/133VIT 133 150 10
150/150VIT 150 180 10
- 200/200VIT 200 243 10
ITAL TRN ITAL HAK WELD - navarovacia rychl. s hakmi
080WMIT 110 70 10
100WMIT 132 89 10
120WMIT 151 112 10
150WMIT 180 139 10
200WMIT 245 197 10
ITAL WELD - navarovacia rychl. bez hakov
080WVIT 111 70 10
100WVIT 130 89 10
P 120WVIT 150 112 10
ITAL HAK WELD 150WVIT 180 139 10
|TAL WELD 200WVIT 243 197 10
ITAL HAK ZASLEPKA - pozink. zdslepka s hakmi
100CMIT 132 10
. 120CMIT 151 10
150CMIT 180 10
ITAL ZASLEPKA - pozink. zaslepka bez hakov
100CVIT 130 10
120CVIT 150 10
150CVIT 180 10
ITAL TESNENIE BU - kruhové tesnenie
080MITGN 125 1 10
p 100MITGN 148 12 10
ITAL ZASLEPKA 120MITGN 170 15 10
150MITGN 205 15 10
R € 200MITGN 270 18 10
ITAL HAK ZASLEPKA
Material:
Uhlikova ocel, pozinkovana
Tesnenie: ITAL TESNENIE BU
Guma Buna (NBR)

Popis:

Rychlospojkovy systém ITAL fungujici na principe kardanového spoja - robustné vyhotovenie pre dlhi Zivotnost a
vysokl mechanicki zataZ. NajCastejSie pouZitie v polnohospodarstve, hasiacej technike, vodohospodarstve, pri praci
s odpadmi a kalmi, preprave sypkych hmdt.

Poznamka:

Na Zelanie zdkaznika moZno dodat i v inych prevedeniach. K dispozicii i ndhradné tesniace krdZky. Navarovacie
koncovky v ¢iernom vyhotoveni (nepozinkovanom). Kéta “c” je rozmer navarovacieho hrdla.



PRISLUSENSTVO K HADICIAM

Univerzalne rychlospojky

SKRUTKOVANIE FEKALNEDN 110 ,.,..d & [ [ | © [
Savicova spojka skrutkovacia kéd w
'mm | ¢ [ - \ bar [kg/ks| ks
SKRUTKOVANIE 110 AG - hadicovy tfii s vonkajSim
zdvitom
SFAG110 110 4506 0,9 1
SKRUTKOVANIE 110 IG - hadicovy tfii pre matku
SFIG110 110 4506 0,8 1
“‘ MATKA 110 IG - prevlecena matka pre Skrutkovanie 110 I1G
“ SFM110 0,5 1
TESNENIE 110 - ploché kruhové tesnenie
SKRUTKOVANIE 110 IG + SFT110 0.03 1
SKRUTKOVANIE 110 AG prevlegena matka i i :
VIECKO IG 110 - zaslepka pre SFAG110
SFVIG110 0,55 1
VIECKO AG 110 - zaslepka pre SFIG110
SFVAG110 0,55 1

AN~ objedndvaci @ mm IJ:|
Matka 110 IG kod

Kompletna spojka i

mm \ G \ - \ bar \ kg/ks \ ks
SKRUTKOVANIE 110 AG WELD - navarovaci tfii FE110 mm
SFAG110-WELD110 416" 2,6 1
SKRUTKOVANIE 110-REDUKCIE4 - prechod Skrutkovania na 4”
zavit
F._""-.-ty SFAG110-G4 4" gsre" 25 1
| REDUKCIA-MATKA 110 IG - prechod na vonkajsi z. G3”
4 I SFM110/AG3 3” 1,4 1
pmi SKRUTKOVANIE 1101G WELD - hrdlo hladké navarovacie s matkou
: SFIG110-WELD110 1,8 1
TESNENIE SFT 110 - pre SFVIG a SFM110/AG3
. SFT110 0,03 1
Viecko IG 110 Viecko AG 110 SKRUTKOVANIE KOMPLET DN 125
SFAG-1G-M125 3 1

f | A
L il
N\
SKRUTKOVANIE 110 SKRUTKOVANIE SKRUTKOVANIE REDUKCIA-MATKA
AG WELD 110-REDUKCIE4 1101G WELD 110 IG TESNENIE SFT 110

Material:

Hlinikova zliatina

Tesnenie:

Ploché gumové tesnenie

Pracovni tlak:

Popis:

Skrutkovanie pre sacie hadice v polnohospodarstve a poZiarnej technike, Standardné vyhotovenie pre plastové a
gumené savice DN 110.

Poznamka:

K upindniu doporucujeme spony GBS, pasky BANDIMEX. Komplet je doddvany v tomto zloZeni: SFAG110, SFIG110,
SFM110 a STF110.



Univerzalne

RYCHLOUZAVER DN 110

Savicovy fekélny rychlouzaver

w

RYCHLOUZAVER 110

RYCHLOUZAVER HAK 110

<

-
VIECKO CAP 110

TESNENIE SFT 110

Material:

Ocel

Tesnenie:

Ploché gumené medzikruZie
Popis:

VIECKO HAK 110

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

107

objednavaci @ @ mm I'{:|
kod L
\ mm \ mm \ - \ bar \kg/ks\ ks
RYCHLOUZAVER 110 - hadicovy tfii bez hakov
SRC110 110 45" 1,25 1

RYCHLOUZAVER HAK 110 - tffi so zaistovacimi hakmi

SRP110 110 45" 3,25
TESNENIE 110 - ploché kruhové tesnenie

SFT110 0,03
VIECKO CAP 110 - hadicovy tfii bez hakov

SRCV110 110 451" 1,21
VIECKO HAK 110 - tffi so zaistovacimi hakmi

SRPV110 110 451" 3,20

Pakovy rychlouzaver ureny najmad pre sacie hadice DN 110 v komundlnej technike, Cistenie kanalizacii a v
polnohospodarstve. Koncovky doporu€ujeme nasadzovat na hadicu s vnitornym priemerom 110 mm (ozn. SPIROTEC
SUPERELASTIC, AQUASPIR...). U plastovych hadic s mensim priemerom, ktoré st nasadzované na koncovku za tepla
mdZe vplyvom pnutia materidlu dochddzat Casom k praskaniu hadice v mieste spoja.

Poznamka:
K upinaniu doporu€ujeme spony GBS, pasky BANDIMEX.



PRISLUSENSTVO K HADICIAM

Univerzalne rychlospojky

STORZ oznacenie
objedndvaci @ rozostupu | d mm

Bajonetovy rychlospojkovy systém kod
“pl | =ss | mm | mm | - [ bar kg/ks
STORZ ** TRN SAVICOVY - tffi s bajonetom
D25S/AL 5DS/SS 25 D 31 10
C32S/AL 32 C 66 10
C38S/AL 38 C 66 10
C42S/AL 42 C 66 10
d C45S/AL 45 C 66 10
C52S/AL C525/SS 51 C 66 10
B65S/AL 65 B 81 10
B75S/AL B75S/SS 75 B 89 10
\ B8OS/AL 80 B 89 10
. . A100S/AL  A100S/SS 100 A 115 10
ggg Q'S: ;EE gmggw ATIOS/AL  ATI0S/SS 110 A 133 10
STORZ AL TRN OCELOVY - tfii s bajonetom
C42S/SAL/S 42 C 66 10
C52S/SAL/S 52 C 66 10
B75S/SAL/S 75 B 89 10
STORZ ** AG - pripojka s vonkaj$im zavitom
D10AG/AL  D10AG/SS D 31 G110
C20AG/AL  C20AG/SS C 66 G2 10
N ’ B20AG/AL B 89 G2 10
STORZ AL TRN OCELOVY 6520AG/AL 65 81 G2 10
6525T/AG/AL 65 81 G21/2 10
f B25AG/AL B 89 G21/2 10
B30AG/AL  B30AG/SS B 89 G3 10
A40AG/AL  A4OAG/SS A 133 G4 10
T STORZ IG - pripojka s vnttornym zdvitom
. D10IG/AL  D10IG/SS 10 D 31 G110
STORZ AL AG 38541G/AL 38 52 G11/4 10
STORZ S5 AG C20IG/AL  C20IG/SS 20 c 66 G2 10
65251G/AL 65 81 G21/2 10
B25IG/AL 25 B 89 G21/2 10
B30IG/AL  B30IG/SS 30 B 89 G3 10
STORZ AL IG A40IG/AL  A40IG/SS 40 A 133 G4 10
STORZ S IG 1251G/AL 125 133 G5 10
1501G/AL 150 160 G6 10
STORZ ** ZASLEPKA - bajonetova zaslepka
DV/AL DV/SS 10 D 31 10
38V/AL 38 38 10
CV/AL cv/ss 20 C 66 10
65V/AL 63 81 10
BV/AL BV/SS 25 B 89 10
: AV/AL AV/SS 30 A 133 10
STORZ AL ZASLEPKA 125V/AL 40 127 148 10
STORZ SS ZASLEPKA 150V/AL 152 160 10
FV/AL F 160 10
Material: STORZ AL REDUKCIA STORZ AL REDUKCIA - bajonetova redukcia
o , C/DR/AL C/D  66/31 10
Hlinik -.AL; SS - nerez, ocel B/CR/AL B/C 89/66 10
Tesnenie: o i A/BR/AL A/B  133/89 10
Guma Buna (NBR) - NBR, Silikon - SIL, Viton - VI
Popis:

Symetricky systém v zakladnych rozmeroch pouZivany najma v poZiarnej technike, ale velmi €asto i vo vSeobecnych a
nenarocnych aplikacidch v priemysle, polnohospodarstve, cisternovej doprave atd’. Oproti Standardu na slovenskom
trhu doddvame i v dalSich prevedeniach, o poskytuje ucelend ponuku pre moznost komplexného technického
rieSenia.

Poznamka:

Standardné tesnenie u hlinikového prevedenia NBR a u nerezového Viton. Niektoré typy STORZ je moZné dodat z
materidlu mosadz.



KOMPONENTY PRE STROJE

Univerzalne

TAN KE,R , . . , objednavaci @ tesnenie mm“
Univerzalny rychlospojkovy systém kéd L
**MS \ **SS \ **AL \ mm \ \ «“ \ bar
TANKER VK ** - adaptér s vnitornym zavitom
VK50/MS  VK50/SS G2 16/25
VK80/MS  VK80/SS G3 16/25
VK100/MS VK100/SS G4 16/25
TANKER MK ** - spojka s vnitornym zavitom
MK50/MS MK50/SS GSH50/* G2 16/25
MK80/MS MK80/SS GSD80/*  G3 16/25
mgmw MK100/SS GSD100/* G4 16/25
TANKER MB ** - mosadzna zaslepka adaptéru
MB50/MS MB50/SS MB50/AL 16/25
MB80/MS MB80/SS MB80/AL 16/25
MB100/SS MB100/AL 16/25
TANKER VB ** - mosadzna zaslepka spojky
TANKER VK MS VB50/MS VB50/SS  VB50/AL 16/25
TANKER VK $$ VB8O/MS VB80/SS VBSO/AL 16/25
VB100/SS VB100/AL 16/25
objedndvaci @ d b c
kéd A
[ mm | (mm) | (mm) | (mm) | bar
TANKER MK MS TANKER TWF - tesnenie pre ,MB”
TANKER MK SS TWF50 49 61,5 48
TWF80 77 92,0 6
TWF100 100 114,0 7
TANKER GSD - tesnenie pre ,,MK”
TANKER MB MS GSD50 49 61,5 4,8
TANKER MB SS GSD8so 77 92,0 6
TANKER MB AL GSD100 100 14,0 7
TESNENIE ZAVITOVE - zavitové tesnenie pre ,,MK” a ,VK”
GFR50 49 60 2
GFR80 77 88 3
GFR100 100 14 3
TANKER VB MS
TANKER VB SS
TANKER VB AL
TANKER VB PP
TANKER TESNENIE
Material:
Nerezova ocel - **SS, Mosadz - **MS, Hlinik - **AL (zaslepky)
Tesnenie:

NBR - BU, Hypalon - HY, Viton - VI (TWF a GSD)

Teflén - TE, VulkolLan - VU (ZAVITOVE TESNENIE)

Popis:

Univerzalny rychlospojkovy systém pre mnohé aplikacie v priemysle a polnohospodarstve, najcastejSie pouZivany
v cisternovej doprave. Spojka sa jednoducho utahuje na principe samosvorného spoja: Skrutkovnice adaptéru proti
vencu rychlospojky s pakou. Poistka paky sa zakliesni do prstenca, ¢o zamedzuje uvolneniu spojky pri vibraciach a
pohybe hadice v priebehu Cerpania.

Poznamka:

Systém odpoveda norme DIN 28 450. Pre narocnej3ie prostredie (mechanické, chemické) mozno dodat v nerezovom
prevedeni s tesnenim z Hypalonu. Koncovky TANKER je mozné osadit a aplikovat ako s “Hadicovymi tfiimi AG”, tak
i s “Hadicovymi tfiimi DIN 2817”, vid’ sekcia F. Standardné tesnenie u mosadzného prevedenia NBR a nerezového
Hypalon. Presné kddové oznacenie v3etkych komponentov najdete v cenniku.



PRISLUSENSTVO K HADICIAM

Univerzalne rychlospojky

K,AM LO K , p objedndvact @ tesnenie mm d
Rychlospojkovy systém kod L
“MS | **ss **AL **pp mm | |« Tmm/| bar
= KAMLOK ** TRN C - rychlospojka s hadicovym tfiiom
050C/MS-BU 050C/SS-BU  050C/AL-BU 050C/PP-BU 13 EDR50 24,5 10
075C/MS-BU 075C/SS-BU  075C/AL-BU 075C/PP-BU 19 EDR75 32,4 10
‘5 \ 100C/MS-BU 100C/SS-BU  100C/AL-BU 100C/PP-BU 25 EDR100 37,3 10
Py ™ 125C/MS-BU  125C/SS-BU  125C/AL-BU  125C/PP-BU 32 EDR125 46,0 10
150C/MS-BU 150C/SS-BU  150C/AL-BU  150C/PP-BU 40 EDR150 54,0 10
200C/MS-BU 200C/SS-BU  200C/AL-BU 200C/PP-BU 50 EDR200 63,8 10
i\ 250C/MS-BU 250C/SS-BU  250C/AL-BU  250C/PP-BU 63 EDR250 76,5 10
k _— 300C/MS-BU 300C/SS-BU 300C/AL-BU 300C/PP-BU 75 EDR300 92,2 10
“a 400C/MS-BU 400C/SS-BU  400C/AL-BU 400C/PP-BU 100 EDR400 120,3 10
500C/MS-BU 500C/SS-BU 500C/AL-BU 500C/PP-BU 132 EDR500 146,0 10
600C/MS-BU 600C/SS-BU  600C/AL-BU 600C/PP-BU 150 EDR600 176,0 10
=3 KAMLOK ** 1G D - rychlospojka s vnitornym zévitom
KAMLOK ** TRN C 050D/MS-BU 050D/SS-BU 050D/AL-BU 050D/PP-BU EDR50 G1/2 24,5 10
. 075D/MS-BU 075D/SS-BU  075D/AL-BU 075D/PP-BU EDR75 G3/4 32,4 10
— 100D/MS-BU 100D/SS-BU 100D/AL-BU 100D/PP-BU EDR100 G1 373 10
! 125D/MS-BU 125D/SS-BU  125D/AL-BU  125D/PP-BU EDR125 G11/4 46,0 10
150D/MS-BU 150D/SS-BU  150D/AL-BU 150D/PP-BU EDR150 G11/2 54,0 10
200D/MS-BU 200D/SS-BU 200D/AL-BU 200D/PP-BU EDR200 G2 63,8 10
250D/MS-BU 250D/SS-BU  250D/AL-BU 250D/PP-BU EDR250 G21/2 76,5 10
300D/MS-BU 300D/SS-BU 300D/AL-BU 300D/PP-BU EDR300 G3 92,2 10
400D/MS-BU 400D/SS-BU 400D/AL-BU 400D/PP-BU EDR400 G4 120,3 10
500D/MS-BU 500D/SS-BU 500D/AL-BU 500D/PP-BU EDR500 G5 146,0 10
\ 600D/MS-BU 600D/SS-BU 600D/AL-BU 600D/PP-BU EDR600 G6 176,0 10
Ln ol KAMLOK ** AG B - rychlospojka s vonkaj$im zavitom
T“ 050B/MS-BU 050B/SS-BU 050B/AL-BU 050B/PP-BU EDR50 G1/2 24,5 10
' ’ 075B/MS-BU 075B/SS-BU  075B/AL-BU 075B/PP-BU EDR75 G3/4 32,4 10
C B 100B/MS-BU 100B/SS-BU 100B/AL-BU 100B/PP-BU EDR100 G1 373 10
= 125B/MS-BU 125B/SS-BU  125B/AL-BU  125B/PP-BU EDR125 G11/4 46,0 10
KAMLOK**1GD  150B/MS-BU 150B/SS-BU 150B/AL-BU 150B/PP-BU EDR150 G11/2 54,0 10
— 200B/MS-BU 200B/SS-BU 200B/AL-BU 200B/PP-BU EDR200 G2 63,8 10
o 250B/MS-BU 250B/SS-BU  250B/AL-BU 250B/PP-BU EDR250 G21/2 76,5 10
! 300B/MS-BU 300B/SS-BU 300B/AL-BU 300B/PP-BU EDR300 G3 92,2 10
d"\\ 400B/MS-BU 400B/SS-BU 400B/AL-BU 400B/PP-BU EDR400 G4 120,3 10
C 500B/MS-BU 500B/SS-BU 500B/AL-BU 500B/PP-BU EDR500 G5 146,0 10
3 600B/MS-BU 600B/SS-BU 600B/AL-BU 600B/PP-BU EDR600 G6 176,0 10
- KAMLOK ** MALE TRN E - tfii rychlospojky s hadicovym tfiiom
A o) 050E/MS  050E/SS 050E/AL 050E/PP 13 240 10
g . 075E/MS 075E/SS 075E/AL 075E/PP 19 32,0 10
s 100E/MS 100E/SS 100E/AL 100E/PP 25 36,7 10
125E/MS 125E/SS 125E/AL 125E/PP 32 45,5 10
p— 150E/MS 150E/SS 150E/AL 150E/PP 40 53,4 10
200E/MS 200E/SS 200E/AL 200E/PP 50 63,0 10
KAMLOK ** AG B 250E/MS  250E/SS  250E/AL  250E/PP 63 758 10
300E/MS 300E/SS 300E/AL 300E/PP 75 91,5 10
I | 400E/MS 400E/SS 400E/AL 400E/PP 100 119,5 10
| ‘ l—E . '. 500E/MS 500E/SS 500E/AL 500E/PP 132 145,0 10
. 600E/MS 600E/SS 600E/AL 600E/PP 150 175,0 10
. “* KAMLOK ** MALE IG A - tfii rychlospojky s vnitornym zavitom
KAMLOK MALE TRN ** E 050A/MS 050A/SS 050A/AL 050A/PP G1/2 24,0 10
075A/MS 075A/SS 075A/AL 075A/PP G3/4 32,0 10
100A/MS 100A/SS 100A/AL 100A/PP G1 36,7 10
125A/MS 125A/SS 125A/AL 125A/PP G11/4 4555 10
150A/MS 150A/SS 150A/AL 150A/PP G11/2 53,4 10
200A/MS 200A/SS 200A/AL 200A/PP G2 63,0 10
— 250A/MS 250A/SS 250A/AL 250A/PP G21/2 75,8 10
. ’_E : 300A/MS 300A/SS 300A/AL 300A/PP G3 91,5 10
sy 400A/MS 400A/SS 400A/AL 400A/PP G4 119,5 10
S— .i 4 500A/MS 500A/SS 500A/AL 500A/PP G5 1450 10
- 600A/MS 600A/SS 600A/AL 600A/PP G6 175,0 10

KAMLOK MALE IG ** A



Univerzalne

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

1M

KAMLOI( objednavaci @ tesnenie mm d
, . . < kod —
Rychlospojkovy systém »MS | s [ =aL | **Pp | mm | “ ['mm | bar

KAMLOK ** MALE AG F - tfi rychlospojky s vonkaj$im zavitom
[Tttt 050F/MS 050F/SS 050F/AL 050F/PP G1/2 240 10
— f 075F/MS 075F/SS 075F/AL 075F/PP G3/4 320 10
. [‘P’ “m"m 100F/MS 100F/SS 100F/AL 100F/PP G1 367 10
st A 125F/MS 125F/SS 125F/AL 125F/PP G11/4 455 10
B JELRALY 150F/MS 150F/SS 150F/AL 150F/PP G11/2 53,4 10
- 200F/MS 200F/SS 200F/AL 200F/PP G2 630 10
J 250F/MS 250F/SS 250F/AL 250F/PP G21/2 758 10
KAMLOK ** MALE AG F 300F/MS 300F/SS 300F/AL 300F/PP G3 91,5 10
400F/MS 400F/SS 400F/AL 400F/PP G4 1195 10
500F/MS 500F/SS 500F/AL 500F/PP G5 1450 10
600F/MS 600F/SS 600F/AL 600F/PP G6 1750 10

| s KAMLOK ** ZASLEPKA DP - zdslepka rychlospojky
- 050DP/MS 050DP/SS 050DP/AL 050DP/PP G12 245 10
(71 075DP/MS 075DP/SS 075DP/AL 075DP/PP G3/4 324 10
' . §1 ) 100DP/MS 100DP/SS 100DP/AL 100DP/PP G1 373 10
% == 125DP/MS 125DP/SS 125DP/AL 125DP/PP G11/4 46,0 10
e 150DP/MS 150DP/SS 150DP/AL 150DP/PP G11/2 540 10
200DP/MS 200DP/SS 200DP/AL 200DP/PP G2 638 10
250DP/MS 250DP/SS 250DP/AL 250DP/PP G21/2 765 10
KAMLOK ** ZASLEPKA DP 300DP/MS 300DP/SS 300DP/AL 300DP/PP G3 922 10
400DP/MS 400DP/SS 400DP/AL 400DP/PP G4 120,3 10
500DP/MS 500DP/SS 500DP/AL 500DP/PP G5 146,0 10
600DP/MS 600DP/SS 600DP/AL 600DP/PP Gé6 176,0 10
f KAMLOK ** ZASLEPKA DC - zaslepka tfiia rychlospojky

050DC/MS-BU  050DC/SS-BU 050DC/AL-BU 050DC/PP-BU EDRS50 245 10
\ 075DC/MS-BU  075DC/SS-BU  075DC/AL-BU  075DC/PP-BU EDR75 324 10
100DC/MS-BU  100DC/SS-BU 100DC/AL-BU 100DC/PP-BU EDR100 373 10
125DC/MS-BU  125DC/SS-BU  125DC/AL-BU 125DC/PP-BU EDR125 46,0 10
150DC/MS-BU  150DC/SS-BU  150DC/AL-BU 150DC/PP-BU EDR150 54,0 10
200DC/MS-BU 200DC/SS-BU 200DC/AL-BU 200DC/PP-BU EDR200 63,8 10
250DC/MS-BU  250DC/SS-BU 250DC/AL-BU 250DC/PP-BU EDR250 76,5 10
300DC/MS-BU 300DC/SS-BU 300DC/AL-BU 300DC/PP-BU EDR300 92,2 10
400DC/MS-BU  400DC/SS-BU 400DC/AL-BU 400DC/PP-BU EDR400 120,3 10
500DC/MS-BU 500DC/SS-BU 500DC/AL-BU 500DC/PP-BU EDR500 146,0 10
600DC/MS-BU  600DC/SS-BU  600DC/AL-BU 600DC/PP-BU EDR600 176,0 10

KAMLOK ** ZASLEPKA DC

Material:

Mosadzna liatina - **MS, Nerezovd ocel - **SS, Hlinik - **AL, Polypropylén-**PP

Tesnenie:

Perbunan-BU, Hypalon-HYP, EPDM-EPDM, Viton-FKM, PTFE/EPDM-EPPT

Standardne je pouZité vo vietkych materidloch Perbunan tesnenia - BU.
Tesnenie z iného materidlu je moZné dodat ako ndhradny diel. Materidl (BU, HYP, EPDM, FKM, EPPT) uvedte miesto

hviezdicky.
Popis:

KAMLOK
TESNENIE

Rychlospojkovy systém pre vSeobecné pouzitie v priemysle, polnohospodarstve, cisternovej doprave atd...
Rychlospojka s adaptérom sa utahuje na principe 2 vaCiek, ktoré zaistuji vyborni tesnost a vysokl pevnost spoja.
Velkou vyhodou systému je lubovolna vzajomnad poloha adaptéru a rychlospojky pri spdjani.

Poznamka:

KAMLOK odpoveda norme DIN 2828. Na Zelanie zdkaznika je moZné dodat vo vyhotoveni z hlinika, nerezovej ocele a
polypropylénu s roznymi druhmi tesnenia (EPDM, Hypalon, Viton, PTFE) podla pouZitia rychlospojok. Rozmery a zavity
uvedené v tabulkach su zhodné pre vietky materidly.



(() PRISLUSENSTVO K HADICIAM

Hadicové skrutkovanie

HADICOVY TRN N | ©
Hadicovy tf s vonkajsim a vnutornym zavitom " @ @ | Ij

| mm | “ | bar |kg/ks
HADICOVY TRN AG MS - mosadzny tfii s vonkajsim zav.
TRN13AG12/MS 13 G1/2
TRN13AG34/MS 13 G3/4
TRN16AG12/MS 16 G1/2
TRN20AG34/MS 20 G 3/4
TRN20AG1/MS 20 G1
TRN25AG34/MS 25 G 3/4
TRN25AG1/MS 25 G1
TRN32AG1/MS 32 G1
TRN32AG54/MS 32 G11/4
TRN38AG32/MS 38 G11/2
TRN40AG54/MS 40 G11/4
. TRN50AG32/MS 50 G11/2
HADICOVY TRN AG MS TRN50AG2/MS 50 G2
HADICOVY TRN AG SS - nerezovy tfii s vonkaj$im zav.
. TRN13AG12/SS 13 G1/2
HADICOVY TRN AG SS TRN19AG34/SS 19 G3/4
TRN25AG1/SS 25 G1
TRN32AG54/SS 32 G11/4
TRN38AG32/SS 38 G11/2
TRN50AG2/SS 50 G2
TRN63AG52/SS 63 G21/2
TRN75AG3/SS 75 G3
TRN8OAG3/SS 80 G3
TRN100AG4/SS 100 G4
. HADICOVY TRN IG MS - mosadzny tffi s vnitornym zdv.
HADICOVY TRN IG MS TRN131G12/MS 13 G1/2
TRN131G34/MS 13 G 3/4
TRN201G34/MS 20 G3/4
TRN20IG1/MS 20 G1
TRN25I1G1/MS 25 G1
TRN251G54/MS 25 G11/4
TRN32IG54/MS 32 G11/4
TRN321G32/MS 32 G11/2
TRN38I1G32/MS 38 G11/2
HADICOVY TRN AG MS TRN38IG2/MS 38 G2
INDUSTRY TRN501G2/MS 50 G2
v T TRN501G52/MS 50 G21/2
[ /d/ b TRN631G52/MS 63 G21/2
A L TRN63IG3/MS 63 G3
\ TRN75IG3/MS 75 G3
ZAVITOVE TESNENIE TRN80IG3/MS 80 G3
TRN1001G4/MS 100 G4
HADICOVY TRN AG MS INDUSTRY - tffi s vnitornym zav.
TRN13AG12/MSIN 13 G1/2
TRN13AG34/MSIN 13 G 3/4
TRN19AG34/MSIN 19 G3/4
Material: TRN19AG1/MSIN 19 G1
Mosadz, Nerezova ocel TRN25AG1/MSIN 25 G1
Tesnenie: TRN25AG34/MSIN 25 G3/4
Vulkollan - VU (u mosadze), Teflon - TE (u nerezovej ocele) TRN32AG54/MSIN 32 G11/4
Popis: TRN32AG32/MSIN 32 G11/2
Skrutkovanie s vonkajSim a vndtornym zdvitom pre pripajanie TRN38A22MS'2 a8 Gé /2
tlakovych a sacich hadic uréené pre vSetky priemyselné aplikacie I:xgzﬁczmg”i"\l zﬁ G ;
a mégia -,moir)ost"vo'l’by z3 mgteriélov. T do hadice je mozné TRN50AG52/MSIN 50 G212
upevnovat hadicovymi sponami SX, GBS alebo HERKULES. TRN63AG52/MSIN 63 G212
Pozndmka: TRN63AG3/MSIN 63 G3
Standardné tesnenie u mosadzného prevedenia - Vulkollan a u TRN75AG3/MSIN 75 G3
nerezového Teflon. (Tesnenie - len u Hadicového tffiu IG). Rozmery TRN8OAG3/MSIN 80 G3

tesnenia su kompatibilné s normou EN 144420-5. TRN100AG4/MSIN 100 G4
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113

AQUA PRIPOJKA MS
. . . objednavaci @ @ mﬂm |'r_L|
Hadicova spojka k6d I
| mm [« « | bar |kg/ks
AQUA MS AG - hadicovy tifi s vonkajSim zavitom
AQAG1312/MS 13 G1/2 10
AQAG1934/MS 19 G3/4 10
AQAG2510/MS 25 G1 10
AQAG3254/MS 32 G11/4 10
AQUA MS IG - hadicovy tfi s vnitornym zdvitom
AQIG1310/MS 13 G1 10
AQIG1312/MS 13 G1/2 10
AQIG1334/MS 13 G3/4 10
AQIG1934/MS 19 G3/4 10
AQIG1910/MS 19 G1 10
AQUA Ms AG AQIG2510/MS 25 G110
AQUA MS IG AQIG2554/MS 25 G11/4 10
AQIG3254/MS 32 G11/4 10
Material: AQIG4074/MS 40 G13/4 10
Mosadz, tesnenie - ploché gumové
Pracovny tlak:
10 bar
Popis:

Hadicovy adaptér s vnatornym a vonkaj$im zavitom. Spojenim dvoch adaptérov AG a IG s rovnakym zavitom vznikne
hadicova spojka alebo redukcia. Adaptér je moZné tieZ pouzit ako pevné hadicové pripojenie na zdvit podla tabulky.
Poznamka: K upinaniu doporucujeme spony GEMI alebo GBS.

PNEUMATIK objednavaci @ @ mmw |j|
Hadicova pripojka kod L
I'mm |« [« [ bar [kgsks
PNEUMATIK AG - hadicova pripojka
T186M 6 G1/8 12 0,01
T189M 9 G1/8 12 0,02
T146M 6 G1/4 12 0,02
[ T148M 8 G1/4 12 0,02
T149M 9 G1/4 12 0,02
T1411M 1 G1/4 12 0,03
T1413M 13 G1/4 12 0,03
T386M 6 G3/8 12 0,03
PNEUMATIC IG T388M 8 G3/8 12 0,03
PNEUMATIK AG T389M 9 G3/8 12 0,03
T3811M 1 G3/8 12 0,03
. T3813M 13 G3/8 12 0,04
C——— T126M 6 G12 12 0,04
¥ T129M 9 G12 12 0,04
T1213M 13 G1/2 12 0,04
T3419M 19 G3/4 12 0,2
T1025M 25 G1 12 021
. ‘PNEUMATIK MATKA PNEUMATIC IG KOMPLET PNEUMATIK IG - hadicovy tfii pre pneumatik matku
Material: T186M 6 12 0,01
Mosadz ST146M 6 12 0,01
Popis: ST149M 9 12 0,01
Skrutkovanie s vnitornym zdvitom pre pripojenie tlakovych — ST386M g 21D
hadic uréené pre v3etky rozvody tlakového vzduchu, pripojenie  ST389M 9 120,02
pneu ndradia, pneumatické ovladanie... atd. Tesnenie zaistené el i 170
kénusom pod uhlom 37°. ST126M g 203
? A ST129M 9 122 0,03
Poznamka: 3 ] . sT1213M 13 12 0,03
PrevleCnd matica a natrubok pre maticu sa preddvaju pnEUMATIK MATKA - prevleéna matka pre tfii IG
samostatne! Prevletnd matica je kompatibilnd s tfiiom yigm G1/8 0,01
len v pripade, Ze oznalenie matice je zhodné s prvymi u1am G1/4 0,02
dvoma Cislami Ciselného oznaCenia hadicového tfiiu  U3sM G3/8 0,02
(napr. ST186M - U18M). u12m G1/2 0,03



PRISLUSENSTVO K HADICIAM

Hadicové skrutkovanie

DRINTEX DIN 11851

@ @ tesnenie

m 2

. ) ; B . . objednavaci
Hadicova nerezova pripojka a spojka kod
mm \ - Rde \ bar \kg/ks\
DRINTEX AG- hadlcovy trn s vonkajsm zavitom
DRIN20AG 20 DRIN205T 44x1/6" 25 0,20 1
DRIN25AG 25 DRIN25T* 52x1/6" 25 0,25 1
DRIN32AG 32 DRIN32T* 58x1/6" 25 0,35 1
DRIN38AG 38 DRIN40OT* 65x1/6" 25 0,53 1
DRIN40AG 40 DRIN40OT* 65x1/6" 25 0,55 1
DRIN50AG 50 DRIN50T* 78 x1/6" 25 0,67 1
DRIN63AG 63 DRIN65T* 95x1/6" 25 1,10 1
DRIN65AG 65 DRIN65T* 95x1/6" 25 1,18 1
DRIN8OAG 80 DRIN8OT* 110 x1/4" 25 1,67 1
DRIN100AG 100 DRIN100T* 130 x 1/4" 25 2,61 1
DRINTEX AG DRIN125AG 125 DRIN125T* 160 x 1/4" 25 3,56 1
DRIN150AG 150 DRIN150T* 190 x 1/4" 25 4,12 1
objednavaci @ @ prevlecend I'{_l|
kéd matica | L
mm | - | RdxS | bar \kg/ks ks
DRINTEX IG- hadlcovy trn pre matku s vnitornym zavitom
DRIN251G 25 DRIN25M 52x1/6" 25 0,38 1
DRIN32IG 32 DRIN32M 58 x1/6" 25 0,50 1
DRIN40IG 40 DRIN4OM 65x1/6" 25 0,68 1
DRIN50IG 50 DRIN50OM 78 x1/6" 25 0,94 1
DRIN63IG 63 DRIN65M 95 x1/6" 25 1,67 1
DRINTEX IG DRIN65IG 65 DRIN65M 95x1/6" 25 1,67 1
DRIN80IG 80 DRIN8OM 110 x 1/4” 25 2,20 1
DRIN100IG 100 DRIN100M 130 x 1/4" 25 3,37 1
DRIN125IG 125 DRIN125M 160 x 1/4" 25 3,70 1
DRIN150IG 150 DRIN150M 190 x 1/4" 25 4,53 1
DRINTEX MATKA- matica pre DRINTEX IG
DRIN25M 52x1/6" 25
DRIN32M 58 x1/6" 25
DRIN40OM 65x1/6" 25
DRIN50M 78 x1/6" 25
DRIN65M 95x1/6" 25
DRIN8OM 110 x 1/4" 25
DRIN100M 130x1/4" 25
DRIN125M 160 x 1/4" 25
DRINTEX MATKA DRIN150M 190 X /4 25
Material: B
Nerezova ocel AlSI 304, CSN 17240 (10088-1), 1.4301
Tesnenie:
Buna - BU (NBR); EPDM - EPDM
Pracovny tlak:
podla tabulky
Popis:

Nerezové skrutkovanie pre pripojenie hadic v potravinarskom, chemickom a farmaceutickom priemysle. Kon3trukcia
skrutkovania a geometrie tesnenia zaruCuje lahkd Cistitelnost a zabraiuje usadzovaniu produktov, rastu baktérii

atd.
Poznamka:

Na poZiadanie mozno dodat koncovku DRINTEX so zalisovanou nerezovou objimkou. Na objednanie i DIN 11864

aseptické; AISI 316 alebo koncovky SMS 1145.



Hadicové skrutkovanie

DRINTEX DIN 11851

Hadicova nerezova pripojka a spojka

DRINTEX CAP VB

DRINTEX CAP MB

DRINTEX TESNENIE NBR
DRINTEX TESNENIE EPDM

DRINTEX 1G 90
DRINTEX 1G-45

Material:

Nerezova ocel’ AlSI 304, CSN 17240 (10088-1), 1.4301
Tesnenie:

Buna - BU (NBR); EPDM - EPDM

Popis:

Nerezové skrutkovanie pre pripojenie hadic v potravinarskom, chemickom a farmaceutickom priemysle. Kon3trukcia

objednavaci
kéd

o

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE
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R

mm \ mm \ mm \ mm \ Rde \ bar \I(g/ks\ ks

DRINTEX CAP VB zaslepka s vonkajSim zdvitom

DRIN25VB 52x1/6"
DRIN32VB 58 x1/6
DRIN40VB 65x1/6"
DRINTEX CAP MB - zaslepovaci zavit s tichytom
DRIN25VU 52 x 1/6
DRIN32VU 58 x 1/6
DRIN40VU 65x1/6"
DRIN50VU 78 x1/6"
DRIN65VU 95 x1/6”
DRIN8OVU 110 x 1/4
DRINTEX TESNENIE- profilované tesnenie pre DRINTEX AG
DRIN255T/* 25 30 40 5
DRIN325T/* 32 36 46 5
DRIN405T/* 40 42 52 5
DRIN505T/* 50 54 64 8
DRIN508T/* 50 54 64 5
DRIN655T/* 65 7 81 5
DRIN8O5T/* 80 85 )5 6
DRIN1005T/* 100 104 114 6
DRIN1255T/* 125 130 142 5

KLUC DRINTEX - MontaZny kPGE pre DN 20 - 65 mm a DN 65 - 150

mm

950-020-1.4301 Drin DN 20 - 65
950-065-1.4301 Drin DN 65-150

0,20
0,35

Y G N

1
1

KrOC DRINTEX

skrutkovania a geometrie tesnenia zaruCuje lahki Cistitelnost a zabrafuje usadzovaniu produktov, rastu baktérii

atd’.
Poznamka:

Na poZiadanie moZno dodat koncovku DRINTEX zalisovani nerezovou objimkou. Na objednanie i DIN 11864 aseptické;

AlSI 316 alebo koncovky SMS 1145.



O PRISLUSENSTVO K HADICIAM

Zavitové spojky a redukcie

ZAVITOVE SPOJKY A REDUKCIE

Zavitova spojka a redukcia s vonkajsim a
vnutornym zavitom

SPOJKA AG

SPOJKA IG

REDUKCIA AG

REDUKCIA AG/IG

Material:

Mosadz - MS, Nerezova ocel - SS

Popis:

ZAVITOVA SPOJKA je uréena k spojovaniu palcovych zavitov ako
vonkajsich tak vnatornych.

ZAVITOVA REDUKCIA je uréend k redukovaniu palcovych zavitov
ako vonkajSich tak vndtornych. Hlavné vyuZitie v Cerpacej
technike.

Poznamka:

Iné prevedenia zdvitovych spojok a redukcii na zaklade dopytu.

objednavaci kod

.

**MS ‘ **GG « ‘ «
SPOJKA AG ** - spojka priama s vonkaj$im G zdvitom
SAG12/MS SAG12/SS G1/2
SAG34/MS SAG34/SS G3/4
SAG10/MS SAG10/SS G1
SAG54/MS SAG54/SS G11/4
SAG32/MS SAG32/SS G11/2
SAG20/MS SAG20/SS G2
SAG52/MS SAG52/SS G21/2
SAG30/MS SAG30/SS G3
SAG40/MS SAG40/SS G4
SPOJKA 1G ** - spojka priama s vnitornym G zdvitom
SIG12/MS SI1G12/SS G1/2
S1G34/MS S1G34/SS G3/4
SIG10/MS SIG10/SS G1
SIG54/MS SIG54/SS G11/4
S1G32/MS S1G32/SS G11/2
S1G20/MS S1G20/SS G2
S1G52/MS S1G52/SS G21/2
SIG30/MS SIG30/SS G3
S1G40/MS S1G40/SS G4
REDUKCIA AG ** - redukcia priama s vonkajsim G zav.
RAG34-12/MS RAG34-12/SS G 3/4 G1/2
RAG10-34/MS RAG10-34/SS G1 G3/4
RAG54-10/MS RAG54-10/SS G11/4 G1
RAG32-10/MS RAG32-10/SS G11/2 G1
RAG32-54/MS RAG32-54/SS G112 G11/4
RAG20-54/MS RAG20-54/SS G2 G11/4
RAG20-32/MS RAG20-32/SS G2 G11/2
RAG52-20/MS RAG52-20/SS G21/2 G2
RAG30-20/MS RAG30-20/SS G3 G2
RAG30-52/MS RAG30-52/SS G3 G21/2
RAG40-30/MS RAG40-30/SS G4 G3
REDUKCIA AG/IG - priama s vonkajSim/vnitornym G zav.
RPAG12-1G12/MS G1/2 G1/2
RPAG12-1G34/MS G1/2 G 3/4
RPAG34-1G34/MS G3/4 G 3/4
RPAG34-1G10/MS G3/4 G1
RPAG10-1G34/MS RAG10-1G34/SS G1 G 3/4
RPAG10-1G54/MS G1 G11/4
RPAG10-1G32/MS G1 G11/2
RPAG54-1G10/MS G11/4 G1
RPAG54-1G54/MS G11/4 G11/4
RPAG54-1G32/MS G11/4 G11/2
RPAG54-1G20/MS G11/4 G2
RPAG32-1G10/MS G11/2 G1
RPAG32-1G54/MS G11/2 G11/4
RPAG32-1G32/MS RAG32-1G54/SS  G11/2 G11/2
RPAG32-1G20/MS G11/2 G2
RPAG20-1G54/MS RAG20-1G54/SS G2 G11/4
RPAG20-1G32/MS RAG20-1G32/SS G2 G11/2
RPAG20-1G52/MS G2 G21/2
RPAG20-1G30/MS G2 G3
RPAG52-1G20/MS G21/2 G2
RPAG52-1G54/MS G21/2 G11/4
RPAG52-1G30/MS G21/2 G3
RPAG30-1G20/MS RAG30-1G20/SS G3 G2
RPAG30-1G52/MS G3 G21/2
RPAG30-1G40/MS G3 G4
RPAG40-1G30/MS RAG40-1G30/SS G4 G3

[N

| kg/ks



KOMPONENTY PRE STROJE

Prirub

PEVNA PRIRUBA
- HADICOVY TRN

abjecnivact @ @ ' ! ﬂ =¥

, . , Ly \ mm \ - \ mm \ ks | mm \ bar \kg/ks ks
Priruba s had iIcovym trnom PRIRUBA 10/16 TRN - ocel. pevna prlruba PN10/16 s had. tfiiom
FVP013 13 65 4 14 16 1
FVP019 19 75 4 14 16 1
FVP025 25 85 4 14 16 1
FVP032 32 100 4 18 16 1
FVP038 38 10 4 18 16 1
FVP050 50 125 4 18 16 1
FVP063 63 145 4 18 16 1
FVP0O75 75 160 8 18 16 1
FVP100 100 180 8 18 16 1
FVP125 125 210 8 18 16 1
FVP150 150 240 8 22 16 1
FVP200 200 295 8 22 10 1
PRIRUBA S10/16 TRN - nerez. pevna priruba PN10/16 s had. tfiiom
RFVPO13 13 65 4 14 16 1
RFVP019 19 75 4 14 16 1
. L. RFVP025 25 85 4 14 16 1
PR,IRUBA 10/16 TR,N, RFVP032 32 100 4 18 16 1
PRIRUBA $10/16 TRN RFVPO38 38 M0 4 18 16 1
PR,IRUBA 150 TRN, RFVP050 50 125 4 18 16 1
PRIRUBA 5150 TRN [ RFVP063 63 145 4 18 16 1
RFVP0O75 75 160 8 18 16 1
RFVP100 100 180 8 18 16 1
Fvp RFVP125 125 210 8 18 16 1
RFVP150 150 240 8 22 16 1
PRIRUBA 150 TRN - ocelova pevna priruba ASA150 s had. tffiom
FVPA1013 13 60,3 4 15,9 10,30 1
FVPA1019 19 69,8 4 15,9 10,30 1
FVPA1025 25 79,4 4 15,9 10,30 1
FVPA1032 32 88,9 4 15,9 10,30 1
FVPA1038 38 98,4 4 15,9 10,30 1
FVPA1050 50 120,6 4 19 10,30 1
FVPA1063 63 139,7 4 19 10,30 1
FVPA1075 75 152,4 4 19 10,30 1
FVPA1100 100 190,5 8 19 10,30 1
FVPA1125 125 215,9 8 22,2 10,30 1
FVPA1150 150 241,3 8 22,2 10,30 1
. PRIRUBA S150 TRN - nerez. pevnd priruba ASA150 s had. tfiiom
I' RFVPA1013 13 603 4 159 10,30 1
H RFVPA1019 19 69,8 4 15,9 10,30 1
RFVPA1025 25 79,4 4 15,9 10,30 1
RFVPA1032 32 88,9 4 15,9 10,30 1
. . P RFVPA1038 38 98,4 4 15,9 10,30 1
PEVNA PRIRUBA - TRN 2817 RFVPA1050 50 120,6 4 19 10,30 1
RFVPA1063 63 139,7 4 19 10,30 1
RFVPA1075 75 152,4 4 19 10,30 1
Material: RFVPA1100 100 190,5 8 19 10,30 1
Pozinkovana ocel, nerez ocel RFVPA1125 125 215,9 8 22,2 10,30 1
. ’ RFVPA1150 150 241,3 8 22,2 10,30 1
Tesnenie:
Pracovny tlak:
podla tabulky
Popis:

Priruby s hadicovym ndtrubkom urcené k armovaniu na gumové i plastové hadice. Upevnenie do hadice odpori¢ame

vykondvat sponami GBS, HERKULES alebo stahovacou pdaskou BANDIMEX.

Iné varianty:

Pevnd priruba - tfii DIN 2826, Pevna priruba - tfii DIN 2817



OTOCNA PRIRUBA - S
HADICOVY TRN | Q| @ O
ks

v , . ., \ mm \ - \ mm \ ks \ mm bar \ kg/ks
Otocna priru ba's hadlcovym V PRIRUBA 10/16 TRN - ocel.. otoénd priruba PN10/16 s hadic. tffiom
trnom FLP013 13 65 4 14 16 1

FLP019 19 75 4 14 16 1
FLP025 25 85 4 14 16 1
FLP032 32 100 4 18 16 1
FLP038 38 110 4 18 16 1
FLP050 50 125 4 18 16 1
FLP063 63 145 4 18 16 1
FLPO75 75 160 8 18 16 1
FLP100 100 180 8 18 16 1
FLP125 125 210 8 18 16 1
FLP150 150 240 8 22 16 1
V PRIRUBA 10/16 TRN S - ocel. oto&nd priruba PN10/16 s nerez. hadic. tfiiom
RSFLPO13 13 65 4 14 16 1
- RSFLPO19 19 75 4 14 16 1
V PRIRUBA 10/16 TRN RSFLP025 25 85 4 14 16 1
V PRIRUBA 10/16 TRN S RSFLP032 32 100 4 18 16 1
V PRIRUBA 150 TRN RSFLP038 38 110 4 18 16 1
V PRIRUBA 5150 TRN ] RSFLP050 50 125 4 18 16 1
RSFLP063 63 145 4 18 16 1
RSFLPO75 75 160 8 18 16 1
RSFLP100 100 180 8 18 16 1
H RSFLP125 125 210 8 18 16 1
RSFLP150 150 240 8 22 16 1
V PRIRUBA 150 TRN - ocel’. oto€na priruba ASA150 s had. tfiiom
FLPA1013 13 60,3 4 159 10,30 1
FLP FLPA1019 19 69,8 4 159 10,30 1
— FLPA1025 25 79,4 4 159 10,30 1
FLPA1032 32 88,9 4 159 10,30 1
FLPA1038 38 98,4 4 15,9 10,30 1
FLPA1050 50 1206 4 19 10,30 1
FLPA1063 63 1397 4 19 10,30 1
FLPA1075 75 152,4 4 19 10,30 1
FLPA1100 100 190,5 8 19 10,30 1
FLPA1125 125 2159 8 22,2 10,30 1
FLPA1150 150 241,38 22,2 10,30 1
V PRIRUBA 5150 TRN - nerez. oto¢nd priruba ASA150 s had. tfiiom
RRFLPA1013 13 60,3 4 159 10,30 1
RRFLPA1019 19 69,8 4 159 10,30 1
RRFLPA1025 25 79,4 4 159 10,30 1
RRFLPA1032 32 88,9 4 15,9 10,30 1
RRFLPA1038 38 98,4 4 159 10,30 1
OTOENA PRIRUBA DIN 2817 RRFLPA1050 50 120,6 4 19 10,30 1
RRFLPA1063 63 1397 4 19 10,30 1
Material: RRFLPA1075 75 1524 4 19 10,30 1
Pozinkovani RRFLPA1100 100 190,5 8 19 10,30 1
ocel, nerez ocel RRFLPA1125 125 2159 8 22,2 10,30 1
Tesnenie: RRFLPA1150 150 2413 8 22,2 10,30 1
Pracovny tlak:
podla tabulky
Popis:

Priruby s hadicovym ndtrubkom urcené k armovaniu na gumové i plastové hadice. Upevnenie do hadice odpori¢ame
vykondvat sponami GBS, HERKULES alebo stahovacou paskou BANDIMEX.

Iné varianty:

Otocna priruba - tfi 2826

Otocna priruba - tfi 2817



TOMIR 119

KOMPONENTY PRE STROJE

Univerzalne prislusenstvo

ALBA STATUS, ALBA ROYAL Il
.. |
NaV'Jak objednavaci kéd @ vstup . |I_L|
\hadica\ - mm \ bar \ kg/ks \
NAVIJAK ALBA STATUS - nastenny nerezovy navijak
A 0600-STATUS-SS G3/4 455 12 9
NAVIJAK ALBA ROYAL - vozickovy navijak celokovovy
0600-ROYAL-28 G3/4 1000 12 12
a

Materialy:

Nerezova ocel

Hadice:

Pre hadice: 1/2” - max. 60 m; 5/8” - max. 55 m, 3/4” - max. 40 m

Vybava a pouZitie:

Ndstenny navijak z nerezovej ocele, najma pre potravinarsky priemysel. Jednoducha instaldcia v zvldStnom drZiaku
na stenu. Ru¢nd klucka, rotaénd armatdra s gulickovymi loZiskami. Jednoduché navijanie a odvijanie, montované bez
hadice.

Materialy:

Celokovova (pochromovana); (klucka a kolieska)

Hadice:

Pre hadice: 1/2” - max. 60 m, 5/8” - max. 55 m, 3/4” - max. 40 m

Vybav a a pouZitie:

Pre pravidelné a narocné pouZitie v profesiondlej oblasti a pre velké zahrady v sikromnom sektore. Robustnd
celokovova (pochromovana) konstrukcia, odolnd proti UV Ziareniu a Setrna k Zivotnému prostrediu. Navijak a loZiska
ktuckovych hriadeli z ocele, lahké navijanie a odvijanie, dlhd rukovit. Navijak je moZny objednat i z nerezovej ocele.

ALBA MIDI

Nerezovy nastenny drziak hadic objednavaci kéd @ a | by mm |J_l|
\ mm \ mm \ mm \ mm \ “ \kg/ks\ bar \
ALBA MIDI - nerezovy nastenny drZiak hadic
0600-MIDI-SS 130 220 170 0,9
. :_; — A
\ /
\  (/
\ J
1 |
\‘ r— a
> —~——
o -
Materialy:
Nerezova ocel
Hadice:
Hadice 1/2” - max. 60 m; 5/8” - max. 55 m;
3/4” - max. 40 m; 1” - max. 25 m. 4

Vybava a pouZitie:
Nerezovy ndstenny drZiak hadic predovSetkym pre potravinarsky priemysel.
Lahka konstrukcia, montdzna vyska 1,5 m.



(O PRISLUSENSTVO K HADICIAM

Univerzalne prislusenstvo

NAVIJAK S530 FE

WO e e
Navijak série 530 pre vzduch a objednavacikéd | vstup | vstup | voda |vzduch |_i_|
student vodu 20 bar | mm | mm | I/min | bar | kg/ks |
Navijak S530/10, bez hadice, lakovana ocel
e 3 8530.100-20B-FE-G1/2 G1/2 G1/2 50 800 20 19
- -~ Navijak $530/10, hadica 20 m, lakovand ocel
il . ., - % 8530.101-20B-FE-G1/2 G1/2 G1/2 45 750 20 19-42
Y 4 7 ‘\ Navijak S530/12, G 1/2 hadica 25 m, lakovana ocel
A Jt‘:- 8530.102-20B-FE-G1/2 G1/2 G1/2 43 740 20 19-42
Systém navijaku:
Zéavesny, staciondrny Hadica:
Materialy: 1/2” =12,7 x 20 mm, modrd alebo Cierna
Navijak - ocelovy, tesnenie - Viton; otocny Cap - mosadz Médium:
Privodna hadica dlzky 1,5 m je opatrena spojkou AG 1/2”.  Voda a vzduch 20 bar
NAVIJAK S532 SS A
. " ‘o \ \ &
Nerezovy navuak série 530 pre objedndvaci kéd | vstup | vstup | vod@ ‘VZdUCh ‘
vzduch a student vodu 20 bar mm | mm | Umin | bar | (kg) |
Navijak S532/10 - bez hadice, nerezova ocel
8532.100-20B-SS-G1/2 1 1 50 800 20 19
Navijak $532/11 - 1 hadice - 20 m, nerezova ocel
8532.101-20B-SS-G1/2 1 1 45 750 20 19-42
Y ) Navijak $532/12 - 1 hadice - 25 m, nerezova ocel
W S \ 8532.102-20B-S5-G1/2 1 1 43 740 20 19-42
" AN
A ) -
r \E L
Systém navijaku: Médium:

Zavesny, staciondrny

Materialy:

Navijak - nerezovy, tesnenie - Viton; oto¢ny €ap - mosadz
Hadica:

DN 1/2” =12,7 x 20 mm (Cierna / modrd)

Voda a vzduch 20 bar

Vybava a pouZitie:

Navijaky majd vysuvnd hadicu, ktorda ma kazdych 60
cm automatickd stopku, ktord zabrafuje samovolnému
navratu hadice spat.

NAVIJAK S430He2 F€E

Ocelovy navijak pre hortdcu vodu 200 bar

&

Systém navijaku:

Zavesny, staciondrny

Materialy:

Navijak - nerezovy, tesnenie - Viton; oto¢ny €ap - mosadz
Hadica:

DN 1/2” =12,7 x 20 mm (Cierna / modrd)

| T e (]

objednavaci kéd vstup | vstup | vody
\ mm \ mm | l/min \ bar \ (kg) \

Navijak S430H2/30 - bez hadice pre horticu vodu
8530.300-200B-FE-G3/8 G3/8 G1/2 30 200 14
Navijak S430H2/30 - bez hadice pre horticu vodu
8530.301-200B-FE-G3/8 G3/8 G 3/8 27 200 14-24
Navijak S430H2/30 - bez hadice pre horticu vodu
8530.302-200B-FE-G3/8 G3/8 G 3/8 25 200 14-24

Médium:

Voda a vzduch 20 bar

Vybava a pouZitie:

Navijaky majd vysuvnd hadicu, ktorda ma kazdych 60
cm automatickd stopku, ktord zabrafuje samovolnému
navratu hadice spat.



TOMIR 121

KOMPONENTY PRE STROJE

PLASTIK 6
Série ESHM - rozmer vsuvky 9 mm objednavaciked] *F | 2 | P | f |j

\mm\mm\mm\mm\mm\bar\kg/ks ks

a-!rﬁ T Rychlospojka s priamym tfiiom bez ventilu pre Standardné hadice
o ESHM6TL 6 17 53 9 22,5 15 0,040 10
&= | i ESHMOTL 9 1 53 9 225 15 0045 10
: = ESHM13TL 13 17 53 9 25 15 0,054 10
- Rychlospojka s priamym tfiiom s ventilom pre Standardné hadice
ESHM6TLAB 6 17 53 9 22,5 15 0,040 10
“"}" -— ESHM9TLAB 9 17 53 9 225 15 0,045 10
ESHM*TLAB ESHM13TLAB 13 7 53 9 25 15 0,054 10
a» Rychlospojka s priamym tfiiom bez ventilu pre nastréné hadice
ESHM*TL ESHM6T 6 17 58,5 9 28 15 0,042 10
ESHM10T 10 17 58,5 9 28 15 0,049 10
1-27 Fa Rychlospojka s priamym tfiiom s ventilom pre ndstrcné hadice
| T = N ESHM6TAB 6 17 58,5 9 28 15 0,042 10
B \ ESHM10TAB 10 17 58,5 9 28 15 0,049 10
RS P
—-— ——
ESHM*T ESHM*TAB on | a | b | f ﬁ
objednavaci kéd
h\_ 04/ t \ mm \ mm \ mm \ mm \ mm | bar \kg/ks ks
\ . "_\ Rychlospojka s uhlovym tfiiom 45° bez ventilu pre Standardné hadice
| / ESHM6TL-45 6 7 425 9 255 15 0,03 10/5
= = b 4B E‘SHM9TL-.45 9 - :IZ 42,5 9 - 25,5 - 15 0,199 1(.)/5
- = = = Rychlospojka s uhlovym tfiiom 45° s ventilom pre Standardné hadice
¢ ESHM6TL-45AB 6 17 42,5 9 25,5 15 0,703 10/5
f : ESHM*TE—:;AB ESHM9TL-45AB 9 17 42,5 9 25,5 15 0,109 10/5
Rychlospojka s uhlovym tfiiom 45° bez ventilu pre nastréné hadice
<25 ESHM6T-45 6 17 425 9 33 15 0108 10/5
ESHM*TL-45 ESHM10T-45 10 17 42,5 9 33 15 0,111 10/5
Rychlospojka s uhlovym tfiiom 45° s ventilom pre nastréné hadice
ESHM6-45AB 6 17 42,5 9 33 15 0,508 10/5
“\‘"%} \\ ESHM10T-45AB 10 17 42,5 9 33 15 0,111 10/5
" % N
y >
e b
- | -

[
ESHM*T-45AB oN | a | b | f ! |_r_x_|
objednavaci kéd

\ mm \ mm \ mm \ mm \ mm | bar \I(g/ks ks

=== Rychlospojka s uhlovym tfiiom 90° bez ventilu pre Standardné hadice
;_ - ESHM6TL-90 6 17 42,5 9 25,5 15 0,703 10/5
‘__: ESHM9TL-90 9 17 42,5 9 25,5 15 0,109 10/5
Rychlospojka s uhlovym tffiom 90° s ventilom pre Standardné hadice
S— ESHM6TL-90AB 6 17 42,5 9 25,5 15 0,703 10/5
ESHM*TL-90AB ESHM9TL-90AB 9 17 42,5 9 25,5 15 0,709 10/5

a Rychlospojka s uhlovym tfiiom 90° bez ventilu pre nastréné hadice
ESHM*TL-90 t ESHM6T-90 6 17 42,5 9 33 15 0,108 10/5
< > ESHM10T-90 10 17 42,5 9 B8 15 0,111 10/5

- . ‘_____ ‘_ Rychlospojka s uhlovym tffiom 90° s ventilom pre nastréné hadice
e 'j ] s _ﬂ | ESHM6-90AB 6 17 42,5 9 33 15 0,508 10/5
5;—_;_" —_— ESHM10T-90AB 10 17 42,5 9 33 15 0,111 10/5

P
— —-_—

ESHM*T-90 ESHM*T-90AB



(O PRISLUSENSTVO K HADICIAM
Spojky pre plastikarsky priemysel

PLASTIK 6 o2 oo 3% T QJ@

Série ESHM - rozmer vsuvky 9 mm _obiednavacikod

['mm [ mm [ mm[mm[mm| - | bar \kg/ks\ ks

) Rychlospojka s priamym vonkajsim zavitom bez ventilu (vnitorny kuZel DIN

8 & &

—= J’ : ESHM14A 6 17 48 9 17 G1/4" 15 0,060 10
- 7 —_— ESHM38A 6 17 48 9 19 G3/8" 15 0,070 10
b - ESHM101A 6 17 48 9 17 M10x1 15 0,060 10
ESHM1415A 6 17 48 9 17 M14x1,5 15 0,060 10
ESHM1615A 6 17 48 9 19 M16x1,5 15 0,070 10

‘ . - y Rychlospojka s priamym vonkajsim zavitom s ventilom (vnditorny kuZel DIN

P ESHM*AAB 3863) .

— < ESHM14AAB 6 17 48 9 17 G1/4" 15 0,060 10
¢ a > ‘ ESHM38AAB 6 17 48 9 19 G3/8" 15 0,070 10
ESHM*A ESHM101AAB 6 17 48 9 17 M10x1 15 0,060 10

ESHM1415AAB 6 17 48 9 17 M14x1,5 15 0,060 10

ESHM1615AAB 6 17 48 9 19 M16x1,5 15 0,070 10
Rychlospojka s uhlovym vonkajSim zavitom 45° bez ventilu (vnitini kuZel

; N DIN 3863)
' l ESHM14A-45 17 47 17 G1/4" 15 0,065 10
L ¥ L ESHM38A-45 17 a7 19 G3/8" 15 0,075 10

6

6
ESHM101A-45 6 17 47 17 M10x1 15 0,065 10
ESHM1415A-45 6 17 47 17 M14x1,5 15 0,065 10
ESHM1615A-45 6 17 47 9 9 M16x1,5 15 0,075 10
Rychlospojka s uhlovym vonkajSim zavitom 45° s ventilom (vnitini kuZel
DIN 3863)

O O WOV O

-

e’ —

ESHM*A-45 ESHM*A-45AB

ESHM14A-45AB 6 17 47 9 17 G1/4" 15 0,065 10
ESHM38A-45AB 6 17 47 9 19 G3/8" 15 0,075 10
—T “ ﬁ ESHMIOIA-45AB 6 17 47 9 17 MI0X1 15 0,065 10
" '_) - = ESHM1415A-45AB 6 17 47 9 17 M14x1,5 15 0,065 10
- ESHM1615A-45AB 6 17 47 9 19 M16x1,5 15 0,075 10
R Rychlospojka s uhlovym vonkajSim zavitom 90° bez ventilu (vnitfni kuZel
s -7 DIN 3863) )
ESHM*A-90 ESHM*A-90AB ESHM14A-90 6 17 47 9 17 G1/4 15 0,075 10
ESHM38A-90 6 17 47 9 19 G3/8" 15 0,085 10
ESHM101A-90 6 17 47 9 17 M10x1 15 0,075 10
a; ESHM1415A-90 6 17 47 9 17 M14x1,5 15 0,075 10
. ESHM1615A-90 6 7 47 9 19 M16x1,5 15 0,085 10
i1 Rychlospojka s uhlovym vonkajSim zavitom 90° s ventilom (vnit¥ni kuZel
v DIN 3863)
- i ESHM14A-90AB 6 17 47 9 17 G1/4" 15 0,075 10
ESHM38A-90AB 6 17 47 9 19 G3/8" 15 0,085 10
S — ESHM101A-90AB 6 17 47 9 17 M10x1 15 0,075 10
| ¢ ESHM*IAB ESHM1415A-90AB 6 17 47 9 17 M14x1,5 15 0,075 10
: ESHM1615A-90AB 6 17 47 9 19 M16x1,5 15 0,085 10
<L> Rychlospojka s vnitornym zdvitom bez ventilu
ESHM*I ESHM14l 6 22 445 9 17 G1/4" 15 0,075 10/5
ESHM38I 6 22 46 9 22 G3/8" 15 0,110 10/5
— ESHM12I 6 22 49 9 24 G1/2" 15 0,110 10/5
Logad Rychlospojka s vniitornym zavitom a s ventilom
- L ESHM14IAB 6 22 445 9 17 G1/4" 15 0,075 10/5
. 1'[ o ESHM38IAB 6 22 46 9 22 G3/8" 15 0,110 10/5
t . . ESHM12IAB 6 22 49 9 24 G1/2" 15 0,110 10/5
] s )
B8 b oy ]
= bt objednavaci kéd DN} 2 b f v L
— i ¥ S | mm [ mm | mm | mm | mm| mm | bar [kg/ks| ks
‘ +7 Vsuvky s tfiiom bez ventilu pre Standardné hadice
— f ESHM*S ESHM6SL 6 39,5 9 22,5 15 0,009 10
a ESHM9SL 9 395 9 250 15 0,013 10
Vsuvky s tfiilom bez ventilu pre nastréné hadice
ESHM"SL ESHM6S 6 a4 9 28 15 0,009 10

ESHM10S 10 44 9 28 15 0,013 10



TOMIR 123

KOMPONENTY PRE STROJE

PLASTIK 6
Série ESHM - rozmer vsuvky 9 mm  objednavaciksd| * | §‘ ! ﬁ%

\ mm \ mm \ mm | mm \ mm \ - \ bar \kg/ks\ ks
Vsuvka ESHM s uhlovym vonkajSim zawtom 90° bez ventilu
ESHM18NA-90 6 9 27 9 15 R1/8" 15 0,035 10/5

Ai' ’ ESHM14NA-90 6 1 29 9 15 R1/4" 15 0,040 10/5
f {-4 ESHM38NA-90 6 12 30 9 17 R3/8" 15 0,044 10/5
i ,] ESHM875NA-90 4,5 9 27 9 15 M8x0,75 15 0,038 10/5
ESH101NA-90 6 9 27 9 15  M10x1 15 0,038 10/5

ESHM1415NA-90 6 1 29 9 15 M14x1,5 15 0,040 10/5
Vsuvka redukcie DN 6/6 a spojka 6/9 - prechodka v plast. systéme

ty &

" ESHM-ESHM 6/6 34 99 15 0,014 10/5

ESHM*NA-90 .~  ESHESHM 6/9 34 9-13 15 0,018 10/5
=) b Vsuvka s priamym vonkajsim zavitom bez ventilu

' b ESHM18NA 6 7 24 9 1 GI/8" 15 0,010 10

ESHM14NA 6 9 26 9 15 GI/4" 15 0,014 10

ESHM38NA 6 9 27 9 17 G3/8" 15 0,018 10

ESHM875NA 45 7 24 9 11 M8x0,75 15 0,009 10

ESHM101NA 6 7 24 9 11 Milox1 15 0,008 10

ESHM1415NA 6 9 26 9 15 M14x15 15 0,014 10

ESHM1615NA 6 9 26 9 17 M16x1,5 15 0,018 10
Vsuvka s priamym vonkaj$im zavitom a s ventilom

ESHM14NAAB 6 12 29 9 15 G1/4" 15 0,014 10

ESHM38NAAB 6 12 30 9 17 G3/8" 15 0,022 10

ESHM1415NAAB 6 12 29 9 15 M14x1,5 15 0,015 10
Rychlospojka s natrubkom tfiiom rychl. DN 6 - ESHM, bez ventilu

< f* ESHM*NAAB

ESHM*NA ESHMK-ESHS 6 17 445 13 15 0,050 10/5
Rychlospojka s natrubkom tfiiom rychl. DN 6 - ESHM, s ventilom
ESHMK-ESHS-AB 6 17 445 13 15 0,050 10/5
f
< >
‘ adp
-
b
farba d Pre hadicu |j|
objednavaci kéd #
\ mm \ mm \ mm \ ka/ks \ ks
— Krizky pre farebné znacenie média, pre spojky na nastréné hadice
a AR-BL6 modra 14 6mm 0,3 50
> AR-RO6 Cervend 14 6mm 0,3 50
AR-GE6 Zlta 14 6mm 0,3 50
- AR*10 . !
ESHM-ESHS AR-BL-10 modra 17 10mm 0,5 50
AR-RO-10 Cervena 17 10mm 0,5 50
AR-GE-10 Zlta 17 10mm 0,5 50

Médium, prac. teplota:

Vzduch; voda; olej; vdkuum -20°C aZ +200°C

Norma:

ISO 228 / DIN 13

Material:

MS 58:

Pripojovacie Casti a telo; zaistovaci prstienok - tvrdend poniklovand ocel; vnitorné tesnenie z Vitonu. PruZiny,
rozperny krizok a gula ventilu z nerezovej ocele.

ESHME - DN 6 nerez

nerezové plastikarske rychlospojky DN 6



PRISLUSENSTVO K HADICIAM
Spojky pre plastikarsky priemysel

PLASTII(S DN a b f svetlost |_r_L|

Série ESH - rozmer vsuvky 13 mm objednavaci kéd

\mm\mm\mm\mm\ DN \bar\kg/ks\ ks
Rychlospojka s priamym tfiiom bez ventilu pre Standardné hadice
ESH9TL 9 22 61,5 13 7 15 0,072 10
ESH13TL 13 22 61,5 13 9 15 0,081 10
- Rychlospojka s priamym tfiiom s ventilom pre Standardné hadice
:L‘ ’ ',-' ESH9TLAB 9 22 61,5 13 7 15 0,072 10
i / ESH13TLAB 13 22 61,5 13 9 15 0,081 10
= + Rychlospojka s priamym tfiiom bez ventilu pre nastréné hadice
== b - ESH10T 10 22 61,5 13 7 15 0,072 10
: T ESH13T 13 22 615 13 9 15 0,081 10
- Rychlospojka s priamym tfiiom s ventilom pre nastréné hadice
ESH10TAB 10 22 61,5 13 7 15 0,072 10
JZH* o ESH13TAB 13 2 6,5 13 9 15 0081 10
.y _ ~ . M . - P
a j ESH*TLAB Rychlospojka s uhlovym tfiiom 45° bez ventilu pre Standardné hadice
h ESHI9TL-45 9 22 51 13 7 15 0,103 10
ESH*TL ESH13TL-45 13 22 51 13 9 15 0,709 10
Rychlospojka s uhlovym tfiiom 45° s ventilom pre Standardné hadice
ESH9TL-45AB 9 22 51 13 7 15 0,503 10/5
ESH13TL-45AB 13 22 51 13 9 15 0,509 10/5
Rychlospojka s uhlovym tfiiom 45° bez ventilu pre nastrcné hadice
ESH10T-45 10 22 51 13 7 15 0,708 10/5
) ESH13T-45 13 22 51 13 9 15 0411 10/5
b Rychlospojka s uhlovym tfiiom 45° s ventilom pre nastréné hadice
ESH10T-45AB 10 22 51 13 7 15 0,508 10/5
JR ESH13T-45AB 13 22 51 13 9 15 0,111 10/5
S Rychlospojka s uhlovym tfiiom 90° bez ventilu pre Standardné hadice
S ESH9TL-90 9 22 51 13 7 15 0,505 10/5
ESH13TL-90 13 22 51 13 9 15 0,111 10/5
Rychlospojka s uhlovym tfiiom 90° s ventilom pre Standardné hadice
Se— ESH9TL-90AB 9 22 51 13 7 15 0,505 10/5
ESH*TAB ESH13TL-90AB 13 22 51 13 9 15 0111 10/5
Rychlospojka s uhlovym tfiiom 90° bez ventilu pre nastréné hadice
ESH10T-90 10 22 51 13 7 15 0,110 10/5
ESH13T-90 13 22 51 13 9 15 0,113  10/5
Rychlospojka s uhlovym tfiiom 90° s ventilom pre nastréné hadice
ESH10T-90AB 10 22 51 13 7 15 0,110 10/5
ESH13T-90AB 13 22 51 13 9 15 0,113 10/5
\‘.\'; "\w&\
Wiy '
| y | A
a e -
< »
ESH*TL-45 o By T
ESH*TL-45AB ESH*T-45 ESH*T-45AB
] ¢ : -— | -
o | = == ==
1 i = —— -
f S . et —_—
a1 ESH*TL-90AB ESH*T-90 ESH*T-90AB
< »

ESH*TL-90



PLASTIK 9

Série ESH - rozmer vsuvky 13 mm

g
ESH*AAB
-3 ! =
o
et ESH*A-45AB
ESH*A-45
= s
& -
S— S—
ESH*A-90 ESH*A-90AB
-— -—
-~ - LS -
= ] ,
ST &
— Yo
a
ESH*
\
Sl
& &
Qomr?
g
ESH*S
ESH*SL -« b —T
p ) TR500-10
o
-
ESH*B

=

objednavaci kéd

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

Qs

[mm [ mm [ mm | mm [ mm | -

| bar \kg/ks\ ks

Rychlospojka s priamym vonkajsim zavitom bez ventilu (vnitorny kuzel

15
15
15
15

0,090 10/5
0,094 10/5
0,093 10/5
0,095 10/5

15
15
15

0,090 10/5
0,094 10/5

0,093 10/5

DIN 3863)
ESH14A 9 22 52 13 22 G1/4"
ESH38A 9 22 52 13 22 G3/8"
ESH1615A 9 22 52 13 22 M16x1,5
ESH12A 10 24 53 13 22 G1/2"
Rychlospojka s priamym vonkajSim zavitom s ventilom (vnitorny kuzel
DIN 3863)
ESH14AAB 9 22 52 13 22 G1/4"
ESH38AAB 9 22 52 13 22 G3/8"
ESH1615AAB 9 22 52 13 22 M16x1,5
ESH12AAB 10 24 53 13 22 G1/2"

15 0,095 10/5

Rychlospojka s uhlovym vonkaj$im zdvitom 45° bez ventilu (vnitorny

kuzel DIN 3863)

15
15

0,114 10/5
0,114 10/5

15 0,114 10/5

ESH38A-45 9 22 54 13 22 G3/8"

ESH1615A-45 9 22 54 13 22 M16x1,5
Rychlospojka s uhlovym vonkajsim zdvitom 45° s ventilom (vnitorny kuZel
DIN 3863)

ESH38A-45AB 9 22 54 13 22 G3/8"

ESH1615A-45AB 9 22 54 13 22 M16x1,5

15 0,114 10/5

Rychlospojka s uhlovym vonkajSim zdvitom 90° bez ventilu (vndtorny

kuZel DIN 3863)

ESH38A-90 9 22 54 13 22 G3/8" 15 0,026 10/5
ESH1615A-90 9 22 54 13 22 M16x1,5 15 0,26 10/5
Rychlospojka s uhlovym vonkajSim zavitom 90° s ventilom (vndtorny kuZel

DIN 3863)
ESH38A-90AB 9 22 54 13 22 G3/8" 15 0,126 10/5
ESH1615A-90AB 9 22 54 13 22 M16x1,5 15 0,26 10/5
Rychlospojka s vnitornym zdvitom bez ventilu
ESH141 9 22 445 13 17 G1/4" 15 0,07510/5
ESH38I 9 22 46 13 22 G3/8" 15 0,110 10/5
ESH12I 9 22 49 13 24 G1/2" 15 0,110 10/5
Rychlospojka s vnitornym zavitom bez ventilu
ESH141AB 9 22 44,5 13 17 G1/4" 15 0,075 10/5
ESH38IAB 9 22 46 13 22 G3/8" 15 0,10 10/5
ESH121AB 9 22 49 G1/2" 15 0,110 10/5

IR el
objednavaci kéd L

\ mm \mm\ mm\ mm \mm \ mm \ bar \kg/ks\ ks
Vsuvka s tfiiom bez ventilu pre Standardné hadice
ESH9SL 9 395 13 22,5 15 0,023 10
ESH13SL 13 395 13 25,0 15 0,025 10
Vsuvka s tfiiom bez ventilu pre ndstréné hadice
ESH10S 10 43,5 13 28 15 0,024 10
ESH13S 13 43,5 13 28 15 0,026 10
Zaslepovacia rychlospojka
ESH-B Dn9 22 53 13 15 0,118 10/5
Rirka MS pre odbocovaciu rychlospojku (temperovanie)
TR500-10 Dn8 500 10 15 0,020 10/5
Rurka so vsuvkou pre hlboké formy (moZznost skratit)
ESH150R Dn9 150 13 15 28 15 0,114 10
ESH300R Dn9 300 13 15 28 15 0,210 10
23 mm
4’]—#;
(oo —
‘47 b —

RURKA SO VSUVKOU



PRISLUSENSTVO K HADICIAM
Spojky pre plastikarsky priemysel

LI

PLASTIK 9

Série ESH - rozmer vsuvky 13 mm

» e
hom

ESH-ESHM

ESH*NA-90

=

ESH*NAAB

<3,

ESHK*ESHMS-AB

AR*13

Médium, pracovni teplota:
Vzduch; voda; olej; vakuum -20°C aZ +200°C
Material:

objednavaci kéd

[mm [ mm [ mm | mm|[mm]| - | bar \kg/ks\ ks

Vsuvka redukcie DN 6/9 a spojka 9/9 - prechodka v plastik. systéme

ESH-ESHM 6/9 22 34 15 0,018 10/5

ESH-ESH 9/9 22 34 15 0,024 10/5
Vsuvka s uhlovym vnttornym zdvitom 90° bez ventilu

ESH14NA-90 9 25 34 13 17 R1/4 15 0,045 10/5

ESH1415NA-90 9 25 34 13 17 M14x1,5 15 0,047 10/5

ESH38NA-90 9 25 35 13 17 R3/8 15 0,045 10/5
Vsuvka s priamym vnitornym zavitom bez ventilu

ESH18NA 6 24 13 15 G1/8" 15 0,016 10

ESH14NA 9 26 13 15  G1/4" 15 0,017 10

ESH38NA 9 26 13 17 G3/8" 15 0,022 10

ESH12NA 9 31 13 22 G1/2" 15 0,042 10

ESH101NA 6,5 24 13 15 M10x1 15 0,014 10

ESH1415NA 9 26 13 15 M14x1,5 15 0,016 10

ESH1615NA 9 26 13 17 M16x1,5 15 0,020 10
Vsuvka s priamym vnttorym zavitom a s ventilom

ESH14NAAB 6 30 13 15 G1/4" 15 0,024 10

ESH38NAAB 9 31 13 17 G3/8" 15 0,028 10

ESH1415NAAB 6 30 13 15 M14x1,5 15 0,026 10

ESH1615NAAB 9 31 13 17 M16x1,5 15 0,028 10
Rychlospojka s natrubkom tfiiom rychl. - ESHM, bez ventilu

ESHK-ESHMS 9 22 51 9 15 0,100 10/5
Rychlospojka s natrubkom tfiiom rychl. - ESHM, s ventilom

ESHK-ESHMS-AB 9 22 51 9 15 0,700 10/5

Pre
objednavaci kéd| farba hadicu @
| | g/ks [ ks |

Krizky pre farebné znacenie média, pre spo;ky na nastréné
hadice

AR-BL10 modrd 17 10mm 0,5 50
AR-RO10 Cervena 17 10mm 0,5 50
AR-GE10 Zlta 17 10mm 0,5 50
AR-BL-13 modrad 20 13mm 0,7 50
AR-RO-13 Cervend 20 13mm 0,7 50
AR-GE-13 7lta 20 13mm 0,7 50

MS 58: Pripojovacie Casti a telo; zaistovaci prstienok - tvrdend poniklovand ocel; vnitorné tesnenie z Vitonu. PruZiny,

rozperny krizok a gula ventilu z nerezovej ocele.

Norma:
ISO 228 / DIN 13
Upozornéni:

Ndstréné hadice aplikujte vyhradne na rychlospojky s patricnym tffiom! (Ndstréného systému).

Poznamka:
Rozmer natrubku - 33 mm.

ESHE - DN 9 nerez - nerezové plastikarske rychlospojky DN 9



ROZVODNY BLOK VB-AL

Systém rozvodu k vedeniam pre teplotnu regulaciu

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

i gyl g
i 3 BRI N N g 7 g
e Ao
@ o i . :
3| Qg :
: Zc
L L1 L L -
vystupny/ | Celk.
~lvystupy| vstupny | dlzka | g |19 | 12| 13| 4] C |I_L|
objedndvaci kéd zavit (]
\ \ G1 G \mm\mm\mm\mm\mm\mm\mm\mm\mm\bar\kg/ks\
VB 34144-190 B* 4 G1/4" G3/4 190 43,5 114 30 41,5 38 43 41,3 38 31 15 0,5 1
VB 34144-190 R** 4 G1/4" G3/4 190 43,5 114 30 41,5 38 43 41,3 38 31 15 0,5 1
VB 34146-266 B* 6 G1/4" G3/4 266 43,5 190 30 41,5 38 4,3 41,3 38 31 15 0,7 1
VB 34146-266 R** 6 G1/4" G3/4 266 43,5 190 30 41,5 38 4,3 41,3 38 31 15 0,7 1
VB 34148-342 B* 8 G1/4" G3/4 342 43,55 266 30 41,5 38 4,3 41,3 38 31 15 0,9 1
VB 34148-342 R** 8 G1/4" G3/4 342 43,5 266 30 41,5 38 4,3 41,3 38 31 15 0,9 1
VB 341410-418 B* 10 G1/4" G3/4 418 43,5 342 30 4,5 38 43 41,3 38 31 15 1,1 1
VB 341410-418 R** 10 G1/4" G3/4 418 43,5 342 30 41,5 38 4,3 41,3 38 31 15 11 1

* v modrej farbe
**y Cervenej farbe

Médium; prac. teplota:

Voda / olej / vzduch / vakuum; -20°C aZ +200°C

Material:
Eloxovany hlinik
Norma:

ISO 228
Poznamka:

127

Modré a cervené rozvodné bloky pre rozne média su Ziadanym artiklom, ktoré zvySuju prevadzkovd a vyrobnu
bezpetnost. Bloky si urené pre rady spojok DN 6 a DN 9. Svojou jasne zariadenou a zvyraznenou zostavou
vedenia pre teplotnul reguldciu Setri energiou i miestom. Umiestfiuju sa €o najblizSie k lisovaciemu ndastroju pre
priamu montdZ na stroj. UlahCuju prehlad pre centralny pritok a odtok média k ndstroju pre teplotnd regulaciu.
Vd'aka moduldrnej konstrukcii sa vyhodne aplikuji rézne a optimdlne diZky vetiev podla potreby k lisovaciemu

nastroju. Hlinikovy profil mdZe byt natiahnuty alebo kombinovany vdaka systému stlpcového konektoru.
Zavit bo¢ného vstupu je G 3/4”, zavit horného vystupu je G 1/4”.



128 ) .
\Q(O PRISLUSENSTVO K HADICIAM
Spojky pre plastikarsky priemysel

ROZVODNE BLOKY

Systém rozvodu k vedeniam pre
teplotnu regulaciu

LISTA ROZDELOVACIA 8V

Médium, pracovni teplota:

Vzduch;voda; olej; vakuum -20°C aZ +150°C
Material:

Hlinik, 16 bar

Norma:

ISO 228

Celk.
vstupy | vstupny dizka !
objedndvaci kéd ystupy zavit L

\ \ G \ mm \ mm \ mm \ bar
LiSta rozdelovacia 8V - hlinikova kocka 16 bar, 2 vstupy, 8 vyvodov
FR-850-AL-BLUE-183 8xM5 2xG1/4" 65 25 32 16
FR-818-AL-BLUE-183 8xG1/8" 2xG3/8" 114 30 40 16
FR-814-AL-BLUE-183 8xG1/4" 2xG1/2" 114 35 50 16
FR-812-AL-BLUE-183 8xG1/2" 2xG3/4" 170 45 60 16

PN N

Poznamka:

Svojou jasne zariadenou a zvyraznenou zostavou vedenia pre
teplotnd reguldciu Setri energiou i miestom. Umiestiuju sa ¢o
najbliZSie k lisovaciemu nastroju pre priamu montdz na stroj.
Ulahcujd prehlad pre centralny pritok a odtok média k nastroju
pre teplotnld regulaciu. Vdaka moduldrnej konstrukcii sa
vyhodne aplikujd rdzne a optimalne dizky vetiev podla potreby
k lisovaciemu nastroju.

ROZVODNE BLOKY

Systém rozvodu k vedeniam pre

Celk.
vystupy |vstupny dlZka B !
objednavaci kéd ystupy zavit L

. N | | ¢ | mm

teplotn uregu |aCI u 6047 - Lista rozdelovacia - hlinikova rozvodna lista jednostranna
60470011AJAG 2xG1/8" 1xG1/4" 65 18 24 15 1/5
60470011AKAG 3xG1/8" 1xG1/4" 95 18 24 15 /5
60470011AWAG 4xG1/8" 1xG1/4" 125 18 24 15 1/5
60470011BAAG 5xG1/8" 1xG1/4" 155 18 24 15 1/5
60470011BBAG 6xG1/8" 1xG1/4" 185 18 24 15 1/5
60470011BCAG 2xG1/4" 1xG3/8" 76 22 30 15 1/5
- . 60470011BDAG 3xG1/4" 1xG3/8" 112 22 30 15 1/5
6047 - LISTA ROZDELOVACIA 60470011BEAG 4xG1/4" 1xG3/8" 148 22 30 15 1/5
60470011BFAG 5xG1/4" 1xG3/8" 184 22 30 15 1/5
60470011BGAG 6xG1/4" 1xG3/8" 220 22 30 15 1/5
60470011ESAG 2xG3/8" 1xG1/2" 90 35 35 15  1/5
60470011ETAG 3xG3/8" 1IxG1/2" 130 35 35 15 1/5
60470011EUAG 4xG3/8" 1xG1/2" 170 35 35 15  1/5
60470011EVAG 5xG3/8" 1xG1/2" 210 35 35 15 1/5
60470011EZAG 6xG3/8" 1xG1/2" 250 35 35 15 1/5
6048 - Lista rozdelovacia dvojitd - hlinikova rozvodna lista obojstranna
6048 - LISTA ROZDELOVACIA 60480011AJAG 2xG1/8" 2xG1/4" 65 30 18 15 1/5
60480011AKAG 3xG1/8" 2xG1/4" 95 30 18 15 1/5
60480011AWAG 4xG1/8" 2xG1/4" 125 30 18 15 1/5
60480011BAAG 5xG1/8" 2xG1/4" 155 30 18 15 1/5
. R 60480011BBAG 6xG1/8" 2xG1/4" 185 30 18 15 1/
Médium, pracovni teplota: 60480011BCAG 2xG1/4" 2xG3/8" 76 38 22 15 /5
Vzduch a kvapaliny -20°C aZ +80°C 60480011BDAG 3xG1/4" 2xG3/8" 12 38 22 15 1[5
Material: 60480011BEAG 4xG1/4" 2xG3/8" 148 38 22 15  1/5
Hlinik, 15 bar 60480011BFAG 5xG1/4" 2xG3/8" 184 38 22 15 1/5
Norma: 60480011BGAG 6xG1/4" 2xG3/8" 220 38 22 15 1/5
ISO 228 60480011ESAG 2xG3/8" 2xG1/2" 90 44 26 15 1/5
Poznamka: 60480011ETAG 3xG3/8" 2xG1/2" 130 44 26 15 1/5
Vdaka moduldrnej konStrukcii sa vyhodne aplikuju 60480011EUAG 4xG3/8" 2xG1/2" 170 44 26 15 1/5
rozne a optimalne diZky vetiev podla potreby k 60480011EVAG 5xG3/8" 2xG1/2" 210 44 26 15 1/5
lisovaciemu néstroju, 60480011EZAG 6xG3/8" 2xG1/2" 250 44 26 15 1/5



TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

Technické list

VYSVETULIVKY POJMOV A ZNACIEK

Prevadzkova teplota:

Teplotny rozsah prepravovaného média

Pracovni tlak:

Maximalny pracovny tlak

Material:

Materidl, z ktorého su koncovky, spony, spojky a hadice
Norma:

Subor noriem

Popis a pouZitie:

Strucny popis konstrukcie a pouZitie v praxi

Poznamka:

R6zne zvlastnosti alebo modifikdcie uvedeného vyrobku

Vyvet“ka )@ m / mer?g:/ité

znadiek maximalny radius ohybu utahovaci svetlost
podtlak moment v N/m
vnl?irny |ﬂ W :
priemer hadice, prevadzkovy balenie rozmer'a_lebo priemerovy
STt tlak (orientacné) typ zavitu rozsah sponky
_ vonkajsi- merna informativne sila pasiku )
priemer hadice, hmotnost balenie spony dlzka (kéta)
spojky

Zékladna Al. MS BR

charakteristika hlinik mosadz bronz
pre materialy

dené velmi tahky kov, svetlo  tazka, obmedzend tazky, obmedzena
uveaene v Sedé farby, dobry vodic  korézna odolnost, korézna odolnost,
tomto katalégu: nevhodnd pre kyseliny nevhodny pre kyseliny

304 316L PP Fe

nerez 304 nerez 316L polypropylén ocel
ocel’ odolna korézii, ocel odolnd korézii, ahky, pre nizke tlaky, polozka vyrobena
nevhodna pre kyseliny  obmedzena odolnost  odolny kordzii, vhodny zo zakladnych tried
na kyseliny pre kyseliny, nevhodny  konsStrukénych oceli

pre potraviny
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PRISLUSENSTVO K HADICIAM

Tabulka zavislosti tlaku a teploty

Technické listy

- pre nasytenu paru:

Tabulka so symbolmi pre kovy a technické udaje
- materialy a ich zna€enie v tomto katalogu

Pracovny tlak Teplota nasytenej pary Symbol Material Charakteristika
(bar) I (psi) (°C) | (°F) (Hustota) (Teplota topenia °C) |  Najgastejsie hfadané data a tidaje pre pouzitie alebo vyjznam
1 14,4 1204 2489 hlinik Lahky material, obmedzena korozna odolnost, nevhodny pre
2 29.0 133.7 272,6 AL kyseliny. Velmi dobry tepelny a elekiricky vodi¢, nie je
3 435 143.7 2908 2700 kgim3 (660,2) magneticky, je dobry nosié tepla. Zvaritelnost v ochr. atmosfére.
4 58.0 152.0 305,6 mosadz Tazky material. Je zliatinou medi (Cu) a zinku (Zn) bez dal3ich legu-
5 725 158.9 318.2 MS (850 - 920) jucich prvkov. Obmedzena korézna odolnost. Nevhodna pre kyseliny.
6 87.0 165.0 329’1 8500 kg/m3 | (Cu 1083) (Zn419,4) Hodi sa zvI&8t pre tvarnenie za studena. Material pre koncovky.
7 101.5 170.5 338’9 bronz Tazky material. Je zliatinou medi (Cu) a cinu (Sn). Dobra korézna
L BR (550 - 750) odolnost. Nevhodny pre kyseliny. Pouziva sa pre pruziny, zviast
g 1:]38 g :]] gg g ggg,g 8800 kg/m3 | (Cu 1083) (Sn 231,9)| Pre elektrotechniku, kizné ¢asti. Material pre koncovky.
. P Ocel je zliatina Zeleza, uhliku a dalSich legujicich prvkov, ktora
1? 145.0 184.0 26313 FE uhlikova ocel | ¢ cahvije menej ako 2,14 % uhlika (nad 2,14 ide o Ziatiny).
159,5 188.,0 70,4 7850 kg3 (1539) Obmedzena korézna odolnost.
12 1740 191.7 377.0 Nerezova ocel, kde AlS! je oznagenie USA, pre Nemecko je ocel zna-
13 188.5 195.1 383,1 nerez ocel ena 1.4301 a 1.4303. V CR 17240, v EU (chemicky) X2 CrNi 18-10.
AIS| 304 Odolné korzii, nie je vhodna pre kyseliny. PouZitie az do 450°C.
14 2035 198,3 3891 (=) Dobra zvaritelnost, opracovatelnost stazena, pretoze za studena zpev-
15 2175 2014 394,7 Q7 7880kgm3 | (2ihaci 1000 - 1100) | fiuje. Pouzitie v potr. priemysle (masny, miiekarénsky, pivovaricky).
16 2320 2044 399.9
17 nerez ocel DIN 1.4306. CSN 17249, X2CrNi 19-11. Chemicka odolnost je zrov-
18 246.5 207.2 jgg'g AISI 304L () natelna s materidlom DIN 1.4301, takZe existuju i podobné moznosti
261.0 209,9 - i e pouZzitia. MoZnost tvérnenia za studena je v3ak este lep3ia. PouZitie
;g 2755 212,5 4145 Q7 7880 kgima | (2ihaci 1000 - 1100) | pri vyrobe zvaranych konstrukeil a vyrobkov. Dobre sa lesti.
22 g?gg gl gg j;?g ) DIN 1.4428, CSN EN 10095, X15CrNiSi 20-12. Staré oznacenie CSN
2 2 ) nerez ocel 17251 (AISI 309). Chrom niklova austenitickd, nestabilizovana. Je
24 348,0 2240 435,3 AISI 309 (=) odolné proti oxidacii vzduchom az do teploty 1000°C. Pevnost v
30 4351 2346 453.0 (zihaci 1050 - 1150) tahu Rm 550 - 750 Mpa (20°‘C), pri §00°C 190.MPava pri 900°C. Ier] 15
40 580.1 250.6 483,0 7884 kg/m3 Mpa. Triskova obrobitelnost je obtiazna. Nekalitelna, nemagneticka.
50 7252 263.9 507,0 ) DIN 1.4401, CSN 17440, X5CrNiMo17-12-2. Ocel Cr-Ni-Mo.
nerez ocel Kordziivzdorna, legovana uslachtila ocel, austeniticka, bezna.
AISI 316 (=) Poutzitie: kde konstrukéné diely maju vykazovat strednt pevnost, dobre

Prepocitacia tabulka teploty (°C / °F)

(zihaci 1000 - 1100)

odolavaju trvalému posobeniu vodnej pary, medzikrystalovej korozii.
Ocel je nemagneticka. Nie je dostatocne vhodna pre kyseliny.

°Cc °F °c °F 7896 kg/m3
-90 -130 50 122 nerez ocel DIN 1.4404, CSN 10088-1, X2CrNiMo 17-12-2. Tato ocel mé zvy-
-80 112 60 140 $enu kordznu odolnost v chemickom prostredi. Pouziva sa pre
AISI 316L ) kongtrukéné diely s odolnostou voci kyselindm: mravencej, octovej,
-70 -84 70 158 (zihaci 1000 - 1100) sirovej a fosforeénej. Pevnost v tahu Rm 520 - 680 N/mm’ (MPa).
-60 -76 80 176 7900 kgim3 Je dobre odolna morskej vode. Doporucuje sa pre styk s potravinami.
-50 -58 90 104 DIN 1.4571, CSN EN 10088-1, X6CrNiMoTi 17-12-2, Chrém niklova
40 40 100 212 nerez ocel austenitick stabilizovana, molybdénova (ozn. AISI 316Ti je staré)
= AISI 316Ti () Stredne odolna kyseliném a Iihom, okrem kys. dusicnej a nitros-
-30 -22 125 257 ( ) nych plynov. Styk s potravinami je mozny, ale nie pre pitnti vodu.
_ _ zihaci 1000 - 1100) | Ziaruvzdomy material, uZitie max. do 650°C, nie je mozné dosiahnit
?8 1: ;gg ggg 7905 kg/m3 zrkadlovy lesk. Pevnost v tahu Rm 520 - 690 N/mm’ (MPa).
0 :-32 250 482 nerez ocel DIN 1.4541, CSN 10088-1, X6CrNiTi 18-10, Chrém niklova, austeni-
AISI 321 ticka, stabilizovana. Oznacenie 321 je zastaralé, bola to norma 17247,
""" 246 a 248). Je zvaritelna, horsie lestitelna, odolna korozii, alkaliam a
10 300 572 ) 2 248). Jo varllns, horsie leSttelna, odolnd korcz, alkélém a
(zihaci 1000 - 1100) kyselindm vrétane kyseliny dusicnej. Odolna i medzikrystal. korozii az
(238 gg 288 ggg 7905 kg/m3 do tepldt 650°C. Trieskova opracovatelnost je dobra.
40 104 500 932 nerez ocel DIN 1.4016, CSN EN 10088-1, X6Cr 17, Chromova feriticka viac

AISI 430

legovana, nestabilizovana. Vysoky obsah chrému zaistuje dobrd
odolnost proti vodnej pare, slabym kyselinam a Iihom. Pouzitie v

S?? 7924 kg3 (zihaci 770 - 830) |lékarskej technike, arnych a ¢nych zari iach do 300°C.

Tabulka pre prevody tlakovych jednotiek stara jednotka stara jednotka
Jednotka Pa (IN/m?®) Mpa (1N/mm?) Bar at (1Kp/cm?) atm

1Pa 1,0 0,000.001 0,000.01

1 MPa 1.000.000,0 1,0 10,0 10,197.16 9,869.23

1Bar 100.000,0 0,1 1,0 1,019.72 0,986.92

1 kp/cm 98.066,5 0,098.06 0,980.66 1,0 0,967.84

1 atm 101.325,0 0,101.33 1,013.25 1,033.23 1,0

Priklad: 1 Bar = 100.000 Pascalov (100 Kpa), = 0,1 Mpa, = 0,98692 atmosféry




