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MIKRO SX5-W

Hadicové spona perforovana

objednavaci kdd @ |:#:|

=D

il

| mm |
007/011-SX5-W2B 7-1
009/014-SX5-W2B 9-14
011/019-SX5-W2B 1M-19

Material:
*W2B - klietka a skrutka pozinkovana ocel Cr3
pasik ocel AlISI 430

Popis:

mm
5,5
5,5
5,5

bar ‘ N/m ‘ mm ‘
10 0,5 2
10 0,5 2
10 0,5 3

Hadicové skrutkové spony MICRO SX 5 si urcené pro rychle profesiondlne a jednoduché upinanie tlakovych hadic

malych priemerov. Spona je univerzalne pouZitelnd v domdcnosti i v priemysle.
Poznamka:

Hlava skrutky 6 mm s pozd(Znou drazkou. Tabulka je urend pre vietky materidly. Rozsah rozmerovej rady pre kaZdy

materidl je uvedeny v cenniku.
MIKRO OPEN SX 5 W2B - hadicova spona otvorend W2, Sirka pasiku 5 mm, vid’ obrazok.

ASFA-L9S W1

Hadicova spona

008/016-ASFAL9-W1 8-16
012/022-ASFAL9-* 12 - 22
016/027-ASFAL9-* 16 - 27
020/032-ASFAL9-* 20-32
025/040-ASFAL9-* 25-40
030/045-ASFAL9-* 30 - 45
032/050-ASFAL9-* 32-50
040/060-ASFAL9-* 40 - 60
050/070-ASFAL9-* 50-70
060/080-ASFAL9-* 60 - 80
070/090-ASFAL9-* 70-90
080/100-ASFAL9-* 80 -100
090/110-ASFAL9-* 90-110
100/120-ASFAL9-* 100 - 120
110/130-ASFAL9-* 110 - 130
120/140-ASFAL9-* 120 - 140
130/150-ASFAL9-* 130 -150
140/160-ASFAL9-* 140 - 160

Material:

ASFA L9 W1 - obj. kod*W1
paska a klietka pozinkovand
ocel’ DIN 1.0935 (ekv. CSN 11321)
Popis:

Hadicové skrutkové spony su urcené pre rychle, profesionalne a jednoduché upinanie tlakovych hadic najma malych
priemerov, vo vacsich priemeroch (cca od 50 mm) pre odsdvacie hadice alebo tlakové hadice so slabSou stenou.
Spony ASFA L9 zaruCuju dostatocné stlacenie po celom obvode hadice. Obecne nie s vhodné pre tlakovo-sacie
hadice s ocelovou 3pirdlou - tu odportiame spony GBS, alebo objimky Kombiloc a Herkules. Spona je univerzdlne

pouZitelna v domacnosti i v priemyslovom prostredi.
Poznamka:

\O \O O \O O O VO OO WO OO0

0,96
1,02
1,08
1,40
1,45
1,60
1,68
1,75
1,83
1,98
2,1
2,21
2,39
2,51
2,68
2,78
2,95
3,08

mm

0,6
0,6
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7

objedndvaci kéd @ :#:I IiLI @ @

‘ mm ‘ mm ‘Kg/100ks‘

ks

200
200
200
200
500
500
500
500
500
500
500
500
200
200
200
200
200
200

Hlava skrutky - 7 mm. Tabulka je urend pre vSetky materidly. Rozsah rozmerovej rady pre kazdy materidl je uvedeny

v cenniku.



Hadicové spon

ASFA-LS W2

Hadicova spona

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

W

Material:

ASFA L9 W2

- obj. kéd*w2

pasik a klietka odolna korézii

ocel’ DIN 1.4016 (ekv.CSN 17 040)

skrutka chromatovana ocel DIN 1.0213

Popis:

Hadicové skrutkové spony su urcené pre rychle
profesiondlne a jednoduché upinanie tlakovych hadic

)
[ 1
objedndvaci kéd @ T |j @ @

‘ mm mm I<g/100ks‘ mm ks
008/012-ASFAL9-W2 8-12 7,5 0,61 0,6 200
008/016-ASFAL9-W2 8-16 9 0,96 0,6 200
012/022-ASFAL9-W2 12-22 9 1,02 0,6 200
016/027-ASFAL9-W2 16 - 27 9 1,08 0,7 200
020/032-ASFAL9-W2 20-32 9 1,40 0,7 200
025/040-ASFAL9-W2 25-40 9 1,45 0,7 100
030/045-ASFAL9-W2 30-45 9 1,60 0,7 100
032/050-ASFAL9-W2 32-50 9 1,68 0,7 100
040/060-ASFAL9-W2 40 - 60 9 1,75 0,7 100
050/070-ASFAL9-W2 50-70 9 1,83 0,7 100
060/080-ASFAL9-W2 60 - 80 9 1,98 0,7 100
070/090-ASFAL9-W2 70 - 90 9 2,11 0,7 50
080/100-ASFAL9-W2 80 -100 9 2,21 0,7 50
090/110-ASFAL9-W2 90 -110 9 2,39 0,7 25
100/120-ASFAL9-W2 100 - 120 9 2,51 0,7 25
110/130-ASFAL9-W2 110 - 130 9 2,68 0,7 25
120/140-ASFAL9-W2 120 - 140 9 2,78 0,7 25
130/150-ASFAL9-W2 130 - 150 9 2,95 0,7 25
140/160-ASFAL9-W2 140 - 160 9 3,08 0,7 25
150/170-ASFAL9-W2 150 - 170 9 3,25 0,7 25

prevazne malych priemerov, vo vacsich priemeroch (cca od 50 mm) pre odsavacie hadice alebo tlakové hadice so
slabSou stenou. Spony zaru€ujd dostatoény pritlak po celom obvode hadice. VSeobecne nie st vhodné pre tlakovo-
sacie hadice s ocelovou 3piralou - tu odpori¢ame spony GBS, alebo objimky Kombiloc a Herkules. Spona je univerzalne

pouZitelnd v domacnosti i v priemysle.
Poznamka:
Hlava skrutky - Sesthran 7 mm.

ASFA-S 12 W*

Hadicova spona

Utahovaci moment pre W1:

5,0 Nm

Material:

ASFA S 12 W1 - obj. k6d*W1

paska a klietka pozinkovand ocel’ (ekvivalent DIN 1.0935)
ASFS S 12 W4 - obj. kéd*W4

paska a klietka koréziivzdorna ocel' (ekv. DIN 1.4301), 1g0/200-ASFAT2-*

skrutka (AISI-304)
Popis:

0+=2 0|/
objedndvaci kéd i e

‘ mm mm bar mm ‘ N/m ‘
016/027-ASFA12-* 16-27 12 36 0,8 6,5
020/032-ASFA12-* 20-32 12 36 0,8 6,5
025/040-ASFA12-* 25-40 12 34 0,8 6,5
030/045-ASFA12-* 30-45 12 32 0,8 7,5
032/050-ASFA12-* 32-50 12 32 0,8 7,5
040/040-ASFA12-* 40-60 12 28 0,8 7,5
050/070-ASFA12-* 50-70 12 28 0,8 7,5
060/080-ASFA12-* 60-80 12 26 0,8 7,5
070/090-ASFA12-* 70-90 12 24 0,8 7,5
080/100-ASFA12-* 80-100 12 24 0,8 7,5
090/110-ASFA12-* 90-110 12 20 0,8 7,5
100/120-ASFA12-* 100-120 12 19 0,8 7,5
110/130-ASFA12-* 110-130 12 17 0,8 7,5
120/140-ASFA12-* 120-140 12 15 0,8 7,5
130/150-ASFA12-* 130-150 12 13 0,8 7,5
140/160-ASFA12-* 140-160 12 1 0,8 7,5
150/170-ASFA12-* 150-170 12 10 0,8 7,5
160/180-ASFA12-* 160-180 12 9 0,8 7,5
170/190-ASFA12-* 170-190 12 8 0,8 7,5

180-200 12 7 0,8 7,5
190/210-ASFA12-* 190-210 12 6 0,8 7,5
210/230-ASFA12-* 210-230 12 6 0,8 7,5

220-240 12 > 0,8 7,5

Spona je robustnejSou variantou spony ASFA L9, li3i sa 220/240-ASFA12-*
iba Sirkou pasky, ktora je 12 mm. PouZitie tejto spony je
vhodné v profesionalnych aplikaciach, kde je poZiadavka

na vacSie obopnutie a silnejSie stlacenie spony.
Poznamka:

Hlava skrutky 7 mm (6mm), tlak a utahovaci moment uvedeny v tabulke plati pre Wa4.

87



88

MT-9-W4

Nerezova hadicova spona

B ,
£

Material:
Nerezova ocel AISI 304

Popis:

Hadicové skrutkové spony su uréené pre rychle a jednoduché
upinanie tlakovych hadic pre vonkajSie pouZitie, kde je
vyhodnejSie pouzit hadicovd nerezovi sponu s vicSou
upinacou silou a dlh3ou Zivotnostou najma pri opakovanom
utahovani a povolovani miesta spoja. Spony zarucuju
dostatocny pritlak po celom obvode hadice. Obecne nie
sl vhodné pre tlakovo-sacie hadice s ocelovou Spirdlou
- tu odporicame spony GBS, alebo objimky Kombiloc a
Herkules. Spona je univerzdlne pouZitelnd v domacnosti i
v priemyselnom prostredi. Hlava skrutky - 3esthran 7 mm.

objednévaci kod @ ':#:' @ /

‘mm‘mm‘

008/012-MT9-W4 8 -12
010/016-MT9-W4 10 - 16
012/020-MT9-W4 12 - 20
016/025-MT9-W4 16 - 25
020/032-MT9-W4 20 - 32
025/040-MT9-W4 25 - 40
032/050-MT9-W4 32 - 50
040/060-MT9-W4 40 - 60
050/070-MT9-W4 50 - 70
060/080-MT9-W4 60 - 80
070/090-MT9-W4 70 - 90
080/100-MT9-W4 80 - 100
090/110-MT9-W4 90 - 110
100/120-MT9-W4 100 - 120
110/130-MT9-W4 110 - 130
120/140-MT9-W4 120 - 140
130/150-MT9-W4 130 - 150
140/160-MT9-W4 140 - 160
150/170-MT9-W4 150 - 170
160/180-MT9-W4 160 - 180
170/190-MT9-W4 170 - 190
180/200-MT9-W4 180 - 200
190/210-MT9-W4 190 - 210
200/220-MT9-W4 200 - 220
210/230-MT9-W4 210 - 230

[NeJiN-JENo JNo IV JNC JNo SRV JEV N JV- JNo BV IV V- JNo BN JNo BV BN JEN- BV BN N IV}

bar

0,70
0,70

0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70

N/m |

4,0
4,5
5,5
6,0
6,5
6,5
75
7,5
7>
7,5
75
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5

NORMAL W1

Spona s Celustou

objednavaci kéd @ #

‘mm‘mm‘

006/006-NORMAL-W1 6
008/008-NORMAL-W1 8

Material:
Paska a skrutka ocel DIN 1.0226

Popis:

009/009-NORMAL-W1 9

9,5/010-NORMAL-W1 9,5 -10
010/011-NORMAL-W1 10 - 11
012/013-NORMAL-W1  12-13
013/014-NORMAL-W1 13 -14
014/015-NORMAL-W1 14 -15
015/017-NORMAL-W1 15 -17
016/018-NORMAL-W1 16 - 18
018/020-NORMAL-W1 18 - 20

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

N/m ‘

o

[= N e Ne e Ne e e e

Spona je hladkd na obidvoch strandch pasku,a preto je pouZivana viade tam, kde su trvanlivost a bezpecnost hadice
velmi délezité. Citlivé dotiahnutie spony zaistuje skrutka s metrickym zdvitom. Spona ma vynikajlcu dotesfiovaciu
schopnost u hadic malych priemerov, je univerzdlne pouZitelna na spoje tvrdych hadic a vsade tam, kde je poZadovany

dobry vizualny dojem spoja.

Poznamka:
Hlava skrutky - Sesthran 6 mm s drdzkou.



GEMI SX B

Univerzélna hadicovéa spona

R —
r ';f“
Material: et
W2 l“u"

pasik korézii odolna ocel

1.4016 (ekv. CSN 17 040),

klietka a skrutka Zlto-chromovana ocel
(ekv. CSN 11 321)

w4

pasik, klietka a skrutka

korézii odolna ocel (ekv. CSN 17 240)

Popis a pouZitie:

Nekonecné pdsky GEMI SXB su vybornym pomocnikom pri montaZach,
opravach, rekonstrukciach zariadeni atd., kde vopred nie je presne
$pecifikovand poZiadavka na rozmer spony. Spony sa dodavaju bud’ predom
pripravené na pozadovany vonkajsi priemer hadice, alebo ako montdzna
sada (paska + zdmok), z ktorej podla potreby je moZné jednoduchym
spdsobom zhotovit sponu pozadovaného priemeru.

Poznamka:

Hadicové spon

-

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

objedndvacr kéd @ ':1‘:' @

‘ mm ‘ mm ‘ bar ‘ mm ‘
SXB13-W4-PAS  volitelny 13
SXB13-W4-ZAM 13
SXB14-W2-PAS  volitelny 14
SXB14-W2-ZAM 14

SXB08-W2-PAS volitelny 8
SXB08-W2-ZAM 8
SXB08-W4-PAS  volitelny 8
SXB08-W4-ZAM 8
Balenie:
50 ks SXB13-W4-ZAM
50 ks SXB14-W2-ZAM
50 ks SXB08-W2-ZAM
50 ks SXB08-W4-ZAM
25m SXB13-W4-PAS (paska)
25m SXB14-W2-PAS (paska - obr. 1)
25 m SXB08-W2-PAS (paska)
25m 25 m SXB08-W4-PAS (paska - obr. 2)

Hlava skrutky 6 2 8 mm obr. 2
Univerzalna hadicova spona objednavaci kéd @ 'ff: @
‘ mm ‘ mm ‘ bar ‘ mm ‘
BAND12-W4-PAS volitelny 12,7 0,75
BAND12-W4-ZAM 12,7
BAND16-W4-PAS volitelny 16 0,75
BAND16-W4-ZAM 16
Utahovaci moment: BAND19-W4-PAS volitetny 19 0,75
1KN - 25 kN BAND19-W4-ZAM 19
Materidl: ﬂ/

Paska a klietka kordziivzdorna o

-

Popis:

Nekonecné pdsky Bandimex sU vybornym pomocnikom pri montazach, opravach atd., kde vopred nie je presne
Specifikovand poZiadavka na rozmer spony. Rovnomerné upnutie po celom obvode a nepatrnd konstrukéna vyska
spoja je idedlna predovietkym pri upevneni hadicovych koncoviek ( délezZité pri manipuldcii s hadicami, navijanie na
bubny a pretahovanie stavebnymi a konstruk&nymi otvormi). Spony sa aplikuji pomocou Specidlnych kliesti, ktoré
sponu utiahnu a zastrihnid na poZadovani diZku. Spona sa skladd z nerezového pasku a zaistovacieho klipu.

Dalsie priklady pouZitia systému spon Bandimex:

- upevnenie Stitkov, kablov, elektrickych skriniek, kdblovych a trakénych vedent;
- montaz dopravného a informacného znacenia, reklamnych tabdl a putacov k stlpom;

- stiahnutie opravnych plastov na potrubiach, kominoch a vyfukoch;

- upevnenie hadicovych koncoviek u nizkotlakovych a stredotlakovych hadic;
- mozno dodat BANDIMEX KLIESTE (BAND-MRA260-KL) so skrutkovicou W001, pre dokonalejSie utiahnutie;
- montaz telekomunikacnych a zabezpe€ovacich prvkov, reflektorov, antén, odpad. koSov, vyhrievacich kablov atd’
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(O PRISLUSENSTVO K HADICIAM

Hadicové spony

Skrutkovac U41 a U42
Ohybny skrutkovac pre hadicové spony

M <
objednavaci § |'r_L| @
U41-0003 k6d | Hiva s lff: =

‘ mm ‘ mm ‘Kg/1ks‘ mm ‘ ks ‘
ﬁ==_ U41-0003 6+7 325 0,157 1

U42-0007 U42-0007 7 265 0,110 1

Material:

Plast / ocel

Popis:

Pre profesiondlne i domdce pouZitie pri utahovani spdn so 3esthrannou hlavou skrutky 7 mm alebo 6 mm. Vyhodou
oproti b&Znému skrutkovacu je nemoznost vyklznutia z drazky a moZnost opisovania radiusu ohybnej &asti
skrutkova€a pri utahovani na tazko pristupnych miestach.

Poznamka:

U skrutkovaca U 042 je orieSok pevne zalisovany pre nemoznost vypadnutia, ale je uréeny len pre 7 mm hlavu skrutky.

€AR CLUIP |; EAR CLIP I,

[ l 1 /
EAR CLlP RING objedndvaci kéd @ T |—r_L| @

‘mm mm I<g/100ks‘ mm ‘N/m‘

Deformacna spona s jednym

006/008-EARI-*  6-8 6,0 0,13 0,8

/ dvoma uskami 007/009-EARI*  7-9 65 0,18 0,8
008/010-EARI-*  8-10 6,5 0,23 0,9

009/011-EARI*  9-11 7,0 0,30 1,0

010/012-EARI-*  10-12 7,0 0,42 1,2

011/013-EARI=*  11-13 7,5 0,44 1,2

012/014-EARI-*  12-14 7,5 0,53 1,2

013/015-EARI-*  13-15 8,0 0,58 1,2

014/016-EARI*  14-16 8,0 0,70 1,3

015/017-EARI-*  15-17 8,5 0,83 1,4

016/018-EARI*  16-18 8,5 0,88 1,4

017/019-EARI=*  17-19 8,5 0,98 1,4

005/007EARII-*  5-7 6,0 0,09 0,8

007/009EARII-*  7-9 6,5 0,13 0,8

009/011EARII-*  9-11 6,5 0,19 0,9

011/013EARII-*  11-13 7,0 0,24 1,0

EARCLIP I EAR CLIP Il EAR CLIP RING  013/015EARII-*  13-15 7,0 0,31 1,2
014/017EARII-*  14-17 17,5 0,43 1,2

015/018EARII-*  15-18 7,5 0,50 1,2

017/020EARII-*  17-20 7,5 0,56 1,2

L. 018/021EARII-*  18-21 8,0 0,62 1,3
Material: 020/023EARII-* 20-23 80 0,72 14
EAR CLIP | alebo EAR CLIP Il - W1 - chromovana ocel 022/025EARII-*  22-25 8,5 0,85 1,4
EAR CLIP | nebo EAR CLIP Il - W4 - nerezuvzdorna ocel AISI 304 023/027EARI-W1 23-27 8,5 0,94 1,4
EAR CLIP RING-W1 - spona: chromovana ocel; 025/028EARII-W1 25-28 9,0 1,01 1,4
prstenec: koréziivzdorna ocel’ (AISI 301) 028/031EARII-W1 28 -31 9,0 1 1.4
EAR CLIP RING-W4 - spona: kordziivzdorna ocel (AISI 304); 821/034EAR“'W1 3173495 29 e
Py - /O37EARI-W1 34-37 9,5 1,59 1,6

prstenec: kordziivzdorna ocel (AISI 307) 037/040EARIIFW1 37-40 10,0 169 16
040/043EARII-W1 40 - 43 10,0 1,90 1,6

Popis a pouZitie: 043/046EARII-W1 43 -46 10,5 1,96 1,6

Deformaénd spona EAR sa vyhradne pouZiva na

nerozoberatelné hadicové spoje v automobilovom priemysle. Jednd
sa o lacnd alternativu klasickych hadicovych spdn a k ich deformdcii
sa pouzivaji S3pecidlne klieSte. Sponu je mozné utiahnut tiez
menej profesiondlnym spdsobom a to pomocou Stiepacich kliesti.

Poznamka:
Na Zelanie je mozné dodat klieste pod oznaCenim EARCLIP/KLIESTE
pre dokonalé stlacenie spony.




Hadicov

SUPER W1

Spona s Celustou a jednou skrutkou

Material:
Paska a skrutka pozinkovana ocel - obj. kéd *W1

Popis:

Celustové hadicové spony st univerzilne pouZitelné pre vietky
druhy plastovych, gumovych, tlakovych, sacich i odsavacich hadic
dodavanych v celej rozmerovej rade. Systém zamkov skrutiek
zarucuje niekolkonasobne (5-7x) vy3Siu upinaciu silu ako u klasickej
hadicovej spony.

Dalsie rozmery: 201/213; 214/226; 227/239; 240/252; 253/265; 268/280.

é spon

KOMPONENTY

TOMIR

PRE STROJE

objednavaci kéd @
‘ mm ‘mm

017/019-GBS18-W1

020/022-GBS18-W1
023/025-GBS18-W1
026/028-GBS18-W1
029/031-GBS20-W1
030/033-GBS20-W1
032/035-GBS20-W1
036/039-GBS20-W1
040/043-GBS20-W1
042/046-GBS20-W1
044/047-GBS22-W1
048/051-GBS22-W1
052/055-GBS22-W1
056/059-GBS22-W1

061/063-GBS22-W1

064/067-GBS22-W1
068/073-GBS24-W1

074/079-GBS24-W1

080/085-GBS24-W1
086/091-GBS24-W1

092/097-GBS24-W1

098/103-GBS24-W1

104/112-GBS24-W1
113/121-GBS24-W1

122/130-GBS24-W1
131/139-GBS26-W1
140/148-GBS26-W1
149/161-GBS26-W1
162/174-GBS26-W1
175/187-GBS26-W1

188/200-GBS26-W1

17-19 18
20-22 18
23-25 18
26-28 18
29-31 20
30-33 20
32-35 20
36-39 20
40-43 20
42-46 20
44-471 22
48-51 22
52-55 22
56-59 22
61-63 22
64-67 22
68-73 24
74-79 24
80-85 24
86-91 24
92-97 24
98-103 24
104-112 24
113-121 24
122-130 24
131-139 26
140-148 26
149 -161 26
162-174 26
175-187 26
188-200 26

1,5

1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,7
1,7
1,7

SUPRA We2; SUPRA NEREZ W4

objednavac kd @ 'ft: @ /

Spona s Celustou

Material:
SUPRA W2

Paska a klietka koréziivzdornd ocel’ AISI 430 (DIN 1.4016), skrutka
DIN 1.0213 pochromovany Cr3

SUPRA NEREZ W4

paska, klietka a skrutka koréziivzdorna ocel AlSI 304 (DIN 1.4307)
Popis:

Celustové hadicové spony st univerzalne pouZitelné pre vietky
druhy plastovych, gumovych, tlakovych, sacich i odsavacich hadic
dodavanych v celej rozmerovej rade. Systém zdmkov skrutky
zaruCuje niekolkondsobne (5-7x) vysSiu upinaciu silu ako u
klasickej hadicovej spony.

Poznamka:

Dalsie rozmery: 17/19; 19/21; 21/23; 162/174; 174/187; 187/200; 200/213;
213/226; 226/239; 239/252

‘ mm ‘ mm ‘ bar ‘ mm ‘ N/m ‘
023/025-GBS18-* 23-25 23-25 23-25 10 0,8
025/027-GBS18-* 25-27 25-27 25-27 10 0,8
027/029-GBS18-* 27-29 27-29 27-29 10 0,8
029/031-GBS20-* 29-31 29-31 29-31 12 1,2
031/034-GBS20-* 31-34 31-34 31-34 12 1,2
034/037-GBS20-* 34-37 34-37 34-37 12 1.2
037/040-GBS20-* 37-40 37-40 37-40 12 1,2
040/043-GBS20-* 40-43 40-43 40-43 12 1,2
043/047-GBS20-* 43-47 43-47 43-47 12 1,2
047/051-GBS20-* 47-51 47-51 47-51 16 1,2
051/055-GBS20-* 51-55 51-55 51-55 16 1,2
055/059-GBS20-* 55-59 55-59 55-59 16 1,2
059/063-GBS20-* 59-63 59-63 59-63 16 1,2
063/068-GBS20-* 63-67 63-67 63-67 16 1,2
068/073-GBS25-* 68-73 68-73 68-73 30 1,2
073/079-GBS25-* 73-79 73-79 73-79 30 1,2
079/085-GBS25-* 79-85 79-85 79-85 30 1,2
085/091-GBS25-* 85-91 85-91 85-91 30 1,2
091/097-GBS25-* 91-97 91-97 91-97 30 1,2
097/104-GBS25-* 97-104 97-104 97-104 30 1,2
104/112-GBS25-* 104 -112 104-112 104-112 30 1,5
112/121-GBS25-* 112 -121 112-121 112-121 30 1,5
121/130-GBS28-* 121-130 121-130 121-130 30 1,5
130/140-GBS28-* 130 - 140 130 - 140 130 - 140 45 1,5
140/150-GBS28-* 140 - 150 140 - 150 140 - 150 45 1.5
150/162-GBS28-* 150 - 162 150 - 162 150 - 162 45 1,5
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HERKULES

Hadicova klemova spona

Material:

Klemy - temperovana liatina, galvanicky pozinkovana
Skrutka - pozinkovana ocel.
Popis:

objednavaci kéd @ |j @ /

017/022-S 22
022/029-SL 29
028/034-SL 34
032/040-SL 40
039/049-SL 49
048/060-SL 60
056/072-SL 72
060/076-SL 76
077/094-SL 94
089/101-SL 400
094/115-SL 115
115/145-SL 525
113/127-SL 145
127/140-SL 550
135/155-SL 600
155/175-SL 675
175/195-SL 769
210/225-SL 875

Robustnd spona pre hrubostenné hadice uréend do podmienok 227/250-SL 988
s vysokou zataZou - lomy, povrchové bane, stavebné kompresory, prace so stlatenym vzduchom, do v3etkych
miest, kde musi spona odoldvat oteru, ndrazom a inym de3trukénym vplyvom. Spona sa jednoducho a rychlo upina
pomocou dvoch skrutiek. Medzi klemami st dosadacie sedla z ocele, ktoré udrzuju kruhovy tvar hadice a zabranuju

jej deformdcii a poskodeniu.
Poznamka:
Zodpoveda norme DIN 20 039A

| mm |
17 -22
22-29
28 -34
32-40
39-49
48 - 60
56 -72
60 -76
77-94
89 -101
94 -115
115 - 145
13 -127
127 - 140
i35 = 155
155 - 175
175 - 195
210 - 225
227 - 250

bar

16

‘Kg/100ks‘ mm ‘
0,095
0,130
0,134
0,188
0,244
0,297
0,340
0,405
0,556
0,665
0,740
1,050
0,960
1,000
0,940
1,180
1,445
2,163
2,610

50

CLAMPS DIN 2817 AL

Hadicové klemové spona

Material:

Ziatina hliniku;

Iné materidlové vyhotovenie: - zliatina mosadze, nerezova
ocel 1.4401

Popis:

Robustna spona urcend k profesionalnemu upeviovaniu
hadic na hadicové tfne podla normy DIN 2817. Spona sa
pouZiva vo v3etkych odvetviach priemyslu. Velkou vyhodou
je jednoducha montdz pri zachovani maximdlnej tesnosti
spoja. Pre vytvorenie dokonalého spojenia je nutné pouZit
HADICOVY TRN DIN 2817.

Poznamka:

Klemy su ur€ené na viac pouziti. Vonkajsi priemer hadice
uvedeny v tabulke je idedlny a je iba orientacny. Rozsah
vonkajSieho priemeru hadice udava “priemerovy rozsah
spony”. Pre upresnenie postupu montaZe a demontaZe
spdn nas kontaktujte.

objednavaci kéd

9

o0

022/024-CLAM-AL
030/033-CLAM-AL
036/039-CLAM-AL
043/046-CALM-AL
050/052-CLAM-AL
052/055-CLAM-AL
061/064-CLAM-AL
064/067-CLAM-AL
069/071-CLAM-AL
078/082-CLAM-AL
089/093-CLAM-AL
093/096-CLAM-AL
094/097-CLAM-AL
114/119-CLAM-AL

143/148-CLAM-AL
168/174-CLAM-AL

222/229-CLAM-AL

| mm

100
125
150
200

116
145
170
224

\ bar \ mm \ kg/ks
25 22-24 0,12
25 30-33 0,12
25 36-39 0,14
25 43 - 46 0,15
25 50 -52 0,15
25 52-55 0,18
25 61-64 0,30
25 64 - 67 0,34
25 69 -71 0,38
25 78 - 82 0,42
25 89 -93 0,49
25 93-96 0,52
25 94 -97 1,09
25 114-119 1,15
25 143 -148 1,88
25 168 -174 3,78
25 222-229 6,52



