TOMIR 75

KOMPONENTY PRE STROJE

KONCOVKA AGJ VONKAJSI . ;
) ) _ PRIEMER VNUTORNY ) -
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) [PRIEMER (INCH)|  ZAVIT (T) KLUE (W)
(DN) O \ (mm) \
Koncovka AGJ - JIC s vonkajSim UN/UNF zdvitom

6 1/4” 1/2” - 20 14

6 1/4” 9/16” - 18 17

6 1/4” 7/16” - 20 12

DN 8 5/16” 1/2” - 20 14

8 5/16” 9/16” - 18 17

10 3/8” 9/16” - 18 17

10 3/8” 3/4” -16 19

10 3/8” 7/8” -14 24

13 1/2” 3/4” - 16 19

13 1/2” 7/8” -14 24

13 1/2” 1.1/16” - 12 27

16 5/8” 7/8” - 14 24

16 5/8” 1.1/16” - 12 27

19 3/4” 7/8” - 14 24

19 3/4” 1.1/16” - 12 27

19 3/4” 1.3/16” - 12 32

20 3/4” 1.1/16” - 12 27

20 3/4” 1.3/16” - 12 32

20 3/4” 1.5/16” - 12 34

25 1” 1.1/16” - 12 27

25 1” 1.5/16” - 12 34

25 1” 1.5/8” - 12 42

32 11/4” 1.5/8” - 12 42

32 11/4” 1.7/8” - 12 50

Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné spojenie. Vyrabaju sa z ocele trieskovym obrabanim s
povrchovou Gpravou proti kordzii.

- Koncovka AGJ - JIC s vonkaj$im UN/UNF zdvitom;

- tesniaci kuzel 74°

KONCOVKA AGN VONKAJSI . ;
) ) _ PRIEMER VNUTORNY ) -
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) [PRIEMER (INCH)|  ZAVIT (T) KEUE (SW)
(DN) I anewy | I (mm) |
sw Koncovka AGN s vonkajsim zavitom NPTF 60°
5 3/16" 1/8"-27 NPTF 12
3/16" 1/4"-18 NPTF 17
6 147 1/8"-27 NPTF 12
6 1147 1/4"-18 NPTF 17
oo | Tl , , oN 6 147 3/8"-18 NPTF 19
— 8 5/16" 1/4"-18 NPTF 7
= 8 5/16" 3/8"-18 NPTF 19
10 3/8” 1/4"-18 NPTF 1
10 3/8” 3/8"-18 NPTF 19
10 3/8” 1/2"-14 NPTF 22
13 12" 3/8"-18 NPTF 19
13 127 1/2"-14 NPTF 22
13 1727 3/4"-14 NPTF 27
16 5/8” 1/2"-14 NPTF 2
16 5/8” 3/4"-14 NPTF 30
19 3/4” 3/4"-14 NPTF 27
20 3/4” 3/4"-14 NPTF 30
25 1” 1"-11.1/2 NPT 36
32 11/4”  11/4"11.1/2 NPT 46
32 11/4” 11/4"-11 NPT 50
38 11/2  11/2"11/2 NPT 50
50 2 2-111/2 NPT 65
51 2 2-111/2 NPT 65

Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné spojenie. Vyrabaju sa z ocele trieskovym obrabanim s
povrchovou Upravou proti korézii.

- vonkajsi zavit NPT

- 60° kénus;



KONCOVKA AGR VONKAJS| o
i i _ PRIEMER VNUTORNY ) N
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) [PRIEMER (INCH)|  ZAVIT(T) | KLUE (SW)
(DN) I gneH)y T ONcH) T (mm) |
W Koncovka AGR - s vonkaj$im BSP zdvitom 60°
5 3/16" 1/8"-28 14
6 1/4” 1/8"-28 14
6 1/4” 1/4"-19 19
6 1/4” 3/8"-19 22
8 5/16" 1/4"-19 19
8 5/16" 3/8"-19 22
10 3/8” 1/4"-19 19
10 3/8” 3/8"-19 22
10 3/8” 1/2"14 27
13 127 3/8"-19 22
13 127 1/2"-14 27
13 1/2” 5/87-14 30
16 5/8” 1/2"14 27
16 5/8” 5/87-14 30
16 5/8” 3/4"14 32
19 3/4” 3/4"14 32
19 3/4” 1"11 41
20 3/4” 3/4"14 32
20 17 1"-11 36
25 i 111 e
25 17 11/4"11 50
32 11/4” 11/4"11 50
32 11/4” 11/2"-11 55
38 11/2” 11/2"-1 55
51 2 27-1 70

Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné spojenie. Vyrabaji sa z ocele trieskovym obrabanim s
povrchovou Upravou proti korézii.
- vonkajsi zavit BSP;

- 60° kdénus;
KONCOVKA AGRF VONKAJSI o
B 3 _ PRIEMER VNUTORNY ’ »
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) [PRIEMER (INCH)| ZAVIT (T) | KLUE (SW)
(DN) I oneH)y T ogned) T (mm)
sw Koncovka AGRF - s vonkajsim BSP zavitom, rovné celo
6 1/4” 1/8" 14
o 6 1/4” 1/4" 14
I } l 8 5/16" 1/4" 14
— M — — 8 5/16" 3/8" 17
T TR .
T H 1 DN 10 3/8” 3/8" 17
10 3/8” 12" 22
/ prIIIY 777777 N 13 1/2” 3/8" 19
77 %/ 13 1/2” 12" 22
16 5/8” 3/8” 19
16 5/8” 12" 22
16 5/8” 3/4" 27
20 3/4” 12" 24
20 3/4” 3/4" 29
20 3/4” 1" 34
25 1” 3/4" 30
25 1” 1" 43
32 11/4” 3/4" 34
32 11/4” 1 36
32 11/4” 11/4” 42
38 11/2” 11/4” 42
38 11/2” 11/2” 50
51 » 2” 60
63 21/2” 21/2” 75

Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné spojenie. Vyrabaju sa z ocele trieskovym obrabanim s
povrchovou Gpravou proti kordzii.

- RC - rovné celo;

- vonkajsi zavit BSP;



TOMIR 7

KOMPONENTY PRE STROJE

KONCOVKA CelL VONKAJS o
B ; _ PRIEMER VNUTORNY ) "
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) [PRIEMER (INCH)|  ZAVIT (T) | KLUE (SW)
oW (DN) I (ncH) (mm) I (mm) |
Koncovka CEL s vonkaj$im zavitom, tahka rada, 24° uhol
4 3/16” M12x1,5 14
1/4” M12x1,5 14
< 6 1/4” M14x1,5 14
6 1/4” M16 X 1,5 17
| T P 1L L 1 lon 6 1/4” M 18 x 1,5 19
I 8 5/16” M 14 X 1.5 14
_ V) 8 5/16” M 16 X 1,5 17
I@ﬁ" 8 5/16” M18x 15 19
8 5/16” M22x1,5 22
10 3/8” M 16 x 1,5 17
10 3/8” M 18 x 1,5 19
10 3/8” M22x1,5 22
12 1/2” M22x1,5 27
13 1/2” M 18 x 1,5 19
13 1/2” M 22x1,5 22
13 1/2” M 26 X 1,5 27
16 5/8” M22x1,5 22
16 5/8” M 26 x 1,5 27
16 5/8” M 27 x 1,5 27
16 5/8” M 27 x 2 27
16 5/8” M 30 x 2 30
20 3/4” M 26 x 1,5 27
Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné §§ 34ﬂ IR",, _3,2 ,X(ﬁ 32
spojenie. Vyrdbaju sa z ocele trieskovym obrabanim s 32 11/4” M 45 x 1,5 46
. . P 32 11/4” M45x2 46
povrchq\V/(?u dpravou prptl kordzii. 26 ipe M 2 X 2 pa
- vonkajsi metricky zavit;
- lahka rada;
- 24° kénus;
KONCOVKA CeS VONKAJS] o
; 3 _ PRIEMER VNUTORNY ) N
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) [PRIEMER (INCH)|  ZAVIT(T) | KLUE (SW)
(DN) I oncH) | (mm) I (mm) |
Sw Koncovka CES s vonkaj$im zavitom, tazka rada, 24° uhol
4 3/16” M16 X 1,5 17
6 1/4” M14x1,5 14
6 1/4” M 16 X 1,5 17
N 6 1/4” M 18 x 1,5 19
on 8 5/16” M 18 X 1,5 19
8 5/16” M 20 x 1,5 22
> 10 3/8” M 18 x 1,5 19
10 3/8” M 20 x 1,5 22
10 3/8” M22x1,5 22
10 3/8” M 24 x1,5 24
12 1/2” M 24 x1,5 24
16 5/8” M 30 x 2 30
20 3/4” M 30 x 2 30
20 3/4” M 36 X 2 36
25 17 M 36 X 2 36
25 1 M 42x2 46
32 11/4” M 45 X 2 46
32 11/4” M 52 x 2 55
40 11/2” M52 x 2 55

Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné spojenie. Vyrabaju sa z ocele trieskovym obrabanim s
povrchovou Gpravou proti korézii.

- vonkajsi metricky zavit;

- tazka rada;

- 24° kénus;



KONCOVKA DKJ VONKAJSI

PRIEMER VNUTORNY

Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) [PRIEMER (INCH)| ZAVIT (T) | KLUC (SW)
sw (DN) | (NcH) I (mm) |
Koncovka DKJ - JIC s UN/UNF zavitom a vnitornym
kuzelom 74°
6 147 7/16”- 20 15
6 1/4” 1/2” - 20 17
6 1/4” 9/16” - 18 19
6 147 5/8” - 18 22
8 5/16” 1/2” - 20 17
8 5/16” 9/16” - 18 19
8 5/16” 5/8”-18 22
8 5/16” 3/4” - 16 24
10 3/8” 9/16” - 18 19
10 3/8” 5/8”-18 22
10 3/8” 3/4” - 16 24
10 3/8” 7/8” - 14 27
13 1/2” 3/4” - 16 24
13 1/2” 7/8” - 14 27
13 1/2” 1.1/16” - 12 32
16 5/8” 7/8” - 14 27
16 5/8” 11/16” - 12 32
20 3/4” 7/8” - 14 27
20 3/4” 11/16” - 12 32
20 3/4” 1.3/16” - 12 36
20 3/4” 1.5/16” - 12 38
25 i 11/16” =12 32
25 1 1.5/16” - 12 38
32 11/4” 1.5/8” - 12 50
40 11/2” 17/8” - 12 55

Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné spojenie. Vyrdbaji sa z ocele trieskovym obrabanim s
povrchovou Upravou proti korozii.
- vnudtorny zavit UN/UNF;

- 74° kénus;
KONCOVKA DKL VONKAJSI ’ )
, , _ PRIEMER VNUTORNY | N
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) |PRIEMER (INCH)| ZAVIT (T) | KLU (SW)
(DN) IoneH)y T mm) T (mm) |
Koncovka - DKL s prevle¢nou maticou, univerzalna pre
kuzel 24° a 60°
4 3/16” M12x1,5 14
4 3/16” M 16 x 1,5 19
6 1/4” M12x1,5 17
6 1/4” M14x1,5 17
6 1/4” M 16 X 1,5 19
6 1/4” M 18 x 1,5 22
8 5/16” M 16 x 1,5 19
8 5/16” M 18 x 1,5 22
8 5/16” M 20 X 1,5 24
10 3/8” M 16 x 1,5 19
10 3/8” M 18 x 1,5 22
10 3/8” M 20 x 1,5 24
10 3/8” M22x1,5 27
12 12" M 24 x1,5 30
13 12" M22x1,5 27
13 127 M 26 x 1,5 32
16 5/8” M 27 x 2 32
16 5/8” M 27 x1,5 32
16 5/8” M 26 X 1,5 32
19 3/4” M 30x1,5 36
19 3/4” M 30 x 2 36
20 3/4” M30x1,5 36
20 3/4” M 30 x 2 36
25 17 M 36 X 2 a4
25 1” M 38 x 1,5 46
Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné 25 i m 39x1,5 46
spojenie. Vyrabajt sa z ocele trieskovym obrdbanim s 3 ] m” Vs i

povrchovou Gpravou proti kordzii.

- vnuatorny zavit metricky;

- univerzdlna tesniaca plocha pre hrdla 24° a 60°;
- bez o-kruzku.



TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

KONCOVKA DKOL VONKAJST o
) ) PRIEMER VNUTORNY KLGE

Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) [PRIEMER (INCH)| ZAVIT (T) | (SW)
(DN) I onewy T (mm)  [(mm) |

Koncovka - DKOL s prevle€nou maticou, lahka
rada, tesniaci kuzel’ 24°, s ,,0“ krdzkom

4 3/16” M12x15 14
5 3/16” M12x1,5 14
6 1/4” M12x15 14
6 1/4” M14x15 17
6 1/4” M16Xx15 19
6 1/4” M18x15 22
8 5/16” M14x15 17
8 5/16” M16x15 19
8 5/16” M18x15 22
10 3/8” M16x15 19
10 3/8” M18x15 22
10 3/8” M20Xx1,5 24
10 3/8” M22x15 27
12 127 M22x15 27
12 1/2” M26x15 32
16 5/8” M22x15 27
16 5/8” M26x15 32
16 5/8” M27x15 32
16 5/8” M 27 x 2 32
16 5/8” M 30 x 2 32
20 3/4” M30Xx15 36
20 3/4” M30x2 36
. . . . - 20 3/4” M 36 x 2 41
Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné spojenie. 25 1” M 36X 2 41
Vyrébajl sa z ocele trieskovym obrdbanim s povrchovou dpravou 25 1” M45x2 50
DI'Oti Kkordzii 32 11/4” M 45 x 1,5 50
: 32 11/4” M45x2 50
32 11/4” M52x2 60
- vnltorny zavit metricky; - lahka rada; 40 11/2” M52 x 2 60
- 24° kénus; -5 ,0“ krizkom.
KONCOVKA DKOS VONKAJS o .
B 3 _ PRIEMER VNUTORNY ) Keuc
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) [PRIEMER (INCH)| ZAVIT (T) | (SW)
(DN) I aneH)y T (mm) [ (mm) |
Koncovka DKQS - s prevle€nou maticou, tazka
sw rada, tesniaci kuZel 24° s ,,0“ kriZzkom
= 4 3/16” M16Xx1,5 19
— P2 L 6 1/4” M14x15 17
%ﬁu s 6 1/4” M16x15 19
T 1 DN — - n 6 1/4” M18x15 22
= T &2 %"“ 8 5/16” M18x15 22
== % 8 5/16” M20x15 24
N AN 10 3/8” M16x15 19
NA sw 10 3/8” M18 x 1,5 22
K L 2 10 3/8” M20x1,5 24
10 3/8” M22x15 27
£ 12 1/2” M22x15 27
L 12 127 M24x15 30
- I 0o oy [ —CE -
- = X
4 S pont e 16 5/8” M30x2 36
_ T T 20 3/4” M30x2 36
: v AW 20 3/4” M36x2 46
. 4 W W 25 17 M 36 x 2 46
N 25 17 M42x2 50
) 32 11/4” M52x2 60
= 40 11/2” M52 x2 60

Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné spojenie. Vyrabaju sa z ocele trieskovym obrabanim s
povrchovou Upravou proti korézii.

- vnutorny zavit metricky;

- 24° kénus;

- tazkd rada;

-5 ,,0“ krdzkom.



ARMOVANE HADICE

Koncovky armovanych hadic

KONCOVKA DKR VONKAJSI R
B 3 _ PRIEMER VNUTORNY ) »
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) [PRIEMER (INCH)| ZAVIT (T) | KLU (SW)
(DN) I anewy T mm)y T (mm) |
Koncovka DKR - s BSP zdvitom, lisovana matica
6 1/4” 1/8"-28 14
1/4” 1/4"-19 19
6 1/4” 3/8"-19 22
6 1/4” 1/2"14 27
8 5/16" 1/4"-19 19
8 5/16" 3/8"-19 22
8 5/16" 1/2"-14 27
10 3/8” 1/4"-19 19
10 3/8” 3/8"-19 22
10 3/8” 1/2"-14 27
12 1/2” 3/8"-19 22
12 127 1/2"14 27
12 1/2” 5/8”-14 30
12 127 3/4"14 32
16 5/8” 1/2"-14 27
16 5/8” 5/87-14 30
16 5/8” 3/4"14 32
20 3/4” 3/4"14 32
20 3/4” 1"-11 38
25 1” 111 38
25 17 11/4"11 50
32 11/4” 11/4"11 50
32 11/4” 11/2"-11 55
40 11/2” 11/2"-1 55
Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné
spojenie. Vyrdbaju sa z ocele trieskovym obrdbanim s povrchovou Upravou proti korézii.
- vndtorny zavit BSP;
- pre tesniaci kuzel 60°
- bez ,,0“ krdZzku.v
KONCOVKA SFS VONKAJS| R
; 3 _ PRIEMER VNUTORNY | PRIEMER
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) |PRIEMER (INCH)|PRIRUBY (D)
(DN) I oneH)y T (mm) |
Prirubova koncovka SFS, tazka rada
13 127 31,7
16 5/8” 0,3
20 3/4” 41,3
20 1 47,6
25 17 47,6
D 25 11/47” 53,8
32 1.1/4” 63,5
40 11/2” 63,5
50 2” 79,4

- SAE priruba (6000 PSI);
- tazkd rada;



TOMIR 81

KOMPONENTY PRE STROJE

KONCOVKA SFL VONKAJSI o
i i _ PRIEMER VNUTORNY | PRIEMER
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) |PRIEMER (INCH)|PRIRUBY (D)
(DN) I oneH)y T (mm)
Prirubova koncovka SFL, lahkd rada

13 1/2” 30,2

16 5/8” 38,1

20 3/4” 38,1

20 3/4” 44,4

25 77 444

X 25 P 50,8

32 11/4” 50,8

Ol — : : : DN 40 11/2” 60,3

50 2 7,4

w7 — == V¥

DN

- SAE priruba (3000 PSI);
- lahka rada;

KONCOVKA OKO BANJO VONKAJS o
] ’ _ PRIEMER VNOTORNY | N
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN)| PRIEMER (D) | ZAVIT (T) | VV3KA (H)
(DN) | (mm) | I (mm) |
Koncovka OKO BANJO- metricky zdvit
D 05 10,1 M10x1 10
06 10,1 M10x1 10
06 12,1 M12x1,5 1
7 N . 06 14,1 M14x1,5 14
" 4[ ‘{ N 06 16,1 m16x1,5 17
- a [~ - B 06 18,1 18x1,5 20
“HJ[JII [ 08 12,1 M12x1,5 12
08 141 M14x1,5 14
08 16,1 M16x1,5 17
08 18,1 M18x1,5 20
08 20,1 M20x1,5 22
08 221 M22x1,5 22
10 14,1 M14x1,5 14
10 16,1 M16x1,5 17
10 18,1 M18x1,5 20
10 201 M20x1,5 22
10 22,1 M22x1,5 22
13 18,1 M18x1,5 20
13 20,1 M20x1,5 22
13 22,1 M22x1,5 22
16 22,1 M22x1,5 22
20 26,1 M26x1,5 30

25 30,1 M30x1,5 36



(O ARMOVANE HADICE

Koncovky armovanych hadic

KONCOVKA KARCHER VONKAJSI N
S _ PRIEMER VNUTORNY ) N
Koncovky pre vysokotlakové Cistice NATRUBKU (DN)| PRIEMER (d) | ZAVIT(T) | KLUC (SW)
(DN) | (mm) | I (mm) |
Koncovka KARCHER
Sw 06 4,5 M22x1,5 27
08 5.6 M22x1,5 27
10 7,0 M22x1,5 27
| ilaimananam
i Y
& S
N
)
Koncovka KARCHER
- s O-krdzkom
KONCOVKA ORFS VZ RC VONKAJSI o
) - _ PRIEMER VNUTORNY ) N
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) [PRIEMER (INCH)| ZAVIT (T) | KLUE (SW)
(DN) | (NCH) | I (mm) |
Sw Koncovka ORFS s vonkajiim UN/UNF zavitom
6 1/4” 9/16” - 18 17
/ 6 /4”7 11/16” - 16 19
A 8 5/16” 1/167- 16 19
10 3/8” 1/16” - 16 19
T A e HLE DN 10 3/8” 13/16” - 16 22
12 1/2” 13/16” - 16 22
7 = = 12 1/2” 17-14 27
/ 12 112" 1.3/16” - 12 32
16 5/8” 17-14 27
16 5/8” 1.3/16” - 12 32
20 3/4” 1.3/16” - 12 32
20 3/4 17/16” - 12 38
25 7 17/16” - 12 38
25 17 1.11/16” - 12 46
32 17-1/4 111/16” - 12 46

Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné spojenie. Vyrabaju sa z ocele trieskovym obrabanim s
povrchovou Gpravou proti kordzii.

- VZ - vonkajsi zavit (UN/UNF);

- RC - rovné celo



KONCOVKA ORFS VN RC
Koncovky vysokotlakovych hadic

TOMIRTE
VONKAJS| ) ’
_ PRIEMER VNUTORNY | =
NATRUBKU (DN) | PRIEMER (d) ZAVIT (T) | KEUC (SW)
(DN) I (mm) | I (mm) |
Koncovka ORFS s vnitornym UN/UNF zavitom
6 1/4” 9/16” - 18 19
6 1/4” 11/16” - 16 22
6 1/4” 13/16” - 16 24
8 5/16” 11/16” - 16 22
10 3/8” 11/16” - 16 22
10 3/8” 13/16” - 16 24
12 1/2” 13/16” - 16 24
12 1/2” 17-14 30
12 1/2” 1.3/16” - 12 36
16 5/8” 17-14 30
16 5/8” 1.3/16” - 12 36
20 3/4” 17-14 30
20 3/4” 1.3/16” - 12 36
20 3/4” 1.7/16” - 12 4
25 1” 1.7/16” - 12 41
32 11/4” 1.11/16” - 12 50
40 11/2” 2”-12 60

Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné spojenie. Vyrdbaji sa z ocele trieskovym obrabanim

povrchovou Upravou proti korézii a v prevedeni s kol 90°a kol 45°.
- Prevlecna matica;

- Vnutorny zavit (UN/UNF);

- RC - rovné celo.

KONCOVKA SPOJKA PRIAMA
Koncovky vysokotlakovych hadic

VONKAJSI ) )
_ PRIEMER . VNUTORNY
NATRUBKU (DN) DLZKA L PRIEMER d
(DN) | (mm) I (mm) |
Koncovka spojka priama
06 14,0 4,0
08 14,0 oI5
10 14,5 7,0
12 14,5 10,0
16 16,2 12,6
20 18,0 14,8
25 19,6 21,1
32 19,6 26,5
40 20,0 32,8
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