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VSeobecne pouzivané plasty

POLYMETYLMETAKRYLAT -
PMMA (PLEXISKLO)

Zakladné charakteristiky:
« pevnost v tahu: min. 45 MPa
» modul pruznosti: min. 1380 MPa
« obrobitelny
» chemicky odolny, vodeodolny
« rozsah pracovnych tepldt: od -20 do +90 °C
* tvrdost: 100 - 170 MPa
* hustota: 1,19 kg/dm?
« dobré elektroizolacné vlastnosti aj vo vlhkom
prostredi, nizka nasiakavost
« vynikajuce optické vlastnosti
* nizSia obstardvacia cena v porovnani s
polykarbonatmi PC

Zakladny material:

Tradicny SirokorozSireny materidl v priemysle a
kaZdodennom Zivote, najma ako bezpecnostné
zasklenie a konstruk&né siciastky. Ciry ma svetelnd
priepustnost 92%, velkd povrchovi tvrdost a odolnost
voCi poSkriabaniu. Je stabilny v tropickych podmienkach,
ma vynikajlice a konstantné elektroizolacné vlastnosti.
Siroké moZnosti obrabania.

Poznamka:

Pre zabezpeenie vyuZitelnosti je potrebné pocitat s
tym, Ze PMMA nie je odolny voci pare, po zapaleni hori
jasnym plamefiom, je nachylny na korozivny vznik trhlin
a praskanie. V porovnani s polykarbonatmi je krehky,
je citlivy na vznik lokalnych napati pri obrabani, lahko
praska.

Hlavné oblasti pouZitia:

Suciastky strojov a pristrojov s malym mechanickym
napdtim, uloZenia nastrojov, kryty, bezpecnostné
zasklenia, zariadenia pouZivané v zdbavnom a
reklamnom priemysle a pod.

EXTRUDOVANE PMMA DOSKY

Priemerna Priemerna
hmotnost hmotnost
Hribka (mm) (kg/ks& (k%/ks
1000x2000mm 1000x1500mm
(Cira) (Cira)
2 4,8 3,57
3 7,20 5,36
4 9,60 714
5 11,90 8,93
6 14,30 10,71
8 19,20 14,28
. 10 23,90 17,85
Standardné Tolerancia dizky  Tolerancia dizky
rozmery (mm) a Sirky a Sirky
1000 x 1500, 1000 Sirka  0/+25mm  Sirka  0/+25mm
X 2000 dlzka 0/+3% dlzka 0/+3%

Technolédgia obrabania:

Obrdbanie tradicnymi kovoobrabacimi  procesmi
(rezanie, vftanie, ststruzenie, frézovanie) len ostrymi
ndstrojmi z uhlikovej ocele, rychloreznej ocele,
tvrdokovu a diamantu, - v niektorych pripadoch sa dajd
pouZit drevoobrébacie nastroje. Pri vy33ich obrabacich
rychlostiach sa odportca chladenie ( v = 200-400 m/
min pre suUstruZenie a frézovanie, v = 50-100 m/min
pre vitanie). Ostré hrany a rohy musia byt zaoblené s
minimdlnym polomerom 1 - 2mm.

D4 sa vakuovo a tepelne tvarovat.

Lepenie, zvaranie:
Je mozné pri pouZziti Specifickych technoldgii.

Materialy:

PMMA, extrudované dosky farba: ¢ira, transparentnd,
Siroka Skala farebnych odtiefov.

Ponuka optimdlnu kombindciu uvedenych
charakteristik pre Siroky vyber aplikacii.




