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EXTRUDOVANÉ PVC-U TYČE

Priemer (mm) Priemerná hmotnosť 
(kg/m)

šedý RAL 7011 (140 200)
5 0,032
6 0,045
8 0,075
10 0,12
15 0,27
20 0,47
25 0,72
30 1,04
35 1,35
40 1,84
45 2,33
50 2,90
60 4,14
70 5,61
80 7,30
90 9,24
100 11,40
110 13,76
120 16,39
130 19,26
150 25,36
180 38,00

Štandardná dĺžka (mm) Tolerancia dĺžky (%)
priemer 5-130: 2000mm 0/+3
priemer 140-180: 1000mm

EXTRUDOVANÉ PVC-EN DOSKY

Hrúbka (mm) Priemerná hmotnosť 
(kg/ks)

šedý (140 201)
1 2,94
2 5,88
3 8,82
4 11,76
5 14,70
6 17,64
8 23,52
10 29,40
12 35,30
15 44,10
20 58,80
25 73,50
30 88,20
40 117,60
50 147,00
60 176,40

Štandardné rozmery (mm) Tolerancia dĺžky a šírky

1000 x 2000 šírka     0/+25mm
dĺžka     0/+3%

Základné charakteristiky (tvrdený PVC):
•	pevnosť v ťahu: min. 45 - 70 MPa
•	obrobiteľný
•	chemicky odolný, vodeodolný
•	rozsah pracovných teplôt: od -20 do +60 (90) °C
•	tvrdosť: 95 - 130 MPa
•	hustota: 1,35 – 1,6 kg/dm3

•	k dispozícii sú aj fyziologicky neutrálne verzie (kontakt s 
potravinami)

•	dobré elektroizolačné vlastnosti aj vo  vlhkom prostredí

Základný materiál:
Tvrdený PVC v štandartnej kvalite vo forme tyčí a dosiek je 
široko rozšírený polotovar v priemysle. 

Špeciálne materiály:
Pre zabezpečenie zvláštnych požiadaviek sa vyrábajú verzie 
so zvýšenou rázovou húževnatosťou (aj pri nízkych teplotách), 
odolnosťou voči UV žiareniu, lepšou svetlopriepustnosťou, 
väčšou tepelnou odolnosťou. Takisto existujú ľahčené verzie.

Hlavné oblasti použitia:
Priemyselné ventilačné systémy, prívody vzduchu a materiálov, 
zásobníky vody a chemikálií, potrubné systémy, filtre, 
galvanické kúpele, miešacie nádrže, leptacie zariadenia, prvky 
a súčiastky vo fotopriemysle, konštrukčné prvky a pod.

Technológia obrábania:
Obrábanie tradičnými kovoobrábacími procesmi (rezanie, 
vŕtanie, sústruženie, frézovanie) len ostrými nástrojmi z 

uhlíkovej ocele, rýchloreznej ocele, tvrdokovu a 
diamantu, – v niektorých prípadoch sa dajú 

použiť drevoobrábacie nástroje. Pri vyšších 
obrábacích rýchlostiach sa odporúča 
chladenie ( v = 200-400 m/min pre sústruženie 
a frézovanie, v = 50-100 m/min pre vŕtanie).

Lepenie, zváranie a tvarovanie:
Je možné pri použití špecifických 

technológií.
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Materiály:

PVC N/NL lisované dosky
	 farba: červená, čierna, šedá
	 Najlepšia kombinácia vlastností  uvádzaných PVC materiálov.
PVC HS 15, lisované dosky
	 farba: šedá
	 Odolný voči krehnutiu, zlepšená rázová húževnatosť pri nízkych teplotách.
PVC HT, lisované dosky
	 farba: šedá
	 Zdokonalená tepelná odolnosť voč PVC N/NL.
PVC EN, extrudované dosky
	 farba: biela, šedá, čierna, červená 
	 Podobné vlastnosti ako PVC N/NL 
PVC ESA/ESA-D, extrudované dosky
	 farba: biela
	 Zlepšená rázová húževnatosť a odolnosť voči UV žiareniu.
PVC ET, extrudované dosky
	 farba: transparentné
	 Ideálny materiál pre optické aplikácie.
PVC U, extrudované tyče
	 farba: biela, šedá, čierna, červená
	 Podobné vlastnosti ako PVC N/NL


