TOMIR 95

KOMPONENTY PRE STROJE

pre vzduch

Oniversaine ryeblospolky 2 pon ogsd @« o < || @]

Univerzélne rychlospojky z ponikl. kod \ L

mosadze MS58 DN 7,2 [ mm | mm [ mm [ mm || bar Tkg/ks

! STANDARD AG - rychlospojka s vonkajsim zavitom

ES18A 38 27 12 G1/8 35 0,07
ES14A 40 27 12 G1/4 25 0,07
ES38A 41 27 12 G 3/8 35 0,08
ES12A 41 27 12 G1/2 85 0,09
ES1415A 40 27 12 M14x1,5 35 0,07
ES1615A 40 27 12 M16x1,5 35 0,07

C ES1815A 40 27 12 M18x1,5 35 0,08
L BT T STANDARD IG - rychlospojka s vniitornym zivitom
8/ & ES18I 39,0 27 12 G18 35
ES14l 41,0 27 12 G1/4 35
ES38I 41,0 27 12 G3/8 35
ES12I 42,5 27 12 G1/2 35
ES1415] 41,5 27 12 M14x1,5 35
ES1615I 41,5 27 12 M16x1,5 35
STANDARD IG ES1815 45 27 12 MI8x1,5 35
STANDARD TRN - rychlospojka s hadicovym tffiom
ES6T 6 55 27 12 35 0,06
) i ES8T 8 55 27 12 35 0,07
STANDARD TRN ES9T 9 55 27 12 35 0,07
_ ES10T 10 55 27 12 35 0,07
({“ T ES13T 13 55 27 12 35 0,08
l ' b STANDARD MALE AG - rychlosp. tffi s vonkajSim zavitom
ES18NA 31 13 12 G1/8 35 0,02
ES14NA 33 17 12 G1/4 35 0,02
= STANDARD MALE AG ES38NA 33 19 12 G3s8 35 003
: 3 um *C ES12NA 35 24 12 G1/2 35 0,04
f ES1415NA 33 17 12 M14x1,5 35 0,03
) ES1615NA 33 19 12 M16x1,5 35 0,03
STANDARD MALE IG pepperem ES1815NA 33 22 12 M18x1,5 35 0,04
i ' ' STANDARD MALE IG - rychlosp. tfii s vnitornym zavitom
T ES18NI 31 13 12 G1/8 35 0,02
STANDARD MALE TRN ES14NI 33 7 12 G14 35 0,02
a ES38NI 33 19 12 G3/8 35 0,02
< ES12NI 35 24 12 G1/2 35 0,04
ES1415NI 33 17 12 M14x1,5 35 0,03
- A ES1615NI 33 19 12 M16x1,5 35 0,04
W e | \ ES1815NI 35 22 12 M18x1,5 35 0,04
g 1 'L vb STANDARD MALE TRN - rychlosp. tfi s hadicovym tffiom
STANDARD TQF £ ES4S 4 44 12 12 35 0,01
ES6S 6 44 12 12 35 0,01
| ES8S 8 44 12 12 35 0,02
—— ES9S 9 44 12 12 35 0,02
J.\“'&n'{{'{u\l\ ”t{ &W” ﬂ L c ES10S 10 4 12 12 35 0,02
STANDARD SQF A ES13S 13 44 212 o 3% 00
STANDARD TQF - rychlosp. s maticou a ochr. pruzinou
Previdzkova teplota: ESATQF 41022 350,09
220°C a3 +100°C ES6TQF 6 130 27 12 35 0,09
Material: ES8TQF 8 140 27 12 35 0,12
Mosadz MS 58, Tesnenie - perbunan ES9TQF ? 140 2 12 B oM
. . ’ P STANDARD SQF - rychlosp. s maticou a ochr. pruZinou
Popis: i L L ES4SQF 4 115 12 35 0,03
Univerzadlne rychlospojky si urcené pre stlaceny vzduch, ES6SQF 6 15 12 35 0,04
kvapaliny, pary a plyny. Vyznacuju sa velkym prietokom pri ES8SQF 8 132 12 35 0,08
malych vonkajsich rozmeroch a jednoduchou manipulaciou. gsgsqr 9 132 12 35 0,08

Zasuvka je vyrobend z mosadze, pruZiny, krdzok a koliky z

nerezovej ocele, zastrcka z mosadze. DN 7,2 mm.

Poznamka:

Rychlospojky DN 7,2 je moZné objednat i z nerezovej ocele. Je mozné dodat rychlospojky rozmerovej rady MINI DN 5.
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Spojky pre vzduch

PRISLUSENSTVO K HADICIAM

STANDARD o ‘
verzalne rjchlospojky 2 poniklovanej i @+ | v | < [ lll /1)
Univerzélne rychlospojky z poniklovane; kod \
mosadze MS58; DN 7,2 [ mm [ mm | mm[mm[ < Tko/ks| ks
! ! STANDARD DWS - rozvadza¢ 2 vyvody
ﬂ \% DWS38 50 45 G3/8 0,092 5
/ 5/ . \ . DWS12 52 52 G1/2 0102 5
% \\‘ ~ g ‘ STANDARD KDWS - rozvadzac 2 vyvody s rychlosp. ES
e : im“ KDWS38ES 88 62 G3/8 0244 5
e ¥ £ . KDWS12ES 92 69 G1/2 0276 5
[ STANDARD VWS - rozvadzaé 3 vyvody
: ' : VWS38 50 45 G3/8 0,092 5
o &7 VWS12 52 52 G2 0102 5
STANDARD DWS STANDARD KDWS STANDARD KVWS - rozvadzaé 3 vyvody s rychlosp. ES
KVWS38ES n7 9 G3/8 039 5
Prevadzkova teplota: KVWS12ES Mmoo 9 G1/2 0433 5
-20°C az +100°C =-
Material: W LW
Mosadz MS 58, poniklovana, tesnenie - perbunan Z
Popis: W
Rozvddzale su urcené pre stlaeny vzduch, kvapaliny, ’
pary a plyny. VyznaCuju sa velkym prietokom pri malych
vonkajsich rozmeroch a jednoduchou manipuldciou. Zasuvka - ~
je vyrobena z mosadze, pruziny, krdZok a koliky z nerezovej STANDARD VWS STANDARD KVWS
ocele, zastrcka z mosadze. DN 7,2 mm.
Industry - Rychlospojky DN 7,8 osjednivact @é ‘
kod

Vzduchové rychlospojky pre profesionélne
pouzitie

=
R

b

INDUSTRY MALE IG

INDUSTRY MALE TRN

Prevadzkova teplota:

-20°C azZ +100°C

Material:

Mosadz MS 58, poniklovana
Médium: Stlaceny vzduch
PouZitie:

Pre jej minimdlny odpor sa doporucuje pouZivat v pneuservisoch

\ DN \ mm \mm mm \lsozzs\kg/ks

ESI**A - s vonkajSim kuZelovym zavitom

ESI14A 78 19 60 23 R4
ESI38A 7.8 19 61 23 R3/8
ESI12A 78 22 64 23 R12
ESI**| - s vniitornym kuZelovym zavitom
ESI14l 78 19 56 23 R1/4
ESI38l 7.8 19 56 23 R3/8
ESl12I 78 24 58 24 R12
ESI**T - s tfiilom na hadici

ESl6T 6 19 73 23

ESI8T 8 19 73 23

ESI9T 9 19 73 23

ESI0T 10 19 73 23

ESI3T 13 19 73 23
INDUSTRY MALE AG

ESM8NAS 7,8 13 33 33

ESI14NAS 7,8 14 35 35

ESI38NAS 7,8 17 36 36

ESM2NAS 7,8 22 40 40
INDUSTRY MALE IG

ESI18NIS 7.8 13 32 R1/8

ESI14NIS 7,8 14 33 R1/4

ESI38NIS 7.8 17 33 R 3/8

ESI12NIS 78 22 35 R1/2
INDUSTRY MALE TRN

ESI6SS 6 44

ESI8SS 8 44

ESI9SS 9 44

ESI10SS 10 44

a prevadzkach s vysokou spotrebou vzduchu. Rychlospojky maju
vysoky prietok (aZ 1800 l/min) i pri nizkom tlaku a majd minimdlny odpor prietoku. INDUSTRY rychlospojky je mozné

dodat i vo velkostiach DN 10 a DN 19.
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Plastové spojky nastréného systému

S

<\6\L

SPOJKA PRIAMA PUC

b

SPOJKA T PUT

Prevadzkova teplota:

0°C aZ +60°C, pracovny tlak - 10 bar

Material:

Telo - termoplast, poistny kriZok - termoplast, hrot - pozinkovana

KOLENO PUL

4

SPOJKA'Y PY

ocel, 0-krdZok - NBR 70Sh, zavity - niklovana mosadz

Médium:

Tlakovy vzduch, vakuum - nevhodné pre plyny a kvapaliny

Pouzitie:

Jednoduchy systém spdjania PA, PU a PE hadic pre automatizaciu a rozvody vzduchu. Tato rada je urend pre menej
ndrocné aplikacie. Skladom mame dalSie rozmery a typy.

pre vzduch

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

s @ ) |« |
kéd \
[ mm | < [mm \(mm)\ (kpa) \(mm)
SPOJKA PRIAMA PUC - jednoducha spojka priama
PUC-04 4-4 3 32,6 99
PUC-06 6-6 5 35,0 99
PUC-08 8-8 6 36,5 99
PUC-10 10-10 8 47,6 99
PUC-12 12-12 10 48,8 99
KOLENO PUL - jednoduché koleno
PUL-04 4-4 3 24,0 99
PUL-06 6-6 5) 25,5 99
PUL-08 8-8 6 29,6 99
PUL-10 10-10 8 36,7 99
PUL-12 12-12 10 39,8 99
SPOJKA T PUT - jednoducha T-spojka
PUT-04 4-4-4 3 32,6 99
PUT-06 6-6-6 5) 37,8 99
PUT-08 8-8-8 6 44,6 99
PUT-10 10-10-10 8 57,0 99
PUT-12 12-12-12 10 58,6 99
SPOJKA Y PY - jednoducha Y-spojka
PY-04 4-4-4 3 35,2 99
PY-06 6-6-6 5 37,0 99
PY-08 8-8-8 6 39,4 99
PY-10 10-10-10 8 50,2 99
PY-12 12-12-12 10 52,6 99

AIGNEP

Plastové spojky nastréného systému

/\\

SPOJKA PRIAMA

-

SPOJKAT

Prevadzkova teplota:
20°C aZ +80°C, pracovny tlak - 15 bar
Material:
Telo - termoplast, poistny kriZok - termoplast, hrot - nerezovd SPOJKA HADIC Y - jednoduchd Y-spojka

ocel, O-krdZok - NBR 70Sh
Médium:

Tlakovy vzduch, vakuum - nevhodné pre plyny a kvapaliny

PouZitie:

Jednoduchy systém spajania PA, PU a PE hadic pre automobilovy

SPOJKA HADIC L 90°

SPOJKA HADIC Y

om - - i

objednavaci
kéd
\ mm
5504000002  4-4
5504000004  6-6
5504000005 8-8
5504000006 10-10
5504000007  12-12
SPOJKA HADIC L 90°
5513000002  4-4
5513000004  6-6
5513000005  8-8
5513000006  10-10
5513000007  12-12

|« | mm \(mm)\ (kpa) \(mm)
SPOJKA PRIAMA - jednoducha spojka priama

SPOJKA T - jednoducha spojka tvaru T

5523000002

4-4-4

5523000004 6-6-6
5523000005 8-8-8
5523000006 10-10-10
5523000007 12-12-12
5523000008 14-14-14

5531000002 4-4-4
5531000004 6-6-6
5531000005 8-8-8
5531000006 10-10-10
5531000007 12-12-12

priemysel, automatizdciu a rozvody vzduchu. Tato rada je urend

pre ndroCné aplikdcie. Je moZné dodat d'alSie rozmery a typy.

31 99
35 99
37 99
45 99
49 99
- spojka uhlova
16 99
20 99
22 99
26 99
30 99
33 99
4 99
44 99
53 99
61 99
61 99
31 99
37 99
40 99
48 99
57 99
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PRISLUSENSTVO K HADICIAM
Spojky pre vzduch

el @ || = |- | B

11/13
11/16
12/13
12/16
12/20
12/25
14/16
14/20
14/25
16/20
16/20
16/25

11/3
14/3
13/4
14/4
17/4
21/4
14/5
14/6
17/6
21/6
17/7
17/8
21/8
20/7
20/9

AIGNEP kad
) ) L ) I mm | < [mom[mm] (kpa) [(mm)
Kovové spojky nastréného systému SPOJKA PRIAMA - jednoduchd spojka priama
5004000N09  3-3 26,0 99
5004000NO1T  4-4 30,5 99
5004000N02  6-4 320 99
5004000N03  6-6 340 99
5004000N04  8-6 350 99
5004000N05  8-8 36,0 99
5004000N11  10-8 40,5 99
5004000N06  10-10 42,0 99
5004000N12  12-10 455 99
5004000N07  12-12 47,0 99
SPOJKA L 90° - jednoduché koleno
SPOJKA PRIAMA 5013000N01  4-4 17,0 99
5013000N02  6-6 21,0 99
5013000N03  8-8 22,5 99
SPOJKA L 90° 5013000N04  10-10 26,5 99
5013000N05  12-12 30,5 99
SKRUTKOVANIE L 90° - s vonkaj$im G zdvitom
5011600N08 6 G1/8 99
5011600N09 6 G1/4 99
5011600N10 8 G1/8 99
5011600N11 8 G1/4 99
5011600N12 8 G3/8 99
5011600N13 8 G1/2 99
5011600N14 10 G1/4 99
5011600N15 10 G 3/8 99
5011600N16 10 G1/2 99
5011600N25 12 G1/4 99
5011600N17 12 G3/8 99
5011600N18 12 G1/2 99
SPOJKA T SPOJKA T - jednoducha spojka tvaru T
5023000N07  3-3-3 34 99
5023000N01  4-4-4 34 99
B 5023000N02  6-6-6 42 99
- 5023000N03  8-8-8 45 99
5023000N04 10-10-10 53 99
5023000N05 12-12-12 61 99
SPOJKA 'Y - jednoducha Y-spojka
SPOJKA Y : 5031000NO7  3-3-3 29 99
\ 5031000N0T  4-4-4 32 99
; i ‘ 5031000N04  5-5-5 35 99
! d 5031000N02  6-6-6 36 99
5031000N03  8-8-8 41 99
. 5031000N08 10-10-10 48 99
PRIPOJKA PRIAMA PRIPOJKA PRIAMA - s vonkajsim R zavitom
Previdzkovi teplota: 5500000001 4 R1/8 18,0 99
-20°C aZ +80°C, pracovny tlak 15 bar ::gggggg;i ‘6‘ FR{J;;‘ ;:vg 23
Norma: 2
KuZelovy zavit - ISO 7.1, paralelny zavit - 1SO 228, metricky zavit zgggggggﬁ : E;g ;;’2 :z
:SIO R/ 262 5500000015 6 R1/2 235 99
aterial: ) ) ) . 5500000006 8  R1/8 245 99
Telo - niklovana mosadz, brit - nerezova ocel, poistny krizok - -cq0000007 s R1/4 220 99
termoplast, O-kriZok - NBR 70Sh R R00000008] & R 3/8 230 99
Médium: 5500000016 8  R1/2 235 99
Tlakovy vzduch, vakuum 5500000009 10 R1/4 28,0 99
Pouzitie: 5500000010 10 R 3/8 255 99
Jednoduchy systém spdajania PA, PU a PE hadic pre automobilovy 5500000017 10 R 1/2 26,0 99
priemysel, automatizdciu a rozvody vzduchu. Tato rada je 5500000011 12 R 1/4 31,5 99
urcend pre narocné aplikacie. Skladom mame dalSie rozmery 5500000012 12 R 3/8 295 99
a typy. 5500000018 12 R1/2 31,5 99

21/10



pre vzduch

AIGNEP

Celokovové spojky nastréného systému

PRIPOJKA PRIAMA

ol

PRIPOJKA PRIAMA

SPOJKA PRIAMA

SPOJKA HADIC L 90°

N
W
57230 - SPOJKA T \ \.
‘*J )

57310 - SPOJKA HADIC Y

Prevadzkova teplota:

-20°C aZ +80°C, pracovny tlak 15 bar

Norma:

KuZelovy zavit - 1SO 7.1, paralelny zavit - ISO 228, metricky zavit
ISO R/262

Material:

Telo - niklovana mosadz, poistny kriZok - niklovand mosadz,
brit - nerezova ocel, O-krdzZok - NBR 70Sh

Médium:

Tlakovy vzduch, voda, vakuum

PouZitie:

Jednoduchy systém spdjania PA, PU a PE hadic pre
automatizaciu a rozvody vzduchu. Tento typ spojok je tiez
vhodny pre dopravu kvapalin v potravindrskom a chemickom
priemysle. Celokovovy typ je vhodny pre aplikdciu s narokmi na
mechanické namahanie spojok. Skladom mame dalSie rozmery
a typy. MoZné k objednaniu i nerezové vyhotovenie.

objednavaci
kéd

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

O M s - ¥

I mm |
PRiPOJKA PRIAMA - s vonkaj$im R zdvitom
5700000002 6 R1/8 13,0
5700000003 6 R1/4 14,0
5700000014 6 R 3/8 17,0
5700000015 6 R1/2 21,0
5700000007 10 R1/4 17,0
5700000008 10 R 3/8 17,0
5700000017 10 R1/2 21,0
5700000009 12 R1/4 20,0
5700000010 12 R 3/8 20,0
5700000018 12 R1/2 21,0
PRIPOJKA PRIAMA - s vniitornym G zavitom
5703000008 4 M5 21,0
5703000001 4 G1/8 24,0
5703000009 4 G1/4 27,5
5703000002 6 G1/8 26,0
5703000003 6 G1/4 285
5703000004 8 G1/8 27,0
5703000005 8 G1/4 29,5
5703000010 8 G 3/8 32,0
5703000011 10 G1/4 32,0
5703000012 10 G 3/8 33,5
5703000013 10 G1/2 39,0
5703000014 12 G 3/8 36,0
5703000015 12 G1/2 41,0
SPOJKA PRIAMA - jednoducha spojka priama
5704000001 4-4 30,5
5704000002 6-4 32,0
5704000003 6-6 34,0
5704000004 8-6 35,0
5704000005 8-8 36,0
5704000011 10-8 40,5
5704000006 10-10 42,0
5704000012 12-10 45,5
5704000007 12-12 47,0
SPOJKA HADIC L 90° - spojka uhlova
5713000001 4-4 17,0
5713000002 6-6 21,0
5713000003 8-8 22,5
5713000004 10-10 26,5
5713000005 12-12 20 5
SPOJKA T - jednoduchd spojka tvaru T
5723000001 4-4-4 34,0
5723000002  6-6-6 42,0
5723000003 8-8-8 45,0
5723000004 10-10-10 53,0
5723000005 12-12-12 61,0
SPOJKA HADIC Y - jednoducha Y-spojka
5731000001 4-4-4 32,0
5731000002 6-6-6 36,5
5731000003 8-8-8 41,0
5731000008 10-10-10 48,0

«

[ mm [(mm)| (kpa) [(mm)
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PRISLUSENSTVO K HADICIAM
Spojky pre vzduch

DRAP P
Bajonetova rychlospojka pre vzduch e @ @ b mmﬁ

[kg/ks|

mm | mm | mm \(mm)\ “
DRAP TRN- rychlospojka s hadicovym tffiom
SKG6 6 14 63 70
SKG10 10 3/8 63 76
SKG13 13 112 63 69
SKG15 15 5/8 63 69
: g SKG19 19 3/4 63 69
SKG25 25 1 63 70
DRAP TRN DRAPIG SKG32 32 114 63 90
DRAP IG- rychlospojka s vniitornym zavitom
KIG14 63 36 G1/4
KIG38 63 36 G3/8
KIG12 63 38 G1/2
KIG34 63 40 G3/4
\ g KIG10 63 40  G1
L. KIG54 63 55 G11/4
Mat_erlal: Lo DRAP AG DRAP AG- rychlospojka s vonkajsim zdvitom
Pozinkovana liatina DRAP TESNENIE KAG14 63 50 G4
Tesnenie: KAG38 63 52 G3/8
Guma NBR; na dopyt PTFE pre paru do +200°C. KAG12 63 41 G1/2
s 5o s
Bajonetové  rychlospojky urcené pre rychle a e 63 52 G1is

jednoduché spajanie tlakovych hadic, najmd pre DRAP TESNENIE - profilované tesnenie
tlakovy vzduch, ale podla prevedenia i pre dalSie 5eg ngR

technické média: voda, olej, benzin, para, chemikdlie. gpor TrEP

Nie sd zamenitelné s rychlospojkami pre vodu (vid

bajonetové rychlospojky GK20, GEKA PLUS).

Poznamka:

0,15
0,15
0,14
0,14
0,15
0,7
0,24

0,14
0,13
0,15
0,15
0,18
0,30

0,16
0,17
0,16
0,17
0,20
0,23

0,01
0,01

bar

10
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10

10
10

K upinaniu doporucujeme spony GBS, HERKULES, HERKULES / P. Systém odpovedd norme DIN 3481, 3482, 3483, 3238.

OFUKOVACIE PISTOLE objednavaci @ a b ﬂ

Ofukovacie pistole na vzduch kéd

\ mm \ mm \mm \(mm)\kg/ks\ bar

APN 6 - ofukovacia pistol kovova
a 0651-00140 146 140

y" 0651-00146 300 120 0,16
r/§ ) ’,_.-#"' APKO - ofukovacia pistol plastova
y il " 0651-00152 157 160 0,10
o \ b uﬁ. KS 10 - ofukovacia pistol plastova
| 0651-00152 250 160 0,10
' r 321 - OFUKOVACIA PISTOL - s vnitornym G zavitom
?—. 32100001 157
: 32100002 267
APN 6 PISTOL AIR-D 32100003 357
PNEUMERAC S HADICKOU
0651-00147 550 217 0,37

54 = Q
74 -
321 - OFUKOVACIA PISTOL -

-~

0,26

PISTOL AIR-D - ofukovacia pistol dlha kovova

10

10

10

10

10

10

10

10

APKO KS 10 PNEUMERAC S HADICKOU



