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MIKRO SX5-W

Hadicové spona perforovana

objednavaci kdd @ |:#:|

=D

il

| mm |
007/011-SX5-W2B 7-1
009/014-SX5-W2B 9-14
011/019-SX5-W2B 1M-19

Material:
*W2B - klietka a skrutka pozinkovana ocel Cr3
pasik ocel AlISI 430

Popis:

mm
5,5
5,5
5,5

bar ‘ N/m ‘ mm ‘
10 0,5 2
10 0,5 2
10 0,5 3

Hadicové skrutkové spony MICRO SX 5 si urcené pro rychle profesiondlne a jednoduché upinanie tlakovych hadic

malych priemerov. Spona je univerzalne pouZitelnd v domdcnosti i v priemysle.
Poznamka:

Hlava skrutky 6 mm s pozd(Znou drazkou. Tabulka je urend pre vietky materidly. Rozsah rozmerovej rady pre kaZdy

materidl je uvedeny v cenniku.
MIKRO OPEN SX 5 W2B - hadicova spona otvorend W2, Sirka pasiku 5 mm, vid’ obrazok.

ASFA-L9S W1

Hadicova spona

008/016-ASFAL9-W1 8-16
012/022-ASFAL9-* 12 - 22
016/027-ASFAL9-* 16 - 27
020/032-ASFAL9-* 20-32
025/040-ASFAL9-* 25-40
030/045-ASFAL9-* 30 - 45
032/050-ASFAL9-* 32-50
040/060-ASFAL9-* 40 - 60
050/070-ASFAL9-* 50-70
060/080-ASFAL9-* 60 - 80
070/090-ASFAL9-* 70-90
080/100-ASFAL9-* 80 -100
090/110-ASFAL9-* 90-110
100/120-ASFAL9-* 100 - 120
110/130-ASFAL9-* 110 - 130
120/140-ASFAL9-* 120 - 140
130/150-ASFAL9-* 130 -150
140/160-ASFAL9-* 140 - 160

Material:

ASFA L9 W1 - obj. kod*W1
paska a klietka pozinkovand
ocel’ DIN 1.0935 (ekv. CSN 11321)
Popis:

Hadicové skrutkové spony su urcené pre rychle, profesionalne a jednoduché upinanie tlakovych hadic najma malych
priemerov, vo vacsich priemeroch (cca od 50 mm) pre odsdvacie hadice alebo tlakové hadice so slabSou stenou.
Spony ASFA L9 zaruCuju dostatocné stlacenie po celom obvode hadice. Obecne nie s vhodné pre tlakovo-sacie
hadice s ocelovou 3pirdlou - tu odportiame spony GBS, alebo objimky Kombiloc a Herkules. Spona je univerzdlne

pouZitelna v domacnosti i v priemyslovom prostredi.
Poznamka:

\O \O O \O O O VO OO WO OO0

0,96
1,02
1,08
1,40
1,45
1,60
1,68
1,75
1,83
1,98
2,1
2,21
2,39
2,51
2,68
2,78
2,95
3,08

mm

0,6
0,6
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7

objedndvaci kéd @ :#:I IiLI @ @

‘ mm ‘ mm ‘Kg/100ks‘

ks

200
200
200
200
500
500
500
500
500
500
500
500
200
200
200
200
200
200

Hlava skrutky - 7 mm. Tabulka je urend pre vSetky materidly. Rozsah rozmerovej rady pre kazdy materidl je uvedeny

v cenniku.



Hadicové spon

ASFA-LS W2

Hadicova spona

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

W

Material:

ASFA L9 W2

- obj. kéd*w2

pasik a klietka odolna korézii

ocel’ DIN 1.4016 (ekv.CSN 17 040)

skrutka chromatovana ocel DIN 1.0213

Popis:

Hadicové skrutkové spony su urcené pre rychle
profesiondlne a jednoduché upinanie tlakovych hadic

)
[ 1
objedndvaci kéd @ T |j @ @

‘ mm mm I<g/100ks‘ mm ks
008/012-ASFAL9-W2 8-12 7,5 0,61 0,6 200
008/016-ASFAL9-W2 8-16 9 0,96 0,6 200
012/022-ASFAL9-W2 12-22 9 1,02 0,6 200
016/027-ASFAL9-W2 16 - 27 9 1,08 0,7 200
020/032-ASFAL9-W2 20-32 9 1,40 0,7 200
025/040-ASFAL9-W2 25-40 9 1,45 0,7 100
030/045-ASFAL9-W2 30-45 9 1,60 0,7 100
032/050-ASFAL9-W2 32-50 9 1,68 0,7 100
040/060-ASFAL9-W2 40 - 60 9 1,75 0,7 100
050/070-ASFAL9-W2 50-70 9 1,83 0,7 100
060/080-ASFAL9-W2 60 - 80 9 1,98 0,7 100
070/090-ASFAL9-W2 70 - 90 9 2,11 0,7 50
080/100-ASFAL9-W2 80 -100 9 2,21 0,7 50
090/110-ASFAL9-W2 90 -110 9 2,39 0,7 25
100/120-ASFAL9-W2 100 - 120 9 2,51 0,7 25
110/130-ASFAL9-W2 110 - 130 9 2,68 0,7 25
120/140-ASFAL9-W2 120 - 140 9 2,78 0,7 25
130/150-ASFAL9-W2 130 - 150 9 2,95 0,7 25
140/160-ASFAL9-W2 140 - 160 9 3,08 0,7 25
150/170-ASFAL9-W2 150 - 170 9 3,25 0,7 25

prevazne malych priemerov, vo vacsich priemeroch (cca od 50 mm) pre odsavacie hadice alebo tlakové hadice so
slabSou stenou. Spony zaru€ujd dostatoény pritlak po celom obvode hadice. VSeobecne nie st vhodné pre tlakovo-
sacie hadice s ocelovou 3piralou - tu odpori¢ame spony GBS, alebo objimky Kombiloc a Herkules. Spona je univerzalne

pouZitelnd v domacnosti i v priemysle.
Poznamka:
Hlava skrutky - Sesthran 7 mm.

ASFA-S 12 W*

Hadicova spona

Utahovaci moment pre W1:

5,0 Nm

Material:

ASFA S 12 W1 - obj. k6d*W1

paska a klietka pozinkovand ocel’ (ekvivalent DIN 1.0935)
ASFS S 12 W4 - obj. kéd*W4

paska a klietka koréziivzdorna ocel' (ekv. DIN 1.4301), 1g0/200-ASFAT2-*

skrutka (AISI-304)
Popis:

0+=2 0|/
objedndvaci kéd i e

‘ mm mm bar mm ‘ N/m ‘
016/027-ASFA12-* 16-27 12 36 0,8 6,5
020/032-ASFA12-* 20-32 12 36 0,8 6,5
025/040-ASFA12-* 25-40 12 34 0,8 6,5
030/045-ASFA12-* 30-45 12 32 0,8 7,5
032/050-ASFA12-* 32-50 12 32 0,8 7,5
040/040-ASFA12-* 40-60 12 28 0,8 7,5
050/070-ASFA12-* 50-70 12 28 0,8 7,5
060/080-ASFA12-* 60-80 12 26 0,8 7,5
070/090-ASFA12-* 70-90 12 24 0,8 7,5
080/100-ASFA12-* 80-100 12 24 0,8 7,5
090/110-ASFA12-* 90-110 12 20 0,8 7,5
100/120-ASFA12-* 100-120 12 19 0,8 7,5
110/130-ASFA12-* 110-130 12 17 0,8 7,5
120/140-ASFA12-* 120-140 12 15 0,8 7,5
130/150-ASFA12-* 130-150 12 13 0,8 7,5
140/160-ASFA12-* 140-160 12 1 0,8 7,5
150/170-ASFA12-* 150-170 12 10 0,8 7,5
160/180-ASFA12-* 160-180 12 9 0,8 7,5
170/190-ASFA12-* 170-190 12 8 0,8 7,5

180-200 12 7 0,8 7,5
190/210-ASFA12-* 190-210 12 6 0,8 7,5
210/230-ASFA12-* 210-230 12 6 0,8 7,5

220-240 12 > 0,8 7,5

Spona je robustnejSou variantou spony ASFA L9, li3i sa 220/240-ASFA12-*
iba Sirkou pasky, ktora je 12 mm. PouZitie tejto spony je
vhodné v profesionalnych aplikaciach, kde je poZiadavka

na vacSie obopnutie a silnejSie stlacenie spony.
Poznamka:

Hlava skrutky 7 mm (6mm), tlak a utahovaci moment uvedeny v tabulke plati pre Wa4.
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MT-9-W4

Nerezova hadicova spona

B ,
£

Material:
Nerezova ocel AISI 304

Popis:

Hadicové skrutkové spony su uréené pre rychle a jednoduché
upinanie tlakovych hadic pre vonkajSie pouZitie, kde je
vyhodnejSie pouzit hadicovd nerezovi sponu s vicSou
upinacou silou a dlh3ou Zivotnostou najma pri opakovanom
utahovani a povolovani miesta spoja. Spony zarucuju
dostatocny pritlak po celom obvode hadice. Obecne nie
sl vhodné pre tlakovo-sacie hadice s ocelovou Spirdlou
- tu odporicame spony GBS, alebo objimky Kombiloc a
Herkules. Spona je univerzdlne pouZitelnd v domacnosti i
v priemyselnom prostredi. Hlava skrutky - 3esthran 7 mm.

objednévaci kod @ ':#:' @ /

‘mm‘mm‘

008/012-MT9-W4 8 -12
010/016-MT9-W4 10 - 16
012/020-MT9-W4 12 - 20
016/025-MT9-W4 16 - 25
020/032-MT9-W4 20 - 32
025/040-MT9-W4 25 - 40
032/050-MT9-W4 32 - 50
040/060-MT9-W4 40 - 60
050/070-MT9-W4 50 - 70
060/080-MT9-W4 60 - 80
070/090-MT9-W4 70 - 90
080/100-MT9-W4 80 - 100
090/110-MT9-W4 90 - 110
100/120-MT9-W4 100 - 120
110/130-MT9-W4 110 - 130
120/140-MT9-W4 120 - 140
130/150-MT9-W4 130 - 150
140/160-MT9-W4 140 - 160
150/170-MT9-W4 150 - 170
160/180-MT9-W4 160 - 180
170/190-MT9-W4 170 - 190
180/200-MT9-W4 180 - 200
190/210-MT9-W4 190 - 210
200/220-MT9-W4 200 - 220
210/230-MT9-W4 210 - 230

[NeJiN-JENo JNo IV JNC JNo SRV JEV N JV- JNo BV IV V- JNo BN JNo BV BN JEN- BV BN N IV}

bar

0,70
0,70

0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70

N/m |

4,0
4,5
5,5
6,0
6,5
6,5
75
7,5
7>
7,5
75
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5

NORMAL W1

Spona s Celustou

objednavaci kéd @ #

‘mm‘mm‘

006/006-NORMAL-W1 6
008/008-NORMAL-W1 8

Material:
Paska a skrutka ocel DIN 1.0226

Popis:

009/009-NORMAL-W1 9

9,5/010-NORMAL-W1 9,5 -10
010/011-NORMAL-W1 10 - 11
012/013-NORMAL-W1  12-13
013/014-NORMAL-W1 13 -14
014/015-NORMAL-W1 14 -15
015/017-NORMAL-W1 15 -17
016/018-NORMAL-W1 16 - 18
018/020-NORMAL-W1 18 - 20

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

N/m ‘

o

[= N e Ne e Ne e e e

Spona je hladkd na obidvoch strandch pasku,a preto je pouZivana viade tam, kde su trvanlivost a bezpecnost hadice
velmi délezité. Citlivé dotiahnutie spony zaistuje skrutka s metrickym zdvitom. Spona ma vynikajlcu dotesfiovaciu
schopnost u hadic malych priemerov, je univerzdlne pouZitelna na spoje tvrdych hadic a vsade tam, kde je poZadovany

dobry vizualny dojem spoja.

Poznamka:
Hlava skrutky - Sesthran 6 mm s drdzkou.



GEMI SX B

Univerzélna hadicovéa spona

R —
r ';f“
Material: et
W2 l“u"

pasik korézii odolna ocel

1.4016 (ekv. CSN 17 040),

klietka a skrutka Zlto-chromovana ocel
(ekv. CSN 11 321)

w4

pasik, klietka a skrutka

korézii odolna ocel (ekv. CSN 17 240)

Popis a pouZitie:

Nekonecné pdsky GEMI SXB su vybornym pomocnikom pri montaZach,
opravach, rekonstrukciach zariadeni atd., kde vopred nie je presne
$pecifikovand poZiadavka na rozmer spony. Spony sa dodavaju bud’ predom
pripravené na pozadovany vonkajsi priemer hadice, alebo ako montdzna
sada (paska + zdmok), z ktorej podla potreby je moZné jednoduchym
spdsobom zhotovit sponu pozadovaného priemeru.

Poznamka:

Hadicové spon

-

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

objedndvacr kéd @ ':1‘:' @

‘ mm ‘ mm ‘ bar ‘ mm ‘
SXB13-W4-PAS  volitelny 13
SXB13-W4-ZAM 13
SXB14-W2-PAS  volitelny 14
SXB14-W2-ZAM 14

SXB08-W2-PAS volitelny 8
SXB08-W2-ZAM 8
SXB08-W4-PAS  volitelny 8
SXB08-W4-ZAM 8
Balenie:
50 ks SXB13-W4-ZAM
50 ks SXB14-W2-ZAM
50 ks SXB08-W2-ZAM
50 ks SXB08-W4-ZAM
25m SXB13-W4-PAS (paska)
25m SXB14-W2-PAS (paska - obr. 1)
25 m SXB08-W2-PAS (paska)
25m 25 m SXB08-W4-PAS (paska - obr. 2)

Hlava skrutky 6 2 8 mm obr. 2
Univerzalna hadicova spona objednavaci kéd @ 'ff: @
‘ mm ‘ mm ‘ bar ‘ mm ‘
BAND12-W4-PAS volitelny 12,7 0,75
BAND12-W4-ZAM 12,7
BAND16-W4-PAS volitelny 16 0,75
BAND16-W4-ZAM 16
Utahovaci moment: BAND19-W4-PAS volitetny 19 0,75
1KN - 25 kN BAND19-W4-ZAM 19
Materidl: ﬂ/

Paska a klietka kordziivzdorna o

-

Popis:

Nekonecné pdsky Bandimex sU vybornym pomocnikom pri montazach, opravach atd., kde vopred nie je presne
Specifikovand poZiadavka na rozmer spony. Rovnomerné upnutie po celom obvode a nepatrnd konstrukéna vyska
spoja je idedlna predovietkym pri upevneni hadicovych koncoviek ( délezZité pri manipuldcii s hadicami, navijanie na
bubny a pretahovanie stavebnymi a konstruk&nymi otvormi). Spony sa aplikuji pomocou Specidlnych kliesti, ktoré
sponu utiahnu a zastrihnid na poZadovani diZku. Spona sa skladd z nerezového pasku a zaistovacieho klipu.

Dalsie priklady pouZitia systému spon Bandimex:

- upevnenie Stitkov, kablov, elektrickych skriniek, kdblovych a trakénych vedent;
- montaz dopravného a informacného znacenia, reklamnych tabdl a putacov k stlpom;

- stiahnutie opravnych plastov na potrubiach, kominoch a vyfukoch;

- upevnenie hadicovych koncoviek u nizkotlakovych a stredotlakovych hadic;
- mozno dodat BANDIMEX KLIESTE (BAND-MRA260-KL) so skrutkovicou W001, pre dokonalejSie utiahnutie;
- montaz telekomunikacnych a zabezpe€ovacich prvkov, reflektorov, antén, odpad. koSov, vyhrievacich kablov atd’
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(O PRISLUSENSTVO K HADICIAM

Hadicové spony

Skrutkovac U41 a U42
Ohybny skrutkovac pre hadicové spony

M <
objednavaci § |'r_L| @
U41-0003 k6d | Hiva s lff: =

‘ mm ‘ mm ‘Kg/1ks‘ mm ‘ ks ‘
ﬁ==_ U41-0003 6+7 325 0,157 1

U42-0007 U42-0007 7 265 0,110 1

Material:

Plast / ocel

Popis:

Pre profesiondlne i domdce pouZitie pri utahovani spdn so 3esthrannou hlavou skrutky 7 mm alebo 6 mm. Vyhodou
oproti b&Znému skrutkovacu je nemoznost vyklznutia z drazky a moZnost opisovania radiusu ohybnej &asti
skrutkova€a pri utahovani na tazko pristupnych miestach.

Poznamka:

U skrutkovaca U 042 je orieSok pevne zalisovany pre nemoznost vypadnutia, ale je uréeny len pre 7 mm hlavu skrutky.

€AR CLUIP |; EAR CLIP I,

[ l 1 /
EAR CLlP RING objedndvaci kéd @ T |—r_L| @

‘mm mm I<g/100ks‘ mm ‘N/m‘

Deformacna spona s jednym

006/008-EARI-*  6-8 6,0 0,13 0,8

/ dvoma uskami 007/009-EARI*  7-9 65 0,18 0,8
008/010-EARI-*  8-10 6,5 0,23 0,9

009/011-EARI*  9-11 7,0 0,30 1,0

010/012-EARI-*  10-12 7,0 0,42 1,2

011/013-EARI=*  11-13 7,5 0,44 1,2

012/014-EARI-*  12-14 7,5 0,53 1,2

013/015-EARI-*  13-15 8,0 0,58 1,2

014/016-EARI*  14-16 8,0 0,70 1,3

015/017-EARI-*  15-17 8,5 0,83 1,4

016/018-EARI*  16-18 8,5 0,88 1,4

017/019-EARI=*  17-19 8,5 0,98 1,4

005/007EARII-*  5-7 6,0 0,09 0,8

007/009EARII-*  7-9 6,5 0,13 0,8

009/011EARII-*  9-11 6,5 0,19 0,9

011/013EARII-*  11-13 7,0 0,24 1,0

EARCLIP I EAR CLIP Il EAR CLIP RING  013/015EARII-*  13-15 7,0 0,31 1,2
014/017EARII-*  14-17 17,5 0,43 1,2

015/018EARII-*  15-18 7,5 0,50 1,2

017/020EARII-*  17-20 7,5 0,56 1,2

L. 018/021EARII-*  18-21 8,0 0,62 1,3
Material: 020/023EARII-* 20-23 80 0,72 14
EAR CLIP | alebo EAR CLIP Il - W1 - chromovana ocel 022/025EARII-*  22-25 8,5 0,85 1,4
EAR CLIP | nebo EAR CLIP Il - W4 - nerezuvzdorna ocel AISI 304 023/027EARI-W1 23-27 8,5 0,94 1,4
EAR CLIP RING-W1 - spona: chromovana ocel; 025/028EARII-W1 25-28 9,0 1,01 1,4
prstenec: koréziivzdorna ocel’ (AISI 301) 028/031EARII-W1 28 -31 9,0 1 1.4
EAR CLIP RING-W4 - spona: kordziivzdorna ocel (AISI 304); 821/034EAR“'W1 3173495 29 e
Py - /O37EARI-W1 34-37 9,5 1,59 1,6

prstenec: kordziivzdorna ocel (AISI 307) 037/040EARIIFW1 37-40 10,0 169 16
040/043EARII-W1 40 - 43 10,0 1,90 1,6

Popis a pouZitie: 043/046EARII-W1 43 -46 10,5 1,96 1,6

Deformaénd spona EAR sa vyhradne pouZiva na

nerozoberatelné hadicové spoje v automobilovom priemysle. Jednd
sa o lacnd alternativu klasickych hadicovych spdn a k ich deformdcii
sa pouzivaji S3pecidlne klieSte. Sponu je mozné utiahnut tiez
menej profesiondlnym spdsobom a to pomocou Stiepacich kliesti.

Poznamka:
Na Zelanie je mozné dodat klieste pod oznaCenim EARCLIP/KLIESTE
pre dokonalé stlacenie spony.




Hadicov

SUPER W1

Spona s Celustou a jednou skrutkou

Material:
Paska a skrutka pozinkovana ocel - obj. kéd *W1

Popis:

Celustové hadicové spony st univerzilne pouZitelné pre vietky
druhy plastovych, gumovych, tlakovych, sacich i odsavacich hadic
dodavanych v celej rozmerovej rade. Systém zamkov skrutiek
zarucuje niekolkonasobne (5-7x) vy3Siu upinaciu silu ako u klasickej
hadicovej spony.

Dalsie rozmery: 201/213; 214/226; 227/239; 240/252; 253/265; 268/280.

é spon

KOMPONENTY

TOMIR

PRE STROJE

objednavaci kéd @
‘ mm ‘mm

017/019-GBS18-W1

020/022-GBS18-W1
023/025-GBS18-W1
026/028-GBS18-W1
029/031-GBS20-W1
030/033-GBS20-W1
032/035-GBS20-W1
036/039-GBS20-W1
040/043-GBS20-W1
042/046-GBS20-W1
044/047-GBS22-W1
048/051-GBS22-W1
052/055-GBS22-W1
056/059-GBS22-W1

061/063-GBS22-W1

064/067-GBS22-W1
068/073-GBS24-W1

074/079-GBS24-W1

080/085-GBS24-W1
086/091-GBS24-W1

092/097-GBS24-W1

098/103-GBS24-W1

104/112-GBS24-W1
113/121-GBS24-W1

122/130-GBS24-W1
131/139-GBS26-W1
140/148-GBS26-W1
149/161-GBS26-W1
162/174-GBS26-W1
175/187-GBS26-W1

188/200-GBS26-W1

17-19 18
20-22 18
23-25 18
26-28 18
29-31 20
30-33 20
32-35 20
36-39 20
40-43 20
42-46 20
44-471 22
48-51 22
52-55 22
56-59 22
61-63 22
64-67 22
68-73 24
74-79 24
80-85 24
86-91 24
92-97 24
98-103 24
104-112 24
113-121 24
122-130 24
131-139 26
140-148 26
149 -161 26
162-174 26
175-187 26
188-200 26

1,5

1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,7
1,7
1,7

SUPRA We2; SUPRA NEREZ W4

objednavac kd @ 'ft: @ /

Spona s Celustou

Material:
SUPRA W2

Paska a klietka koréziivzdornd ocel’ AISI 430 (DIN 1.4016), skrutka
DIN 1.0213 pochromovany Cr3

SUPRA NEREZ W4

paska, klietka a skrutka koréziivzdorna ocel AlSI 304 (DIN 1.4307)
Popis:

Celustové hadicové spony st univerzalne pouZitelné pre vietky
druhy plastovych, gumovych, tlakovych, sacich i odsavacich hadic
dodavanych v celej rozmerovej rade. Systém zdmkov skrutky
zaruCuje niekolkondsobne (5-7x) vysSiu upinaciu silu ako u
klasickej hadicovej spony.

Poznamka:

Dalsie rozmery: 17/19; 19/21; 21/23; 162/174; 174/187; 187/200; 200/213;
213/226; 226/239; 239/252

‘ mm ‘ mm ‘ bar ‘ mm ‘ N/m ‘
023/025-GBS18-* 23-25 23-25 23-25 10 0,8
025/027-GBS18-* 25-27 25-27 25-27 10 0,8
027/029-GBS18-* 27-29 27-29 27-29 10 0,8
029/031-GBS20-* 29-31 29-31 29-31 12 1,2
031/034-GBS20-* 31-34 31-34 31-34 12 1,2
034/037-GBS20-* 34-37 34-37 34-37 12 1.2
037/040-GBS20-* 37-40 37-40 37-40 12 1,2
040/043-GBS20-* 40-43 40-43 40-43 12 1,2
043/047-GBS20-* 43-47 43-47 43-47 12 1,2
047/051-GBS20-* 47-51 47-51 47-51 16 1,2
051/055-GBS20-* 51-55 51-55 51-55 16 1,2
055/059-GBS20-* 55-59 55-59 55-59 16 1,2
059/063-GBS20-* 59-63 59-63 59-63 16 1,2
063/068-GBS20-* 63-67 63-67 63-67 16 1,2
068/073-GBS25-* 68-73 68-73 68-73 30 1,2
073/079-GBS25-* 73-79 73-79 73-79 30 1,2
079/085-GBS25-* 79-85 79-85 79-85 30 1,2
085/091-GBS25-* 85-91 85-91 85-91 30 1,2
091/097-GBS25-* 91-97 91-97 91-97 30 1,2
097/104-GBS25-* 97-104 97-104 97-104 30 1,2
104/112-GBS25-* 104 -112 104-112 104-112 30 1,5
112/121-GBS25-* 112 -121 112-121 112-121 30 1,5
121/130-GBS28-* 121-130 121-130 121-130 30 1,5
130/140-GBS28-* 130 - 140 130 - 140 130 - 140 45 1,5
140/150-GBS28-* 140 - 150 140 - 150 140 - 150 45 1.5
150/162-GBS28-* 150 - 162 150 - 162 150 - 162 45 1,5

91
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HERKULES

Hadicova klemova spona

Material:

Klemy - temperovana liatina, galvanicky pozinkovana
Skrutka - pozinkovana ocel.
Popis:

objednavaci kéd @ |j @ /

017/022-S 22
022/029-SL 29
028/034-SL 34
032/040-SL 40
039/049-SL 49
048/060-SL 60
056/072-SL 72
060/076-SL 76
077/094-SL 94
089/101-SL 400
094/115-SL 115
115/145-SL 525
113/127-SL 145
127/140-SL 550
135/155-SL 600
155/175-SL 675
175/195-SL 769
210/225-SL 875

Robustnd spona pre hrubostenné hadice uréend do podmienok 227/250-SL 988
s vysokou zataZou - lomy, povrchové bane, stavebné kompresory, prace so stlatenym vzduchom, do v3etkych
miest, kde musi spona odoldvat oteru, ndrazom a inym de3trukénym vplyvom. Spona sa jednoducho a rychlo upina
pomocou dvoch skrutiek. Medzi klemami st dosadacie sedla z ocele, ktoré udrzuju kruhovy tvar hadice a zabranuju

jej deformdcii a poskodeniu.
Poznamka:
Zodpoveda norme DIN 20 039A

| mm |
17 -22
22-29
28 -34
32-40
39-49
48 - 60
56 -72
60 -76
77-94
89 -101
94 -115
115 - 145
13 -127
127 - 140
i35 = 155
155 - 175
175 - 195
210 - 225
227 - 250

bar

16

‘Kg/100ks‘ mm ‘
0,095
0,130
0,134
0,188
0,244
0,297
0,340
0,405
0,556
0,665
0,740
1,050
0,960
1,000
0,940
1,180
1,445
2,163
2,610

50

CLAMPS DIN 2817 AL

Hadicové klemové spona

Material:

Ziatina hliniku;

Iné materidlové vyhotovenie: - zliatina mosadze, nerezova
ocel 1.4401

Popis:

Robustna spona urcend k profesionalnemu upeviovaniu
hadic na hadicové tfne podla normy DIN 2817. Spona sa
pouZiva vo v3etkych odvetviach priemyslu. Velkou vyhodou
je jednoducha montdz pri zachovani maximdlnej tesnosti
spoja. Pre vytvorenie dokonalého spojenia je nutné pouZit
HADICOVY TRN DIN 2817.

Poznamka:

Klemy su ur€ené na viac pouziti. Vonkajsi priemer hadice
uvedeny v tabulke je idedlny a je iba orientacny. Rozsah
vonkajSieho priemeru hadice udava “priemerovy rozsah
spony”. Pre upresnenie postupu montaZe a demontaZe
spdn nas kontaktujte.

objednavaci kéd

9

o0

022/024-CLAM-AL
030/033-CLAM-AL
036/039-CLAM-AL
043/046-CALM-AL
050/052-CLAM-AL
052/055-CLAM-AL
061/064-CLAM-AL
064/067-CLAM-AL
069/071-CLAM-AL
078/082-CLAM-AL
089/093-CLAM-AL
093/096-CLAM-AL
094/097-CLAM-AL
114/119-CLAM-AL

143/148-CLAM-AL
168/174-CLAM-AL

222/229-CLAM-AL

| mm

100
125
150
200

116
145
170
224

\ bar \ mm \ kg/ks
25 22-24 0,12
25 30-33 0,12
25 36-39 0,14
25 43 - 46 0,15
25 50 -52 0,15
25 52-55 0,18
25 61-64 0,30
25 64 - 67 0,34
25 69 -71 0,38
25 78 - 82 0,42
25 89 -93 0,49
25 93-96 0,52
25 94 -97 1,09
25 114-119 1,15
25 143 -148 1,88
25 168 -174 3,78
25 222-229 6,52



TOMIR 93

KOMPONENTY PRE STROJE

Pevné hadicové spojk

SPOJKA TRN MS; SPOJKATRNST =
Pevné hadicové spojky e | oW @ @ |j

- \ mm \ mm \ «“ \ bar \ kg/ks
P e il A .
Spojka TRN MS
" "'"'l SVO5R/MS 3 5 3/16 10 0,10
DI e SVO6R/MS 4 6 1/4 10 0,12
SPOJKA TRN MS SV08R/MS 6 8 5/16 10 0,14
SV10R/MS 8 10 3/8 10 0,16
SV13R/MS 1 13 12 10 0,19
SV19R/MS 17 19 3/4 10 0,30
Spojka TRN ST
o SV19R/ST 16 5 3/4 10 0,13
Material: SV25R/ST 22 6 1 10 0,16
Mosadz, SV32R/ST 27 8 11/4 10 0,35
Pozinkovana ocel SV38R/ST 33 10 11/2 10 0,43
Pracovny' tlak: SV50R/ST 45 13 2 10 0,67
10 bar SV100R/ST 90 19 4 10 1,50
Popis:

Univerzalna hadicova spojka urcena pre dopravu neagresivnych médif - voda, kvapaliny, vzduch, plyny, oleje, benzin...
Kvalitné vyrobné spracovanie a technické rie3enie zaru€uji dobrd tesnost a pevnost spoja.

NORMAPLAST osjednivact @ } Z?‘
PA spojky na hadice pre polhohospodarstvo, kod o | ‘ s Rt
a UtomObllovy a Chem|Cky prlemysel HADICOVY TRN PA GES - s vonkajsim metrickym zdvitom
GES4/M10x1 4 27,0 10 X1 10
GES4/M12x1,5 4 32,0 12x15 14
GES4/M14x1,5 4 32,0 14x15 14
GES6/M10x1 6 32,5 10x1 10
GES6/M12x1,5 6 37,5 12x15 14
NORMAPLAST WES GES6/M14x1,5 6 36,5 14x15 14
GES8/M12x1,5 8 41,0 12x15 14
GES8/M14x1,5 8 41,0 14x15 14
GES8/M18x1,5 8 49,0 18x15 22
GES10/M12x1,5 10 43,5 12x15 14
GES10/M14x1,5 10 43,5 14x15 14
GES10/M16x1,5 10 43,5 16x15 17
GES12/M16x1,5 12 45,5 16x1,5 17
\ Va GES12/M18X1,5 12 54,0 18X15 22
L / GES12/M22x1,5 12 54,0 22x15 22
/ NORMAPLAST WES - s vonkaj$im zavitom
WES4/R1/8 4 21 R 1/8 10
WES4/R1/4 4 21 R 1/4 14
Material: WES6/R1/8 6 21 R1/8 10
Tfne so zavitom su z materialu Polyamid (PA) wggzm{;‘m ; 2 gg Mﬁ;)/(: ; 12
POP.'S produktu: . oo <o < WES6/R3/8 6 27 R 3/8 17
Spojky pre vodu, oleJ,e a chgm|kalle sa vyznacuju f:lostatocnotf WES8/R1/8 s 23 R1/8 14
pevnostou a tvrdostou, st dobre odolné i treniu. Pracovnd  \yesg/r1/4 8 27 R 1/4 14
teplota je do +80°C, kratkodobo az +100°C. Chemicki odolnost ~ WES8/R3/8 8 31 R 3/8 17
pre rozne koncentrované kyseliny alebo agresivne kvapaliny ~ WES8/R1/2 8 36 R1/2 22
v zdvislosti na teplote konzultujte s naSim obchodnym  WESTO/RY/4 10 30 Ria 14
oddelenim. WES10/R3/8 10 30 R 3/8 17
HADICOVY TRN PA - s vonkajsim Whitworthovym zivitem  HADICOVY TRN PA - s vonkaj$im Whitworthovym zavitem
GES4-R1/8 4 29 1/8" 10 100 GES10-R1/4 10 43,5 1/4" 14 100
GES4-R1/4 4 35 1/4" 14 100 GES10-R3/8 10 43,5 3/8" 17 100
GES6-R1/8 6 32,5 1/8" 10 100 GES12-R3/8 12 45,5 3/8" 17 100
GES6-R1/4 6 37,5 1/4" 14 100 GES12-R1/2 12 54 12" 22 100
GES6-R3/8 6 39 3/8" 17 100 GES16-R1/2 16 58 1/2" 22 50
GES8-R1/8 8 38 1/8" 14 100 GES16-R3/4 16 58 3/4" 27 50
GES8-R1/4 8 4 1/4" 14 100 GES19-R3/4 19 58 3/4" 27 50
GES8-R3/8 8 41 3/8" 17 100 GES25-R1 25 69 1 32 25
GES8-R1/2 8 49 12" 22 100
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Pevné hadicové spojky

NORMAPLAST

Plastové spojky na hadice pre
polnohospodarstvo, automobilovy a chemicky
priemysel

GS
L /
Ds /
GRS |
/
p
L D2
Wws
TS
2
YS
Material:
Acetalova Zivica (POM)

Norma:

UL 94 (vznietlivost HB)

Popis produktu:

Spojky pre vodu, oleje a chemikdlie sa vyznacujui dostatocnou
pevnostou a tvrdostou, s dobre odolné i treniu. Pracovnd teplota
je do +80°C, kratkodobo aZ +100°C. Chemicki odolnost pre rézne
koncentrované kyseliny alebo agresivne kvapaliny v zavislosti na
teplote konzultujte s nasim obchodnym oddelenim.

Poznamka:

Cislo za GS uddva vnitorny priemer hadice, pre ktord je spojka
urcena.

PRISLUSENSTVO K HADICIAM

9,0, . 9n

objednavaci
kéd
\ mm \ mm \ mm \ bar
SPOJKA PRIAMA GS - tfii medzi dve hadice
GS3 3 25 4
GS4 4 35 4
GS5 5 45 4
GS6 6 49 4
GS8 8 56 3
GS10 10 63 3
Gs12 12 67 3
GS13 13 73 3
GS14 14 79 3
GS16 16 75 3
GS19 19 76 3
GS25 25 95 3
SPOJKA REDUKCNA PRIAMA GRS
GRS4-3 4 3 30,0 4
GRS6-4 6 4 42,5 4
GRS8-4 8 4 48,0 4
GRS8-6 8 6 54,0 4
GRS10-6 10 6 58,0 3
GRS10-8 10 8 60,5 3
GRS12-8 12 8 62,5 3
GRS12-10 12 10 64,0 3
SPOJKA WS - tfii medzi dve hadice
WS3 3 12,5 4
WS4 4 17,5 4
WS5 5 21,0 4
WS6 6 25,0 4
WS8 8 29,0 3
WS10 10 31,0 3
WS12 12 34,5 3
WS13 13 36,5 3
WS14 14 38,5 3
WS15 15 40,0 3
WS16 16 40,5 3
WS19 19 43,5 3
WS25 25 52,5 2
SPOJKA TS - tfii rozboCovaci medzi dve hadice
TS3 3 3 25 4
TS4 4 4 35 4
TS5 5 5 42 4
TS6 6 6 50 4
TS7 7 7 50 4
TS8 8 8 58 3
TS10 10 10 63 3
TS12 12 12 69 3
TS13 13 13 68 3
TS14 14 14 7 3
TS15 15 15 79 3
TS16 16 16 81 3
TS19 19 19 85 3
TS25 25 25 105 2
SPOJKA TRN YS - spojkovy tfii medzi tri hadice
YS4 4 4 25,5 4
YS5 5 5 43,0 4
YS6 6 6 44,0 4
YS8 8 8 51,0 4
YS10 10 10 54,0 3
YS12 12 12 64,0 3
YS13 13 13 65,0 3
YS14 14 14 65,0 3
YS16 16 16 67,0 3
YS19 19 19 72,0 3

I kg/ks



TOMIR 95

KOMPONENTY PRE STROJE

pre vzduch

Oniversaine ryeblospolky 2 pon ogsd @« o < || @]

Univerzélne rychlospojky z ponikl. kod \ L

mosadze MS58 DN 7,2 [ mm | mm [ mm [ mm || bar Tkg/ks

! STANDARD AG - rychlospojka s vonkajsim zavitom

ES18A 38 27 12 G1/8 35 0,07
ES14A 40 27 12 G1/4 25 0,07
ES38A 41 27 12 G 3/8 35 0,08
ES12A 41 27 12 G1/2 85 0,09
ES1415A 40 27 12 M14x1,5 35 0,07
ES1615A 40 27 12 M16x1,5 35 0,07

C ES1815A 40 27 12 M18x1,5 35 0,08
L BT T STANDARD IG - rychlospojka s vniitornym zivitom
8/ & ES18I 39,0 27 12 G18 35
ES14l 41,0 27 12 G1/4 35
ES38I 41,0 27 12 G3/8 35
ES12I 42,5 27 12 G1/2 35
ES1415] 41,5 27 12 M14x1,5 35
ES1615I 41,5 27 12 M16x1,5 35
STANDARD IG ES1815 45 27 12 MI8x1,5 35
STANDARD TRN - rychlospojka s hadicovym tffiom
ES6T 6 55 27 12 35 0,06
) i ES8T 8 55 27 12 35 0,07
STANDARD TRN ES9T 9 55 27 12 35 0,07
_ ES10T 10 55 27 12 35 0,07
({“ T ES13T 13 55 27 12 35 0,08
l ' b STANDARD MALE AG - rychlosp. tffi s vonkajSim zavitom
ES18NA 31 13 12 G1/8 35 0,02
ES14NA 33 17 12 G1/4 35 0,02
= STANDARD MALE AG ES38NA 33 19 12 G3s8 35 003
: 3 um *C ES12NA 35 24 12 G1/2 35 0,04
f ES1415NA 33 17 12 M14x1,5 35 0,03
) ES1615NA 33 19 12 M16x1,5 35 0,03
STANDARD MALE IG pepperem ES1815NA 33 22 12 M18x1,5 35 0,04
i ' ' STANDARD MALE IG - rychlosp. tfii s vnitornym zavitom
T ES18NI 31 13 12 G1/8 35 0,02
STANDARD MALE TRN ES14NI 33 7 12 G14 35 0,02
a ES38NI 33 19 12 G3/8 35 0,02
< ES12NI 35 24 12 G1/2 35 0,04
ES1415NI 33 17 12 M14x1,5 35 0,03
- A ES1615NI 33 19 12 M16x1,5 35 0,04
W e | \ ES1815NI 35 22 12 M18x1,5 35 0,04
g 1 'L vb STANDARD MALE TRN - rychlosp. tfi s hadicovym tffiom
STANDARD TQF £ ES4S 4 44 12 12 35 0,01
ES6S 6 44 12 12 35 0,01
| ES8S 8 44 12 12 35 0,02
—— ES9S 9 44 12 12 35 0,02
J.\“'&n'{{'{u\l\ ”t{ &W” ﬂ L c ES10S 10 4 12 12 35 0,02
STANDARD SQF A ES13S 13 44 212 o 3% 00
STANDARD TQF - rychlosp. s maticou a ochr. pruzinou
Previdzkova teplota: ESATQF 41022 350,09
220°C a3 +100°C ES6TQF 6 130 27 12 35 0,09
Material: ES8TQF 8 140 27 12 35 0,12
Mosadz MS 58, Tesnenie - perbunan ES9TQF ? 140 2 12 B oM
. . ’ P STANDARD SQF - rychlosp. s maticou a ochr. pruZinou
Popis: i L L ES4SQF 4 115 12 35 0,03
Univerzadlne rychlospojky si urcené pre stlaceny vzduch, ES6SQF 6 15 12 35 0,04
kvapaliny, pary a plyny. Vyznacuju sa velkym prietokom pri ES8SQF 8 132 12 35 0,08
malych vonkajsich rozmeroch a jednoduchou manipulaciou. gsgsqr 9 132 12 35 0,08

Zasuvka je vyrobend z mosadze, pruZiny, krdzok a koliky z

nerezovej ocele, zastrcka z mosadze. DN 7,2 mm.

Poznamka:

Rychlospojky DN 7,2 je moZné objednat i z nerezovej ocele. Je mozné dodat rychlospojky rozmerovej rady MINI DN 5.
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Spojky pre vzduch

PRISLUSENSTVO K HADICIAM

STANDARD o ‘
verzalne rjchlospojky 2 poniklovanej i @+ | v | < [ lll /1)
Univerzélne rychlospojky z poniklovane; kod \
mosadze MS58; DN 7,2 [ mm [ mm | mm[mm[ < Tko/ks| ks
! ! STANDARD DWS - rozvadza¢ 2 vyvody
ﬂ \% DWS38 50 45 G3/8 0,092 5
/ 5/ . \ . DWS12 52 52 G1/2 0102 5
% \\‘ ~ g ‘ STANDARD KDWS - rozvadzac 2 vyvody s rychlosp. ES
e : im“ KDWS38ES 88 62 G3/8 0244 5
e ¥ £ . KDWS12ES 92 69 G1/2 0276 5
[ STANDARD VWS - rozvadzaé 3 vyvody
: ' : VWS38 50 45 G3/8 0,092 5
o &7 VWS12 52 52 G2 0102 5
STANDARD DWS STANDARD KDWS STANDARD KVWS - rozvadzaé 3 vyvody s rychlosp. ES
KVWS38ES n7 9 G3/8 039 5
Prevadzkova teplota: KVWS12ES Mmoo 9 G1/2 0433 5
-20°C az +100°C =-
Material: W LW
Mosadz MS 58, poniklovana, tesnenie - perbunan Z
Popis: W
Rozvddzale su urcené pre stlaeny vzduch, kvapaliny, ’
pary a plyny. VyznaCuju sa velkym prietokom pri malych
vonkajsich rozmeroch a jednoduchou manipuldciou. Zasuvka - ~
je vyrobena z mosadze, pruziny, krdZok a koliky z nerezovej STANDARD VWS STANDARD KVWS
ocele, zastrcka z mosadze. DN 7,2 mm.
Industry - Rychlospojky DN 7,8 osjednivact @é ‘
kod

Vzduchové rychlospojky pre profesionélne
pouzitie

=
R

b

INDUSTRY MALE IG

INDUSTRY MALE TRN

Prevadzkova teplota:

-20°C azZ +100°C

Material:

Mosadz MS 58, poniklovana
Médium: Stlaceny vzduch
PouZitie:

Pre jej minimdlny odpor sa doporucuje pouZivat v pneuservisoch

\ DN \ mm \mm mm \lsozzs\kg/ks

ESI**A - s vonkajSim kuZelovym zavitom

ESI14A 78 19 60 23 R4
ESI38A 7.8 19 61 23 R3/8
ESI12A 78 22 64 23 R12
ESI**| - s vniitornym kuZelovym zavitom
ESI14l 78 19 56 23 R1/4
ESI38l 7.8 19 56 23 R3/8
ESl12I 78 24 58 24 R12
ESI**T - s tfiilom na hadici

ESl6T 6 19 73 23

ESI8T 8 19 73 23

ESI9T 9 19 73 23

ESI0T 10 19 73 23

ESI3T 13 19 73 23
INDUSTRY MALE AG

ESM8NAS 7,8 13 33 33

ESI14NAS 7,8 14 35 35

ESI38NAS 7,8 17 36 36

ESM2NAS 7,8 22 40 40
INDUSTRY MALE IG

ESI18NIS 7.8 13 32 R1/8

ESI14NIS 7,8 14 33 R1/4

ESI38NIS 7.8 17 33 R 3/8

ESI12NIS 78 22 35 R1/2
INDUSTRY MALE TRN

ESI6SS 6 44

ESI8SS 8 44

ESI9SS 9 44

ESI10SS 10 44

a prevadzkach s vysokou spotrebou vzduchu. Rychlospojky maju
vysoky prietok (aZ 1800 l/min) i pri nizkom tlaku a majd minimdlny odpor prietoku. INDUSTRY rychlospojky je mozné

dodat i vo velkostiach DN 10 a DN 19.

35
35
35

35
35
35

35
35
35
35
35

33
35
36
40

35
35
35
35

35
35
35
35
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Plastové spojky nastréného systému

S

<\6\L

SPOJKA PRIAMA PUC

b

SPOJKA T PUT

Prevadzkova teplota:

0°C aZ +60°C, pracovny tlak - 10 bar

Material:

Telo - termoplast, poistny kriZok - termoplast, hrot - pozinkovana

KOLENO PUL

4

SPOJKA'Y PY

ocel, 0-krdZok - NBR 70Sh, zavity - niklovana mosadz

Médium:

Tlakovy vzduch, vakuum - nevhodné pre plyny a kvapaliny

Pouzitie:

Jednoduchy systém spdjania PA, PU a PE hadic pre automatizaciu a rozvody vzduchu. Tato rada je urend pre menej
ndrocné aplikacie. Skladom mame dalSie rozmery a typy.

pre vzduch

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

s @ ) |« |
kéd \
[ mm | < [mm \(mm)\ (kpa) \(mm)
SPOJKA PRIAMA PUC - jednoducha spojka priama
PUC-04 4-4 3 32,6 99
PUC-06 6-6 5 35,0 99
PUC-08 8-8 6 36,5 99
PUC-10 10-10 8 47,6 99
PUC-12 12-12 10 48,8 99
KOLENO PUL - jednoduché koleno
PUL-04 4-4 3 24,0 99
PUL-06 6-6 5) 25,5 99
PUL-08 8-8 6 29,6 99
PUL-10 10-10 8 36,7 99
PUL-12 12-12 10 39,8 99
SPOJKA T PUT - jednoducha T-spojka
PUT-04 4-4-4 3 32,6 99
PUT-06 6-6-6 5) 37,8 99
PUT-08 8-8-8 6 44,6 99
PUT-10 10-10-10 8 57,0 99
PUT-12 12-12-12 10 58,6 99
SPOJKA Y PY - jednoducha Y-spojka
PY-04 4-4-4 3 35,2 99
PY-06 6-6-6 5 37,0 99
PY-08 8-8-8 6 39,4 99
PY-10 10-10-10 8 50,2 99
PY-12 12-12-12 10 52,6 99

AIGNEP

Plastové spojky nastréného systému

/\\

SPOJKA PRIAMA

-

SPOJKAT

Prevadzkova teplota:
20°C aZ +80°C, pracovny tlak - 15 bar
Material:
Telo - termoplast, poistny kriZok - termoplast, hrot - nerezovd SPOJKA HADIC Y - jednoduchd Y-spojka

ocel, O-krdZok - NBR 70Sh
Médium:

Tlakovy vzduch, vakuum - nevhodné pre plyny a kvapaliny

PouZitie:

Jednoduchy systém spajania PA, PU a PE hadic pre automobilovy

SPOJKA HADIC L 90°

SPOJKA HADIC Y

om - - i

objednavaci
kéd
\ mm
5504000002  4-4
5504000004  6-6
5504000005 8-8
5504000006 10-10
5504000007  12-12
SPOJKA HADIC L 90°
5513000002  4-4
5513000004  6-6
5513000005  8-8
5513000006  10-10
5513000007  12-12

|« | mm \(mm)\ (kpa) \(mm)
SPOJKA PRIAMA - jednoducha spojka priama

SPOJKA T - jednoducha spojka tvaru T

5523000002

4-4-4

5523000004 6-6-6
5523000005 8-8-8
5523000006 10-10-10
5523000007 12-12-12
5523000008 14-14-14

5531000002 4-4-4
5531000004 6-6-6
5531000005 8-8-8
5531000006 10-10-10
5531000007 12-12-12

priemysel, automatizdciu a rozvody vzduchu. Tato rada je urend

pre ndroCné aplikdcie. Je moZné dodat d'alSie rozmery a typy.

31 99
35 99
37 99
45 99
49 99
- spojka uhlova
16 99
20 99
22 99
26 99
30 99
33 99
4 99
44 99
53 99
61 99
61 99
31 99
37 99
40 99
48 99
57 99

97



PRISLUSENSTVO K HADICIAM
Spojky pre vzduch

el @ || = |- | B

11/13
11/16
12/13
12/16
12/20
12/25
14/16
14/20
14/25
16/20
16/20
16/25

11/3
14/3
13/4
14/4
17/4
21/4
14/5
14/6
17/6
21/6
17/7
17/8
21/8
20/7
20/9

AIGNEP kad
) ) L ) I mm | < [mom[mm] (kpa) [(mm)
Kovové spojky nastréného systému SPOJKA PRIAMA - jednoduchd spojka priama
5004000N09  3-3 26,0 99
5004000NO1T  4-4 30,5 99
5004000N02  6-4 320 99
5004000N03  6-6 340 99
5004000N04  8-6 350 99
5004000N05  8-8 36,0 99
5004000N11  10-8 40,5 99
5004000N06  10-10 42,0 99
5004000N12  12-10 455 99
5004000N07  12-12 47,0 99
SPOJKA L 90° - jednoduché koleno
SPOJKA PRIAMA 5013000N01  4-4 17,0 99
5013000N02  6-6 21,0 99
5013000N03  8-8 22,5 99
SPOJKA L 90° 5013000N04  10-10 26,5 99
5013000N05  12-12 30,5 99
SKRUTKOVANIE L 90° - s vonkaj$im G zdvitom
5011600N08 6 G1/8 99
5011600N09 6 G1/4 99
5011600N10 8 G1/8 99
5011600N11 8 G1/4 99
5011600N12 8 G3/8 99
5011600N13 8 G1/2 99
5011600N14 10 G1/4 99
5011600N15 10 G 3/8 99
5011600N16 10 G1/2 99
5011600N25 12 G1/4 99
5011600N17 12 G3/8 99
5011600N18 12 G1/2 99
SPOJKA T SPOJKA T - jednoducha spojka tvaru T
5023000N07  3-3-3 34 99
5023000N01  4-4-4 34 99
B 5023000N02  6-6-6 42 99
- 5023000N03  8-8-8 45 99
5023000N04 10-10-10 53 99
5023000N05 12-12-12 61 99
SPOJKA 'Y - jednoducha Y-spojka
SPOJKA Y : 5031000NO7  3-3-3 29 99
\ 5031000N0T  4-4-4 32 99
; i ‘ 5031000N04  5-5-5 35 99
! d 5031000N02  6-6-6 36 99
5031000N03  8-8-8 41 99
. 5031000N08 10-10-10 48 99
PRIPOJKA PRIAMA PRIPOJKA PRIAMA - s vonkajsim R zavitom
Previdzkovi teplota: 5500000001 4 R1/8 18,0 99
-20°C aZ +80°C, pracovny tlak 15 bar ::gggggg;i ‘6‘ FR{J;;‘ ;:vg 23
Norma: 2
KuZelovy zavit - ISO 7.1, paralelny zavit - 1SO 228, metricky zavit zgggggggﬁ : E;g ;;’2 :z
:SIO R/ 262 5500000015 6 R1/2 235 99
aterial: ) ) ) . 5500000006 8  R1/8 245 99
Telo - niklovana mosadz, brit - nerezova ocel, poistny krizok - -cq0000007 s R1/4 220 99
termoplast, O-kriZok - NBR 70Sh R R00000008] & R 3/8 230 99
Médium: 5500000016 8  R1/2 235 99
Tlakovy vzduch, vakuum 5500000009 10 R1/4 28,0 99
Pouzitie: 5500000010 10 R 3/8 255 99
Jednoduchy systém spdajania PA, PU a PE hadic pre automobilovy 5500000017 10 R 1/2 26,0 99
priemysel, automatizdciu a rozvody vzduchu. Tato rada je 5500000011 12 R 1/4 31,5 99
urcend pre narocné aplikacie. Skladom mame dalSie rozmery 5500000012 12 R 3/8 295 99
a typy. 5500000018 12 R1/2 31,5 99
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pre vzduch

AIGNEP

Celokovové spojky nastréného systému

PRIPOJKA PRIAMA

ol

PRIPOJKA PRIAMA

SPOJKA PRIAMA

SPOJKA HADIC L 90°

N
W
57230 - SPOJKA T \ \.
‘*J )

57310 - SPOJKA HADIC Y

Prevadzkova teplota:

-20°C aZ +80°C, pracovny tlak 15 bar

Norma:

KuZelovy zavit - 1SO 7.1, paralelny zavit - ISO 228, metricky zavit
ISO R/262

Material:

Telo - niklovana mosadz, poistny kriZok - niklovand mosadz,
brit - nerezova ocel, O-krdzZok - NBR 70Sh

Médium:

Tlakovy vzduch, voda, vakuum

PouZitie:

Jednoduchy systém spdjania PA, PU a PE hadic pre
automatizaciu a rozvody vzduchu. Tento typ spojok je tiez
vhodny pre dopravu kvapalin v potravindrskom a chemickom
priemysle. Celokovovy typ je vhodny pre aplikdciu s narokmi na
mechanické namahanie spojok. Skladom mame dalSie rozmery
a typy. MoZné k objednaniu i nerezové vyhotovenie.

objednavaci
kéd

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

O M s - ¥

I mm |
PRiPOJKA PRIAMA - s vonkaj$im R zdvitom
5700000002 6 R1/8 13,0
5700000003 6 R1/4 14,0
5700000014 6 R 3/8 17,0
5700000015 6 R1/2 21,0
5700000007 10 R1/4 17,0
5700000008 10 R 3/8 17,0
5700000017 10 R1/2 21,0
5700000009 12 R1/4 20,0
5700000010 12 R 3/8 20,0
5700000018 12 R1/2 21,0
PRIPOJKA PRIAMA - s vniitornym G zavitom
5703000008 4 M5 21,0
5703000001 4 G1/8 24,0
5703000009 4 G1/4 27,5
5703000002 6 G1/8 26,0
5703000003 6 G1/4 285
5703000004 8 G1/8 27,0
5703000005 8 G1/4 29,5
5703000010 8 G 3/8 32,0
5703000011 10 G1/4 32,0
5703000012 10 G 3/8 33,5
5703000013 10 G1/2 39,0
5703000014 12 G 3/8 36,0
5703000015 12 G1/2 41,0
SPOJKA PRIAMA - jednoducha spojka priama
5704000001 4-4 30,5
5704000002 6-4 32,0
5704000003 6-6 34,0
5704000004 8-6 35,0
5704000005 8-8 36,0
5704000011 10-8 40,5
5704000006 10-10 42,0
5704000012 12-10 45,5
5704000007 12-12 47,0
SPOJKA HADIC L 90° - spojka uhlova
5713000001 4-4 17,0
5713000002 6-6 21,0
5713000003 8-8 22,5
5713000004 10-10 26,5
5713000005 12-12 20 5
SPOJKA T - jednoduchd spojka tvaru T
5723000001 4-4-4 34,0
5723000002  6-6-6 42,0
5723000003 8-8-8 45,0
5723000004 10-10-10 53,0
5723000005 12-12-12 61,0
SPOJKA HADIC Y - jednoducha Y-spojka
5731000001 4-4-4 32,0
5731000002 6-6-6 36,5
5731000003 8-8-8 41,0
5731000008 10-10-10 48,0

«

[ mm [(mm)| (kpa) [(mm)

99
99
99
99
99
99
99
99
99
99

99
99
99
99
99
99
99
99
99
99
99
99
99

99
99
99
99
99
99
99
99
99

O N 0w ~N DA AN

99



PRISLUSENSTVO K HADICIAM
Spojky pre vzduch

DRAP P
Bajonetova rychlospojka pre vzduch e @ @ b mmﬁ

[kg/ks|

mm | mm | mm \(mm)\ “
DRAP TRN- rychlospojka s hadicovym tffiom
SKG6 6 14 63 70
SKG10 10 3/8 63 76
SKG13 13 112 63 69
SKG15 15 5/8 63 69
: g SKG19 19 3/4 63 69
SKG25 25 1 63 70
DRAP TRN DRAPIG SKG32 32 114 63 90
DRAP IG- rychlospojka s vniitornym zavitom
KIG14 63 36 G1/4
KIG38 63 36 G3/8
KIG12 63 38 G1/2
KIG34 63 40 G3/4
\ g KIG10 63 40  G1
L. KIG54 63 55 G11/4
Mat_erlal: Lo DRAP AG DRAP AG- rychlospojka s vonkajsim zdvitom
Pozinkovana liatina DRAP TESNENIE KAG14 63 50 G4
Tesnenie: KAG38 63 52 G3/8
Guma NBR; na dopyt PTFE pre paru do +200°C. KAG12 63 41 G1/2
s 5o s
Bajonetové  rychlospojky urcené pre rychle a e 63 52 G1is

jednoduché spajanie tlakovych hadic, najmd pre DRAP TESNENIE - profilované tesnenie
tlakovy vzduch, ale podla prevedenia i pre dalSie 5eg ngR

technické média: voda, olej, benzin, para, chemikdlie. gpor TrEP

Nie sd zamenitelné s rychlospojkami pre vodu (vid

bajonetové rychlospojky GK20, GEKA PLUS).

Poznamka:

0,15
0,15
0,14
0,14
0,15
0,7
0,24

0,14
0,13
0,15
0,15
0,18
0,30

0,16
0,17
0,16
0,17
0,20
0,23

0,01
0,01

bar

10
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10

10
10

K upinaniu doporucujeme spony GBS, HERKULES, HERKULES / P. Systém odpovedd norme DIN 3481, 3482, 3483, 3238.

OFUKOVACIE PISTOLE objednavaci @ a b ﬂ

Ofukovacie pistole na vzduch kéd

\ mm \ mm \mm \(mm)\kg/ks\ bar

APN 6 - ofukovacia pistol kovova
a 0651-00140 146 140

y" 0651-00146 300 120 0,16
r/§ ) ’,_.-#"' APKO - ofukovacia pistol plastova
y il " 0651-00152 157 160 0,10
o \ b uﬁ. KS 10 - ofukovacia pistol plastova
| 0651-00152 250 160 0,10
' r 321 - OFUKOVACIA PISTOL - s vnitornym G zavitom
?—. 32100001 157
: 32100002 267
APN 6 PISTOL AIR-D 32100003 357
PNEUMERAC S HADICKOU
0651-00147 550 217 0,37

54 = Q
74 -
321 - OFUKOVACIA PISTOL -

-~

0,26

PISTOL AIR-D - ofukovacia pistol dlha kovova

10

10

10

10

10

10

10

10

APKO KS 10 PNEUMERAC S HADICKOU



TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

pre abrazivne material

BETON SPOJKA

Rychlospojky pre beténové zmesi a omietkovanie (systém 22)

101

=¥
- objednévaci| mm @ d |tenenie I_r_l|
. kod L

| « | mm [ mm | (mm) |kg/ks| bar
BETON TRN - hadicovy tii s rychlospojkou

ﬂl“ luu“mﬂiaq MST25** 25 355 MDR25 0,47 50
[ AN LY

_ MST-X25 X25 42 MDR-X25 0,77 50
. MST35 35 51 MDR35 0,79 50
> MST35-DR 35 51 MDR35 097 50
==" 4 MST38/35 35 51 MDR35 090 50
BETON THii - = MST42 42 54 MDR42 0,96 50
- { MST50 50 64 MDR50 119 50
10 11 i‘ u' i:. MST65 . 65 74 MDR65 2,17 25
\ | | BETON MALE TRN - tfii rychlospojky s hadicovym tifiom
- 3 - VST25 25 35 0,27 50
BETON MALE TRN VST-X25 X25 4 0,38 50
VST-X25-DR X25 41 0,42 50
VST35 35 49,5 0,51 50
VST35-R 35 495 0,74 50
VST38/35 38 49,5 0,47 50
VST42 42 53 0,45 50
VST50 50 63 0,92 50
VST50-DR 50 63 1,23 50
- VST65 65 73 135 25
OBJIMKA Z OCELE PH OBJIMKA Z OCELE PH - pre zalisovanie (MSTP a VSTP)
PH-19 19/25 31,5 00 50
PH-X25 25 4 0,22 50
PH-35 35 49 0,28 50
PH-38 38 53 0,26 50
PH-42 42 56 0,31 50
PH-50 50 68,5 0,30 50
BETON TESNENIE BETON TESNENIE - kruhové tesnenie Perbunan
MDR-X25 43,5
MDR35 53,5
MDR42 55
MDR50 67
MDR65 76
BETON PRESS TRN - hadicovy tfii s rychlospojkou
MSTP25 25 355 355 355 355
MSTP-X25 25 42 42 42 4
& MSTP35 35 51 51 51 51
. ==’ . MSTP38/35 38 51 51 51 51
BETON PRESS TRN MSTP42 4 54 54 54 54
MSTP50 50 64 64 64 64
BETON MALE TRN PRESS - tfii rychlospojky s had. tffiom
. — VSTP25 25 355 0,31 50
BETON MALE TRN PRESS VSTP-X25 5 4 034 50
VSTP35 35 49 0,52 50
VSTP38/35 38 49 0,47 50
. VSTP42 42 54 0,48 50
Materidl: VSTP50 50 63 076 50
Temperovana liatina, pozinkovand Zlto chromovand ocel
Tesnenie:
Guma NBR
Popis:

Spojky a vsuvky pre betédnové zmesi typu MSTP a VSTP sU uréené k hydraulickému zalisovaniu.
Armovany spoj je nerozoberatelny, hladky a bezpe€ny. DraZzkovana kontura tfiiu je pre lepSie uchytenie hadice.



GK 20, GEKA PLUS
Bajonetova rychlospojka pre kvapaliny

a

GK 201G

GK 20 NBR

GK 20 AG
a

GEKA PLUS IG

GEKA PLUS TRN

GEKA PLUS AG

GEKA PLUS NBR

Material:

Mosadzna liatina, nerezova ocel
Tesnenie:

Guma NBR, na objedndvku viton
Popis:

objednavaci|

ol @ Qo Il (Y

[ mm | mm [ mm \(mm)\ “
GK 20 TRN - rychlospojka s tffiom na hadicu
GSK10 10 3/8 53,5 50
GSK13 13 1/2 53,5 50
GSK16 16 5/8 53,5 54
GSK19 19 3/4 53,5 54
GSK25 25 1 53,5 60
GSK32 32 11/4 53,5 70
GSK38 38 11/2 535 73
GK 20 IG - rychlospojka s vnitornym zdvitom
GKI38 53,5 36 G 3/8
GKI12 53,5 36 G1/2
GKI34 53,5 38 G 3/4
GKI10 53,5 40 G1
GKI54 53,5 40 G11/4
GKI32 53,5 55 G11/2
GK 20 AG - rychlospojka s vonkajsim zdvitom
GKA38 53,5 32 G3/8
GKA12 53,5 32 G1/2
GKA34 53,5 32 G3/4
GKA10 53,5 32 G1
GKA54 53,5 36 G11/4
GKA32 53,5 36 G11/2

GK 20 NBR - profilované tesnenie z NBR
GKOR
GEKA PLUS TRN - rychlospojka s tfiiom na hadicu

GSK10PLUS 10 3/8 53,5 50
GSK13PLUS 13 1/2 53,5 50
GSK16PLUS 16 5/8 53,5 54
GSK19PLUS 19 3/4 535 54
GSK25PLUS 25 1 53,5 60

GSK32PLUS 32 11/4 53,5 70
GSK38PLUS 38 11/2 535 73
GEKA PLUS IG - rychlospojka s vnitornym zavitom

GKI14PLUS 53,5 30 G1/4
GKI38PLUS 535 2 G 3/8
GKIM2PLUS 53,5 31 G1/2
GKI34PLUS 53,5 32 G3/4
GKIM0PLUS 53,5 33 G1
GKI54PLUS 53,5 38 G11/4
GKI32PLUS 53,5 39 G11/2
GEKA PLUS AG - rychlospojka s vonkajsim zavitom
GKA14PLUS 53,5 32 G1/4
GKA38PLUS 53,5 32 G 3/8
GKA12PLUS 53,5 32 G1/2
GKA34PLUS 53,5 32 G3/4
GKA10PLUS 53,5 32 G1
GKA54PLUS 535 36 G11/4
GKA32PLUS 53,5 36 G11/2

GEKA PLUS NBR - profilované tesnenie z NBR
GKORPLUS

Ikg/ks]

0,10
0,10
0,70
0,10
0,12
0,18
0,18

0,08
0,09
0,09
0,10
0,11
0,13

0,08
0,09
0,09
0,0
0,11
0,13

0,06

0,0
0,10
0,70
0,10
0,12
0,18
0,18

0,08
0,08
0,09
0,09
0,0
0,11
0,13

0,08
0,08
0,09
0,09
0,0
0,11
0,13

0,06

bar

10
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10

10

25
25
25
25
25
25
25

25
25
25
25
25
25
25

25
25
25
25
25
25
25

25

Bajonetové rychlospojky urcené pre rychle a jednoduché spajanie tlakovych a sacich hadic, najma pre vodu a ostatné
neagresivne kvapaliny. Univerzalna spojka pre vodné vedenie v priemysle, na stavbach, pre remeselné Zivnosti, v
polnohospodarstve alebo domdcnostiach. Spojky kompatibilné pre vSeobecne rozsirené vyhotovenia s rozostupom
40 mm nie st zamenitelné s rychlospojkami pre tlakovy vzduch (vid’ bajonetové rychlospojky DRAP).

Poznamka:

K upinaniu doporu€ujeme spony GEMI alebo GBS. Pre pouZitie na pitnd vodu doporucujeme GEKA PLUS KTW.



: < - TOMIR 103
U n I Ve rza l n e KOMPONENTY PRE STROJE

PERROT objednavaci

b d C a
. . A . kod @
Univerzélna kardanova rychlospojka TR ————
PERROT HAK TRN - hadicovy tffi s hakmi

050/050MP 50 86 10
070/063MP 63 109 10
070/065MP 65 109 10
089/075MP 76 139 10
089/080MP 80 139 10
089/090MP 90 139 10
- 108/102MP 102 162 10
PERROT TRN 108/110MP 110 162 10
PERROT HAK TRR 133/125MP 125 192 10
133/127MP 127 192 10
159/152MP 152 225 10
216/200MP 200 310 10
PERROT TRN - hadicovy tfii bez hakov
050/050VP 50 75 10
070/063VP 63 100 10
070/065VP 65 100 10
089/075VP 76 134 10
PERROT WELD PERROT ZASLEPKA 089/080VP 80 134 10
108/090VP 90 134 10
108/102VP 102 157 10
108/110VP 10 157 10
133/125VP 125 177 10
133/127VP 27 177 10
159/152VP 152 210 10
216/200VP 200 300 10
, PERROT HAK WELD - navarovacia rychl. s hakmi
PERROT HAK WELD 050WMP 74,5 50 10
PERROT HAK ZASLEPKA 070WMP 98,5 70 10
089WMP 126,0 89 10
d ¢ 108WMP 1455 108 10
b d 133WMP 171,5 133 10
objed. kdd L 159WMP 203,5 159 10
[ (mm) [ (mm) [ bar 216WMP 2870 216 10
PERROT TESNENIE - kruhové PERROT WELD - navarovacia rychl. bez hakov
tesnenie z Buna 050WVP 75,0 50 10
050MPTD 87 " 10 070WVP 102,5 70 10
b 070MPTD 108 1 10 089WVP 1340 89 10
089MPTD 139 14 10 108WVP 155,5 108 10
108MPTD 160 18 10 133WVP 179,0 133 10
133MPTD 190 20 10 159WVP 211,0 159 10
216WVP 3210 216 10
&Y 159MPTD 222N s 10 PERROT HAK ZASLEPKA - pozin. zaslepka s hakmi
PERROT TESNENIE 216MPTD 306 25 10 050CMP 5
.. 070CMP 98,5
Material: 089CMP 126,0
Uhlikova ocel, pozinkovana 108CMP 145,5
Tesnenie: 133CMP 171,5
Guma Buna (NBR) 159CMP 203,5
Popis: 216CMP 287,0
Rychlospojkovy systém PERROT fungujuci na principe kardanového PERROT HAK ZASLEPKA - pozin. zislepka bez hakov
spoja - robustné vyhotovenie pre dlhd Zivotnost a vysokd mechanickd  osocvp 75,0
zétaZ. NajCastejSie pouZitie v polnohospodarstve, hasiacej technike, o7ocvP 102,5
vodohospodarstve, pri praci s odpadmi a kalmi, preprave sypkych 089CVvP 134,0
hmot. KonStrukcia umoZiuje maximalne vychylenie aZ 15%. 108CVP 155,5
Poznamka: 133CVP 179,0
Na Zelanie zdkaznika moZno dodat i v inych vyhotoveniach. Kéta “c”  159CVP 211,0

je rozmer navarovacieho hrdla. 216CVP 321,0



. . , L, . objednavaci
Univerzalna karddnova rychlospojka kod

BAUER @ o

D

C

[ mm | (mm) \ (mm) \ (mm) | bar
BAUER HAK TRN - hadicovy tfii s hakmi

050/050MB 50 70 10
076/063MB 63 98 10
076/076MB 76 98 10
089/089MB 89 120 10
d 108/100MB 100 145 10
108/110MB 110 145 10
133/125MB 125 159 10
159/150MB 150 179 10
194/200MB 200 230 10
BAUER TRN - pozinkovany hadicovy tfii bez hakov
. 050/050VB 50 71 10
BAUER HAK TRN 076/063VB 63 99 10
076/076VB 76 99 10
089/089VB 89 121 10
108/100VB 100 148 10
BAUER WELD K 108/110VB 110 148 10
133/125VB 125 163 10
159/152VB 150 182 10
194/200VB 200 231 10
L. BAUER WELD K - navarovacia €ast rychlospojky
BAUER TRN 050WB 50 70 49 10
076WB 76 93 76 10
089WB 100 120 89 10
108WB 110 145 107 10
133WB 125 145 132 10
159WB 150 159 156 10
BAUER WELD 194WB 200 179 192 10
BAUER HAK WELD - zaistovaci kruh s hakmi
d 050MB 50 10
- *H* - 076MB 76 10
089MB 100 10
i 108MB 110 10
BAUER HAK WELD 133MB 125 10
159MB 150 10
194MB 200 10
c BAUER HAK ZASLEPKA - zaslepka so zaist. hakmi
050CMB 50 70 10
076CMB 76 98 10
089CMB 100 120 10
108CMB 110 145 10
133CMB 125 159 10
BAUER HAK ZASLEPKA BAUER TESNENIE 159CMB 150 179 10
194CMB 200 230 10
BAUER ZASLEPKA - pozink. zaslepka bez hakov
Material: 050CVB 50 71 10
Uhlikova ocel, pozinkovana 076CVB 76 99 10
Tesnenie: 089CVB 100 121 10
Guma Buna (NBR) 108CVB 110 148 10
Popis: 133CVB 125 163 10
Rychlospojkovy systém BAUER fungujlici na principe kardanového — 159CVB 150 182 10
spoja - robustné vyhotovenie pre dlhi Zivotnost a vysokd ~194CVB 200 = 10
mechanickd zataZz. NajCastejSie pouZitie v polnohospoddrstve, B&%ﬁB?DSNEN'ES'Okthe tesne;ue 83 10
hasiacej technike, vodohospodarstve, pri praci s odpadmi a kalmi,
. < 076MBTD 76 13 15 10
preprave sypkych hmot. 089MBTD 100 %4 13410
Poznamka: 108MBTD 110 15 160 10
Na Zelanie zdkaznika mozno dodat i v inych prevedeniach  133MBTD 125 18 190 10
(navarovacie koncovky a zaslepky). 159MBTD 150 19 208 10

Navarovacie koncovky i v ¢Ciernom vyhotoveni (nepozinkovanom). 194MBTD 200 1825310



: < - TOMIR 105
U n I Ve rza l n e KOMPONENTY PRE STROJE

. . , L, . objedndvaci
Univerzalna karddnova rychlospojka kod

KD

C

TAUANSKY SYSTEM @ e

I mm  [@m)[(mm)[ (mm) | bar
ITAL HAK TRN - hadicovy tfii s hakmi

080/075MIT 75 110 10
080/080MIT 80 110 10
100/100MIT 100 132 10
100/110MIT 110 132 10
120/120MIT 120 151 10
120/125MIT 125 151 10
120/133MIT 133 151 10
150/150MIT 150 180 10
200/200MIT 200 245 10
ITAL TRN - hadicovy tfii bez hakov
080/075VIT 75 11 10
ITAL HAK TRN 080/080VIT 80 m 10
100/100VIT 100 130 10
100/110VIT 110 130 10
120/120VIT 120 150 10
120/125VIT 125 150 10
120/133VIT 133 150 10
150/150VIT 150 180 10
- 200/200VIT 200 243 10
ITAL TRN ITAL HAK WELD - navarovacia rychl. s hakmi
080WMIT 110 70 10
100WMIT 132 89 10
120WMIT 151 112 10
150WMIT 180 139 10
200WMIT 245 197 10
ITAL WELD - navarovacia rychl. bez hakov
080WVIT 111 70 10
100WVIT 130 89 10
P 120WVIT 150 112 10
ITAL HAK WELD 150WVIT 180 139 10
|TAL WELD 200WVIT 243 197 10
ITAL HAK ZASLEPKA - pozink. zdslepka s hakmi
100CMIT 132 10
. 120CMIT 151 10
150CMIT 180 10
ITAL ZASLEPKA - pozink. zaslepka bez hakov
100CVIT 130 10
120CVIT 150 10
150CVIT 180 10
ITAL TESNENIE BU - kruhové tesnenie
080MITGN 125 1 10
p 100MITGN 148 12 10
ITAL ZASLEPKA 120MITGN 170 15 10
150MITGN 205 15 10
r € 200MITGN 270 18 10
ITAL HAK ZASLEPKA
Material:
Uhlikova ocel, pozinkovana
Tesnenie: ITAL TESNENIE BU
Guma Buna (NBR)

Popis:

Rychlospojkovy systém ITAL fungujici na principe kardanového spoja - robustné vyhotovenie pre dlhi Zivotnost a
vysokl mechanicki zataZ. NajCastejSie pouZitie v polnohospodarstve, hasiacej technike, vodohospodarstve, pri praci
s odpadmi a kalmi, preprave sypkych hmdt.

Poznamka:

Na Zelanie zdkaznika moZno dodat i v inych prevedeniach. K dispozicii i ndhradné tesniace krdZky. Navarovacie
koncovky v ¢iernom vyhotoveni (nepozinkovanom). Kéta “c” je rozmer navarovacieho hrdla.



PRISLUSENSTVO K HADICIAM

Univerzalne rychlospojky

SKRUTKOVANIE FEKALNEDN 110 ,.,..d & [ [ | © [
Savicova spojka skrutkovacia kéd w
'mm | ¢ [ - \ bar [kg/ks| ks
SKRUTKOVANIE 110 AG - hadicovy tfii s vonkajSim
zdvitom
SFAG110 110 4506 0,9 1
SKRUTKOVANIE 110 IG - hadicovy tfii pre matku
SFIG110 110 4506 0,8 1
“‘ MATKA 110 IG - prevlecena matka pre Skrutkovanie 110 I1G
“ SFM110 0,5 1
TESNENIE 110 - ploché kruhové tesnenie
SKRUTKOVANIE 110 IG + SFT110 0.03 1
SKRUTKOVANIE 110 AG prevlegena matka i i :
VIECKO IG 110 - zaslepka pre SFAG110
SFVIG110 0,55 1
VIECKO AG 110 - zaslepka pre SFIG110
SFVAG110 0,55 1

AN~ objedndvaci @ mm IJ:|
Matka 110 IG kod

Kompletna spojka i

mm \ G \ - \ bar \ kg/ks \ ks
SKRUTKOVANIE 110 AG WELD - navarovaci tfii FE110 mm
SFAG110-WELD110 416" 2,6 1
SKRUTKOVANIE 110-REDUKCIE4 - prechod Skrutkovania na 4”
zavit
Fﬁ;‘" SFAG110-G4 4" gsre" 25 1
| REDUKCIA-MATKA 110 IG - prechod na vonkajsi z. G3”
“ {il SFM110/AG3 3 14 1
pmi SKRUTKOVANIE 1101G WELD - hrdlo hladké navarovacie s matkou
: SFIG110-WELD110 1,8 1
TESNENIE SFT 110 - pre SFVIG a SFM110/AG3
. SFT110 0,03 1
Viecko IG 110 Viecko AG 110 SKRUTKOVANIE KOMPLET DN 125
SFAG-1G-M125 3 1

y f | A
L il
N\
SKRUTKOVANIE 110 SKRUTKOVANIE SKRUTKOVANIE REDUKCIA-MATKA
AG WELD 110-REDUKCIE4 1101G WELD 110 IG TESNENIE SFT 110

Material:

Hlinikova zliatina

Tesnenie:

Ploché gumové tesnenie

Pracovni tlak:

Popis:

Skrutkovanie pre sacie hadice v polnohospodarstve a poZiarnej technike, Standardné vyhotovenie pre plastové a
gumené savice DN 110.

Poznamka:

K upindniu doporucujeme spony GBS, pasky BANDIMEX. Komplet je doddvany v tomto zloZeni: SFAG110, SFIG110,
SFM110 a STF110.



Univerzalne

RYCHLOUZAVER DN 110

Savicovy fekélny rychlouzaver

w

RYCHLOUZAVER 110

RYCHLOUZAVER HAK 110

- o

-
VIECKO CAP 110

TESNENIE SFT 110

Material:

Ocel

Tesnenie:

Ploché gumené medzikruZie
Popis:

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

107

objednavaci @ @ mm I'{:|
kod L
\ mm \ mm \ - \ bar \kg/ks\ ks
RYCHLOUZAVER 110 - hadicovy tfii bez hakov
SRC110 110 45" 1,25 1

RYCHLOUZAVER HAK 110 - tffi so zaistovacimi hakmi

SRP110 110 45" 3,25
TESNENIE 110 - ploché kruhové tesnenie

SFT110 0,03
VIECKO CAP 110 - hadicovy tfii bez hakov

SRCV110 110 451" 1,21
VIECKO HAK 110 - tffi so zaistovacimi hakmi

SRPV110 110 451" 3,20

VIECKO HAK 110

Pakovy rychlouzaver ureny najmad pre sacie hadice DN 110 v komundlnej technike, Cistenie kanalizacii a v
polnohospodarstve. Koncovky doporu€ujeme nasadzovat na hadicu s vnitornym priemerom 110 mm (ozn. SPIROTEC
SUPERELASTIC, AQUASPIR...). U plastovych hadic s mensim priemerom, ktoré st nasadzované na koncovku za tepla
mdZe vplyvom pnutia materidlu dochddzat Casom k praskaniu hadice v mieste spoja.

Poznamka:
K upinaniu doporu€ujeme spony GBS, pasky BANDIMEX.



PRISLUSENSTVO K HADICIAM

Univerzalne rychlospojky

STORZ oznacenie
objedndvaci @ rozostupu | d mm

Bajonetovy rychlospojkovy systém kod
“pl | =ss | mm | mm | - [ bar kg/ks
STORZ ** TRN SAVICOVY - tffi s bajonetom
D25S/AL 5DS/SS 25 D 31 10
C32S/AL 32 C 66 10
C38S/AL 38 C 66 10
C42S/AL 42 C 66 10
d C45S/AL 45 C 66 10
C52S/AL C525/SS 51 C 66 10
B65S/AL 65 B 81 10
B75S/AL B75S/SS 75 B 89 10
\ B8OS/AL 80 B 89 10
. . A100S/AL  A100S/SS 100 A 115 10
ggg Q'S: ;EE gmggw ATIOS/AL  ATI0S/SS 110 A 133 10
STORZ AL TRN OCELOVY - tfii s bajonetom
C42S/SAL/S 42 C 66 10
C52S/SAL/S 52 C 66 10
B75S/SAL/S 75 B 89 10
STORZ ** AG - pripojka s vonkaj$im zavitom
D10AG/AL  D10AG/SS D 31 G110
C20AG/AL  C20AG/SS C 66 G2 10
N ’ B20AG/AL B 89 G2 10
STORZ AL TRN OCELOVY 6520AG/AL 65 81 G2 10
6525T/AG/AL 65 81 G21/2 10
f B25AG/AL B 89 G21/2 10
B30AG/AL  B30AG/SS B 89 G3 10
A40AG/AL  A4OAG/SS A 133 G4 10
T STORZ IG - pripojka s vnttornym zdvitom
. D10IG/AL  D10IG/SS 10 D 31 G110
STORZ AL AG 38541G/AL 38 52 G11/4 10
STORZ S5 AG C20IG/AL  C20IG/SS 20 c 66 G2 10
65251G/AL 65 81 G21/2 10
B25IG/AL 25 B 89 G21/2 10
B30IG/AL  B30IG/SS 30 B 89 G3 10
STORZ AL IG A40IG/AL  A40IG/SS 40 A 133 G4 10
STORZ S IG 1251G/AL 125 133 G5 10
1501G/AL 150 160 G6 10
STORZ ** ZASLEPKA - bajonetova zaslepka
DV/AL DV/SS 10 D 31 10
38V/AL 38 38 10
CV/AL cv/ss 20 C 66 10
65V/AL 63 81 10
BV/AL BV/SS 25 B 89 10
: AV/AL AV/SS 30 A 133 10
STORZ AL ZASLEPKA 125V/AL 40 127 148 10
STORZ SS ZASLEPKA 150V/AL 152 160 10
FV/AL F 160 10
Material: STORZ AL REDUKCIA STORZ AL REDUKCIA - bajonetova redukcia
o , C/DR/AL C/D  66/31 10
Hlinik -.AL; SS - nerez, ocel B/CR/AL B/C 89/66 10
Tesnenie: o i A/BR/AL A/B  133/89 10
Guma Buna (NBR) - NBR, Silikon - SIL, Viton - VI
Popis:

Symetricky systém v zakladnych rozmeroch pouZivany najma v poZiarnej technike, ale velmi €asto i vo vSeobecnych a
nenarocnych aplikacidch v priemysle, polnohospodarstve, cisternovej doprave atd’. Oproti Standardu na slovenskom
trhu doddvame i v dalSich prevedeniach, o poskytuje ucelend ponuku pre moznost komplexného technického
rieSenia.

Poznamka:

Standardné tesnenie u hlinikového prevedenia NBR a u nerezového Viton. Niektoré typy STORZ je moZné dodat z
materidlu mosadz.



KOMPONENTY PRE STROJE

Univerzalne

TAN KE,R , . . , objednavaci @ tesnenie mm“
Univerzalny rychlospojkovy systém kéd L
**MS \ **SS \ **AL \ mm \ \ «“ \ bar
TANKER VK ** - adaptér s vnitornym zavitom
VK50/MS  VK50/SS G2 16/25
VK80/MS  VK80/SS G3 16/25
VK100/MS VK100/SS G4 16/25
TANKER MK ** - spojka s vnitornym zavitom
MK50/MS MK50/SS GSH50/* G2 16/25
MK80/MS MK80/SS GSD80/*  G3 16/25
mgmw MK100/SS GSD100/* G4 16/25
TANKER MB ** - mosadzna zaslepka adaptéru
MB50/MS MB50/SS MB50/AL 16/25
MB80/MS MB80/SS MB80/AL 16/25
MB100/SS MB100/AL 16/25
TANKER VB ** - mosadzna zaslepka spojky
TANKER VK MS VB50/MS VB50/SS  VB50/AL 16/25
TANKER VK $$ VB8O/MS VB80/SS VBSO/AL 16/25
VB100/SS VB100/AL 16/25
objedndvaci @ d b c
kéd A
[ mm | (mm) | (mm) | (mm) | bar
TANKER MK MS TANKER TWF - tesnenie pre ,MB”
TANKER MK SS TWF50 49 61,5 48
TWF80 77 92,0 6
TWF100 100 114,0 7
TANKER GSD - tesnenie pre ,,MK”
TANKER MB MS GSD50 49 61,5 4,8
TANKER MB SS GSD8so 77 92,0 6
TANKER MB AL GSD100 100 14,0 7
TESNENIE ZAVITOVE - zavitové tesnenie pre ,,MK” a ,VK”
GFR50 49 60 2
GFR80 77 88 3
GFR100 100 14 3
TANKER VB MS
TANKER VB SS
TANKER VB AL
TANKER VB PP
TANKER TESNENIE
Material:
Nerezova ocel - **SS, Mosadz - **MS, Hlinik - **AL (zaslepky)
Tesnenie:

NBR - BU, Hypalon - HY, Viton - VI (TWF a GSD)

Teflén - TE, VulkolLan - VU (ZAVITOVE TESNENIE)

Popis:

Univerzalny rychlospojkovy systém pre mnohé aplikacie v priemysle a polnohospodarstve, najcastejSie pouZivany
v cisternovej doprave. Spojka sa jednoducho utahuje na principe samosvorného spoja: Skrutkovnice adaptéru proti
vencu rychlospojky s pakou. Poistka paky sa zakliesni do prstenca, ¢o zamedzuje uvolneniu spojky pri vibraciach a
pohybe hadice v priebehu Cerpania.

Poznamka:

Systém odpoveda norme DIN 28 450. Pre narocnej3ie prostredie (mechanické, chemické) mozno dodat v nerezovom
prevedeni s tesnenim z Hypalonu. Koncovky TANKER je mozné osadit a aplikovat ako s “Hadicovymi tfiimi AG”, tak
i s “Hadicovymi tfiimi DIN 2817”, vid’ sekcia F. Standardné tesnenie u mosadzného prevedenia NBR a nerezového
Hypalon. Presné kddové oznacenie v3etkych komponentov najdete v cenniku.



PRISLUSENSTVO K HADICIAM

Univerzalne rychlospojky

K,AM LO K , p objedndvact @ tesnenie mm d
Rychlospojkovy systém kod L
“MS | **ss **AL **pp mm | |« Tmm/| bar
= KAMLOK ** TRN C - rychlospojka s hadicovym tfiiom
050C/MS-BU 050C/SS-BU  050C/AL-BU 050C/PP-BU 13 EDR50 24,5 10
075C/MS-BU 075C/SS-BU  075C/AL-BU 075C/PP-BU 19 EDR75 32,4 10
‘5 \ 100C/MS-BU 100C/SS-BU  100C/AL-BU 100C/PP-BU 25 EDR100 37,3 10
Py ™ 125C/MS-BU  125C/SS-BU  125C/AL-BU  125C/PP-BU 32 EDR125 46,0 10
150C/MS-BU 150C/SS-BU  150C/AL-BU  150C/PP-BU 40 EDR150 54,0 10
200C/MS-BU 200C/SS-BU  200C/AL-BU 200C/PP-BU 50 EDR200 63,8 10
i\ 250C/MS-BU 250C/SS-BU  250C/AL-BU  250C/PP-BU 63 EDR250 76,5 10
k _— 300C/MS-BU 300C/SS-BU 300C/AL-BU 300C/PP-BU 75 EDR300 92,2 10
“a 400C/MS-BU 400C/SS-BU  400C/AL-BU 400C/PP-BU 100 EDR400 120,3 10
500C/MS-BU 500C/SS-BU 500C/AL-BU 500C/PP-BU 132 EDR500 146,0 10
600C/MS-BU 600C/SS-BU  600C/AL-BU 600C/PP-BU 150 EDR600 176,0 10
=3 KAMLOK ** 1G D - rychlospojka s vnitornym zévitom
KAMLOK ** TRN C 050D/MS-BU 050D/SS-BU 050D/AL-BU 050D/PP-BU EDR50 G1/2 24,5 10
. 075D/MS-BU 075D/SS-BU  075D/AL-BU 075D/PP-BU EDR75 G3/4 32,4 10
— 100D/MS-BU 100D/SS-BU 100D/AL-BU 100D/PP-BU EDR100 G1 373 10
! 125D/MS-BU 125D/SS-BU  125D/AL-BU  125D/PP-BU EDR125 G11/4 46,0 10
150D/MS-BU 150D/SS-BU  150D/AL-BU 150D/PP-BU EDR150 G11/2 54,0 10
200D/MS-BU 200D/SS-BU 200D/AL-BU 200D/PP-BU EDR200 G2 63,8 10
250D/MS-BU 250D/SS-BU  250D/AL-BU 250D/PP-BU EDR250 G21/2 76,5 10
300D/MS-BU 300D/SS-BU 300D/AL-BU 300D/PP-BU EDR300 G3 92,2 10
400D/MS-BU 400D/SS-BU 400D/AL-BU 400D/PP-BU EDR400 G4 120,3 10
500D/MS-BU 500D/SS-BU 500D/AL-BU 500D/PP-BU EDR500 G5 146,0 10
\ 600D/MS-BU 600D/SS-BU 600D/AL-BU 600D/PP-BU EDR600 G6 176,0 10
Ln ol KAMLOK ** AG B - rychlospojka s vonkaj$im zavitom
T“ 050B/MS-BU 050B/SS-BU 050B/AL-BU 050B/PP-BU EDR50 G1/2 24,5 10
' ’ 075B/MS-BU 075B/SS-BU  075B/AL-BU 075B/PP-BU EDR75 G3/4 32,4 10
C A 100B/MS-BU 100B/SS-BU 100B/AL-BU 100B/PP-BU EDR100 G1 373 10
= 125B/MS-BU 125B/SS-BU  125B/AL-BU  125B/PP-BU EDR125 G11/4 46,0 10
KAMLOK**1GD  150B/MS-BU 150B/SS-BU 150B/AL-BU 150B/PP-BU EDR150 G11/2 54,0 10
—— 200B/MS-BU 200B/SS-BU 200B/AL-BU 200B/PP-BU EDR200 G2 63,8 10
o 250B/MS-BU 250B/SS-BU  250B/AL-BU 250B/PP-BU EDR250 G21/2 76,5 10
! 300B/MS-BU 300B/SS-BU 300B/AL-BU 300B/PP-BU EDR300 G3 92,2 10
d"\\ 400B/MS-BU 400B/SS-BU 400B/AL-BU 400B/PP-BU EDR400 G4 120,3 10
C 500B/MS-BU 500B/SS-BU 500B/AL-BU 500B/PP-BU EDR500 G5 146,0 10
3 600B/MS-BU 600B/SS-BU 600B/AL-BU 600B/PP-BU EDR600 G6 176,0 10
- KAMLOK ** MALE TRN E - tfii rychlospojky s hadicovym tfiiom
A o) 050E/MS  050E/SS 050E/AL 050E/PP 13 240 10
g . 075E/MS 075E/SS 075E/AL 075E/PP 19 32,0 10
“u 100E/MS 100E/SS 100E/AL 100E/PP 25 36,7 10
125E/MS 125E/SS 125E/AL 125E/PP 32 45,5 10
p— 150E/MS 150E/SS 150E/AL 150E/PP 40 53,4 10
200E/MS 200E/SS 200E/AL 200E/PP 50 63,0 10
KAMLOK ** AG B 250E/MS  250E/SS  250E/AL  250E/PP 63 758 10
300E/MS 300E/SS 300E/AL 300E/PP 75 91,5 10
I | 400E/MS 400E/SS 400E/AL 400E/PP 100 119,5 10
| ‘ l—E . '. 500E/MS 500E/SS 500E/AL 500E/PP 132 145,0 10
. 600E/MS 600E/SS 600E/AL 600E/PP 150 175,0 10
. “* KAMLOK ** MALE IG A - tfii rychlospojky s vnitornym zavitom
KAMLOK MALE TRN ** E 050A/MS 050A/SS 050A/AL 050A/PP G1/2 24,0 10
075A/MS 075A/SS 075A/AL 075A/PP G3/4 32,0 10
100A/MS 100A/SS 100A/AL 100A/PP G1 36,7 10
125A/MS 125A/SS 125A/AL 125A/PP G11/4 4555 10
150A/MS 150A/SS 150A/AL 150A/PP G11/2 53,4 10
200A/MS 200A/SS 200A/AL 200A/PP G2 63,0 10
— 250A/MS 250A/SS 250A/AL 250A/PP G21/2 75,8 10
. ’_E : 300A/MS 300A/SS 300A/AL 300A/PP G3 91,5 10
sy 400A/MS 400A/SS 400A/AL 400A/PP G4 119,5 10
-— 500A/MS  500A/SS  500A/AL  500A/PP G5 1450 10
- 600A/MS 600A/SS 600A/AL 600A/PP G6 175,0 10

KAMLOK MALE IG ** A



Univerzalne

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

1M

KAMLOI( objednavaci @ tesnenie mm d
, . . < kod —
Rychlospojkovy systém »MS | s [ =aL | **Pp | mm | “ ['mm | bar

KAMLOK ** MALE AG F - tfi rychlospojky s vonkaj$im zavitom
Tttt 050F/MS 050F/SS 050F/AL 050F/PP G1/2 240 10
— f 075F/MS 075F/SS 075F/AL 075F/PP G3/4 320 10
. [‘P’ “m"m 100F/MS 100F/SS 100F/AL 100F/PP G1 367 10
st A 125F/MS 125F/SS 125F/AL 125F/PP G11/4 455 10
B JELIRALY 150F/MS 150F/SS 150F/AL 150F/PP G11/2 53,4 10
— 200F/MS 200F/SS 200F/AL 200F/PP G2 630 10
J 250F/MS 250F/SS 250F/AL 250F/PP G21/2 758 10
KAMLOK ** MALE AG F 300F/MS 300F/SS 300F/AL 300F/PP G3 91,5 10
400F/MS 400F/SS 400F/AL 400F/PP G4 1195 10
500F/MS 500F/SS 500F/AL 500F/PP G5 1450 10
600F/MS 600F/SS 600F/AL 600F/PP G6 1750 10

| s KAMLOK ** ZASLEPKA DP - zdslepka rychlospojky
- 050DP/MS 050DP/SS 050DP/AL 050DP/PP G12 245 10
(71 075DP/MS 075DP/SS 075DP/AL 075DP/PP G3/4 324 10
' . §1 ) 100DP/MS 100DP/SS 100DP/AL 100DP/PP G1 373 10
% == 125DP/MS 125DP/SS 125DP/AL 125DP/PP G11/4 46,0 10
e 150DP/MS 150DP/SS 150DP/AL 150DP/PP G11/2 540 10
200DP/MS 200DP/SS 200DP/AL 200DP/PP G2 638 10
250DP/MS 250DP/SS 250DP/AL 250DP/PP G21/2 765 10
KAMLOK ** ZASLEPKA DP 300DP/MS 300DP/SS 300DP/AL 300DP/PP G3 922 10
400DP/MS 400DP/SS 400DP/AL 400DP/PP G4 120,3 10
500DP/MS 500DP/SS 500DP/AL 500DP/PP G5 146,0 10
600DP/MS 600DP/SS 600DP/AL 600DP/PP Gé6 176,0 10
f KAMLOK ** ZASLEPKA DC - zaslepka tfiia rychlospojky

050DC/MS-BU  050DC/SS-BU 050DC/AL-BU 050DC/PP-BU EDRS50 245 10
\ 075DC/MS-BU  075DC/SS-BU  075DC/AL-BU  075DC/PP-BU EDR75 324 10
100DC/MS-BU  100DC/SS-BU 100DC/AL-BU 100DC/PP-BU EDR100 373 10
125DC/MS-BU  125DC/SS-BU  125DC/AL-BU 125DC/PP-BU EDR125 46,0 10
150DC/MS-BU  150DC/SS-BU  150DC/AL-BU 150DC/PP-BU EDR150 54,0 10
200DC/MS-BU 200DC/SS-BU 200DC/AL-BU 200DC/PP-BU EDR200 63,8 10
250DC/MS-BU  250DC/SS-BU 250DC/AL-BU 250DC/PP-BU EDR250 76,5 10
300DC/MS-BU 300DC/SS-BU 300DC/AL-BU 300DC/PP-BU EDR300 92,2 10
400DC/MS-BU  400DC/SS-BU 400DC/AL-BU 400DC/PP-BU EDR400 120,3 10
500DC/MS-BU 500DC/SS-BU 500DC/AL-BU 500DC/PP-BU EDR500 146,0 10
600DC/MS-BU  600DC/SS-BU  600DC/AL-BU 600DC/PP-BU EDR600 176,0 10

KAMLOK ** ZASLEPKA DC

Material:

Mosadzna liatina - **MS, Nerezovd ocel - **SS, Hlinik - **AL, Polypropylén-**PP

Tesnenie:

Perbunan-BU, Hypalon-HYP, EPDM-EPDM, Viton-FKM, PTFE/EPDM-EPPT

Standardne je pouZité vo vietkych materidloch Perbunan tesnenia - BU.
Tesnenie z iného materidlu je moZné dodat ako ndhradny diel. Materidl (BU, HYP, EPDM, FKM, EPPT) uvedte miesto

hviezdicky.
Popis:

KAMLOK
TESNENIE

Rychlospojkovy systém pre vSeobecné pouzitie v priemysle, polnohospodarstve, cisternovej doprave atd...
Rychlospojka s adaptérom sa utahuje na principe 2 vaCiek, ktoré zaistuji vyborni tesnost a vysokl pevnost spoja.
Velkou vyhodou systému je lubovolna vzajomnad poloha adaptéru a rychlospojky pri spdjani.

Poznamka:

KAMLOK odpoveda norme DIN 2828. Na Zelanie zdkaznika je moZné dodat vo vyhotoveni z hlinika, nerezovej ocele a
polypropylénu s roznymi druhmi tesnenia (EPDM, Hypalon, Viton, PTFE) podla pouZitia rychlospojok. Rozmery a zavity
uvedené v tabulkach su zhodné pre vietky materidly.



(() PRISLUSENSTVO K HADICIAM

Hadicové skrutkovanie

HADICOVY TRN N | ©
Hadicovy tf s vonkajsim a vnutornym zavitom " @ @ | Ij

| mm | “ | bar |kg/ks
HADICOVY TRN AG MS - mosadzny tfii s vonkajsim zav.
TRN13AG12/MS 13 G1/2
TRN13AG34/MS 13 G3/4
TRN16AG12/MS 16 G1/2
TRN20AG34/MS 20 G 3/4
TRN20AG1/MS 20 G1
TRN25AG34/MS 25 G 3/4
TRN25AG1/MS 25 G1
TRN32AG1/MS 32 G1
TRN32AG54/MS 32 G11/4
TRN38AG32/MS 38 G11/2
TRN40AG54/MS 40 G11/4
. TRN50AG32/MS 50 G11/2
HADICOVY TRN AG MS TRN50AG2/MS 50 G2
HADICOVY TRN AG SS - nerezovy tfii s vonkaj$im zav.
. TRN13AG12/SS 13 G1/2
HADICOVY TRN AG SS TRN19AG34/SS 19 G3/4
TRN25AG1/SS 25 G1
TRN32AG54/SS 32 G11/4
TRN38AG32/SS 38 G11/2
TRN50AG2/SS 50 G2
TRN63AG52/SS 63 G21/2
TRN75AG3/SS 75 G3
TRN8OAG3/SS 80 G3
TRN100AG4/SS 100 G4
. HADICOVY TRN IG MS - mosadzny tffi s vnitornym zdv.
HADICOVY TRN IG MS TRN131G12/MS 13 G1/2
TRN131G34/MS 13 G 3/4
TRN201G34/MS 20 G3/4
TRN20IG1/MS 20 G1
TRN25I1G1/MS 25 G1
TRN251G54/MS 25 G11/4
TRN32IG54/MS 32 G11/4
TRN321G32/MS 32 G11/2
TRN38I1G32/MS 38 G11/2
HADICOVY TRN AG MS TRN38IG2/MS 38 G2
INDUSTRY TRN501G2/MS 50 G2
- T TRN501G52/MS 50 G21/2
[ /d/ b TRN631G52/MS 63 G21/2
A L TRN63IG3/MS 63 G3
\ TRN75IG3/MS 75 G3
ZAVITOVE TESNENIE TRN80IG3/MS 80 G3
TRN1001G4/MS 100 G4
HADICOVY TRN AG MS INDUSTRY - tffi s vnitornym zav.
TRN13AG12/MSIN 13 G1/2
TRN13AG34/MSIN 13 G 3/4
TRN19AG34/MSIN 19 G3/4
Material: TRN19AG1/MSIN 19 G1
Mosadz, Nerezova ocel TRN25AG1/MSIN 25 G1
Tesnenie: TRN25AG34/MSIN 25 G3/4
Vulkollan - VU (u mosadze), Teflon - TE (u nerezovej ocele) TRN32AG54/MSIN 32 G11/4
Popis: TRN32AG32/MSIN 32 G11/2
Skrutkovanie s vonkajSim a vndtornym zdvitom pre pripajanie TRN38A22MS'2 a8 Gé /2
tlakovych a sacich hadic uréené pre vSetky priemyselné aplikacie I:xgzﬁczmg”i"\l zﬁ G ;
a mégia -,moir)ost"vo'l’by z3 mgteriélov. T do hadice je mozné TRN50AG52/MSIN 50 G212
upevnovat hadicovymi sponami SX, GBS alebo HERKULES. TRN63AG52/MSIN 63 G212
Pozndmka: TRN63AG3/MSIN 63 G3
Standardné tesnenie u mosadzného prevedenia - Vulkollan a u TRN75AG3/MSIN 75 G3
nerezového Teflon. (Tesnenie - len u Hadicového tffiu IG). Rozmery TRN8OAG3/MSIN 80 G3

tesnenia su kompatibilné s normou EN 144420-5. TRN100AG4/MSIN 100 G4
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AQUA PRIPOJKA MS
. . . objednavaci @ @ mﬂm |'r_L|
Hadicova spojka k6d I
| mm [« « | bar |kg/ks
AQUA MS AG - hadicovy tifi s vonkajSim zavitom
AQAG1312/MS 13 G1/2 10
AQAG1934/MS 19 G3/4 10
AQAG2510/MS 25 G1 10
AQAG3254/MS 32 G11/4 10
AQUA MS IG - hadicovy tfi s vnitornym zdvitom
AQIG1310/MS 13 G1 10
AQIG1312/MS 13 G1/2 10
AQIG1334/MS 13 G3/4 10
AQIG1934/MS 19 G3/4 10
AQIG1910/MS 19 G1 10
AQUA Ms AG AQIG2510/MS 25 G110
AQUA MS IG AQIG2554/MS 25 G11/4 10
AQIG3254/MS 32 G11/4 10
Material: AQIG4074/MS 40 G13/4 10
Mosadz, tesnenie - ploché gumové
Pracovny tlak:
10 bar
Popis:

Hadicovy adaptér s vnatornym a vonkaj$im zavitom. Spojenim dvoch adaptérov AG a IG s rovnakym zavitom vznikne
hadicova spojka alebo redukcia. Adaptér je moZné tieZ pouzit ako pevné hadicové pripojenie na zdvit podla tabulky.
Poznamka: K upinaniu doporucujeme spony GEMI alebo GBS.

PNEUMATIK objednavaci @ @ mmw |j|
Hadicova pripojka kod L
I'mm |« [« [ bar [kgsks
PNEUMATIK AG - hadicova pripojka
T186M 6 G1/8 12 0,01
T189M 9 G1/8 12 0,02
T146M 6 G1/4 12 0,02
[ T148M 8 G1/4 12 0,02
T149M 9 G1/4 12 0,02
T1411M 1 G1/4 12 0,03
T1413M 13 G1/4 12 0,03
T386M 6 G3/8 12 0,03
PNEUMATIC IG T388M 8 G3/8 12 0,03
PNEUMATIK AG T389M 9 G3/8 12 0,03
T3811M 1 G3/8 12 0,03
. T3813M 13 G3/8 12 0,04
C——— T126M 6 G12 12 0,04
¥ T129M 9 G12 12 0,04
T1213M 13 G1/2 12 0,04
T3419M 19 G3/4 12 0,2
T1025M 25 G1 12 021
. ‘PNEUMATIK MATKA PNEUMATIC IG KOMPLET PNEUMATIK IG - hadicovy tfii pre pneumatik matku
Material: T186M 6 12 0,01
Mosadz ST146M 6 12 0,01
Popis: ST149M 9 12 0,01
Skrutkovanie s vnitornym zdvitom pre pripojenie tlakovych — ST386M g 21D
hadic uréené pre v3etky rozvody tlakového vzduchu, pripojenie  ST389M 9 120,02
pneu ndradia, pneumatické ovladanie... atd. Tesnenie zaistené el i 170
kénusom pod uhlom 37°. ST126M g 203
? A ST129M 9 122 0,03
Poznamka: 3 ] . sT1213M 13 12 0,03
PrevleCnd matica a natrubok pre maticu sa preddvaju pnEUMATIK MATKA - prevleéna matka pre tfii IG
samostatne! Prevletnd matica je kompatibilnd s tfiiom yigm G1/8 0,01
len v pripade, Ze oznalenie matice je zhodné s prvymi u1am G1/4 0,02
dvoma Cislami Ciselného oznaCenia hadicového tfiiu  U3sM G3/8 0,02
(napr. ST186M - U18M). u12m G1/2 0,03



PRISLUSENSTVO K HADICIAM

Hadicové skrutkovanie

DRINTEX DIN 11851

@ @ tesnenie

m 2

. ) ; B . . objednavaci
Hadicova nerezova pripojka a spojka kod
mm \ - Rde \ bar \kg/ks\
DRINTEX AG- hadlcovy trn s vonkajsm zavitom
DRIN20AG 20 DRIN205T 44x1/6" 25 0,20 1
DRIN25AG 25 DRIN25T* 52x1/6" 25 0,25 1
DRIN32AG 32 DRIN32T* 58x1/6" 25 0,35 1
DRIN38AG 38 DRIN40OT* 65x1/6" 25 0,53 1
DRIN40AG 40 DRIN40OT* 65x1/6" 25 0,55 1
DRIN50AG 50 DRIN50T* 78 x1/6" 25 0,67 1
DRIN63AG 63 DRIN65T* 95x1/6" 25 1,10 1
DRIN65AG 65 DRIN65T* 95x1/6" 25 1,18 1
DRIN8OAG 80 DRIN8OT* 110 x1/4" 25 1,67 1
DRIN100AG 100 DRIN100T* 130 x 1/4" 25 2,61 1
DRINTEX AG DRIN125AG 125 DRIN125T* 160 x 1/4" 25 3,56 1
DRIN150AG 150 DRIN150T* 190 x 1/4" 25 4,12 1
objednavaci @ @ prevlecend I'{_l|
kéd matica | L
mm | - | RdxS | bar \kg/ks ks
DRINTEX IG- hadlcovy trn pre matku s vnitornym zavitom
DRIN251G 25 DRIN25M 52x1/6" 25 0,38 1
DRIN32IG 32 DRIN32M 58 x1/6" 25 0,50 1
DRIN40IG 40 DRIN4OM 65x1/6" 25 0,68 1
DRIN50IG 50 DRIN50OM 78 x1/6" 25 0,94 1
DRIN63IG 63 DRIN65M 95 x1/6" 25 1,67 1
DRINTEX IG DRIN65IG 65 DRIN65M 95x1/6" 25 1,67 1
DRIN80IG 80 DRIN8OM 110 x 1/4” 25 2,20 1
DRIN100IG 100 DRIN100M 130 x 1/4" 25 3,37 1
DRIN125IG 125 DRIN125M 160 x 1/4" 25 3,70 1
DRIN150IG 150 DRIN150M 190 x 1/4" 25 4,53 1
DRINTEX MATKA- matica pre DRINTEX IG
DRIN25M 52x1/6" 25
DRIN32M 58 x1/6" 25
DRIN40OM 65x1/6" 25
DRIN50M 78 x1/6" 25
DRIN65M 95x1/6" 25
DRIN8OM 110 x 1/4" 25
DRIN100M 130x1/4" 25
DRIN125M 160 x 1/4" 25
DRINTEX MATKA DRIN150M 190 X /4 25
Material: B
Nerezova ocel AlSI 304, CSN 17240 (10088-1), 1.4301
Tesnenie:
Buna - BU (NBR); EPDM - EPDM
Pracovny tlak:
podla tabulky
Popis:

Nerezové skrutkovanie pre pripojenie hadic v potravinarskom, chemickom a farmaceutickom priemysle. Kon3trukcia
skrutkovania a geometrie tesnenia zaruCuje lahkd Cistitelnost a zabraiuje usadzovaniu produktov, rastu baktérii

atd.
Poznamka:

Na poZiadanie mozno dodat koncovku DRINTEX so zalisovanou nerezovou objimkou. Na objednanie i DIN 11864

aseptické; AISI 316 alebo koncovky SMS 1145.



Hadicové skrutkovanie

DRINTEX DIN 11851

Hadicova nerezova pripojka a spojka

DRINTEX CAP VB

DRINTEX CAP MB

DRINTEX TESNENIE NBR
DRINTEX TESNENIE EPDM

DRINTEX 1G 90
DRINTEX 1G-45

Material:

Nerezova ocel’ AlSI 304, CSN 17240 (10088-1), 1.4301
Tesnenie:

Buna - BU (NBR); EPDM - EPDM

Popis:

Nerezové skrutkovanie pre pripojenie hadic v potravinarskom, chemickom a farmaceutickom priemysle. Kon3trukcia

objednavaci
kéd

o
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R

mm \ mm \ mm \ mm \ Rde \ bar \I(g/ks\ ks

DRINTEX CAP VB zaslepka s vonkajSim zdvitom

DRIN25VB 52x1/6"
DRIN32VB 58 x1/6
DRIN40VB 65x1/6"
DRINTEX CAP MB - zaslepovaci zavit s tichytom
DRIN25VU 52 x 1/6
DRIN32VU 58 x 1/6
DRIN40VU 65x1/6"
DRIN50VU 78 x1/6"
DRIN65VU 95 x1/6”
DRIN8OVU 110 x 1/4
DRINTEX TESNENIE- profilované tesnenie pre DRINTEX AG
DRIN255T/* 25 30 40 5
DRIN325T/* 32 36 46 5
DRIN405T/* 40 42 52 5
DRIN505T/* 50 54 64 8
DRIN508T/* 50 54 64 5
DRIN655T/* 65 7 81 5
DRIN8O5T/* 80 85 )5 6
DRIN1005T/* 100 104 114 6
DRIN1255T/* 125 130 142 5

KLUC DRINTEX - MontaZny kPGE pre DN 20 - 65 mm a DN 65 - 150

mm

950-020-1.4301 Drin DN 20 - 65
950-065-1.4301 Drin DN 65-150

0,20
0,35

Y G N

1
1

KrOC DRINTEX

skrutkovania a geometrie tesnenia zaruCuje lahki Cistitelnost a zabrafuje usadzovaniu produktov, rastu baktérii

atd’.
Poznamka:

Na poZiadanie moZno dodat koncovku DRINTEX zalisovani nerezovou objimkou. Na objednanie i DIN 11864 aseptické;

AlSI 316 alebo koncovky SMS 1145.



O PRISLUSENSTVO K HADICIAM

Zavitové spojky a redukcie

ZAVITOVE SPOJKY A REDUKCIE

Zavitova spojka a redukcia s vonkajsim a
vnutornym zavitom

SPOJKA AG

SPOJKA IG

REDUKCIA AG

REDUKCIA AG/IG

Material:

Mosadz - MS, Nerezova ocel - SS

Popis:

ZAVITOVA SPOJKA je uréena k spojovaniu palcovych zavitov ako
vonkajsich tak vnatornych.

ZAVITOVA REDUKCIA je uréend k redukovaniu palcovych zavitov
ako vonkajSich tak vndtornych. Hlavné vyuZitie v Cerpacej
technike.

Poznamka:

Iné prevedenia zdvitovych spojok a redukcii na zaklade dopytu.

objednavaci kod

.

**MS ‘ **GG « ‘ «
SPOJKA AG ** - spojka priama s vonkaj$im G zdvitom
SAG12/MS SAG12/SS G1/2
SAG34/MS SAG34/SS G3/4
SAG10/MS SAG10/SS G1
SAG54/MS SAG54/SS G11/4
SAG32/MS SAG32/SS G11/2
SAG20/MS SAG20/SS G2
SAG52/MS SAG52/SS G21/2
SAG30/MS SAG30/SS G3
SAG40/MS SAG40/SS G4
SPOJKA 1G ** - spojka priama s vnitornym G zdvitom
SIG12/MS SI1G12/SS G1/2
S1G34/MS S1G34/SS G3/4
SIG10/MS SIG10/SS G1
SIG54/MS SIG54/SS G11/4
S1G32/MS S1G32/SS G11/2
S1G20/MS S1G20/SS G2
S1G52/MS S1G52/SS G21/2
SIG30/MS SIG30/SS G3
S1G40/MS S1G40/SS G4
REDUKCIA AG ** - redukcia priama s vonkajsim G zav.
RAG34-12/MS RAG34-12/SS G 3/4 G1/2
RAG10-34/MS RAG10-34/SS G1 G3/4
RAG54-10/MS RAG54-10/SS G11/4 G1
RAG32-10/MS RAG32-10/SS G11/2 G1
RAG32-54/MS RAG32-54/SS G112 G11/4
RAG20-54/MS RAG20-54/SS G2 G11/4
RAG20-32/MS RAG20-32/SS G2 G11/2
RAG52-20/MS RAG52-20/SS G21/2 G2
RAG30-20/MS RAG30-20/SS G3 G2
RAG30-52/MS RAG30-52/SS G3 G21/2
RAG40-30/MS RAG40-30/SS G4 G3
REDUKCIA AG/IG - priama s vonkajSim/vnitornym G zav.
RPAG12-1G12/MS G1/2 G1/2
RPAG12-1G34/MS G1/2 G 3/4
RPAG34-1G34/MS G3/4 G 3/4
RPAG34-1G10/MS G3/4 G1
RPAG10-1G34/MS RAG10-1G34/SS G1 G 3/4
RPAG10-1G54/MS G1 G11/4
RPAG10-1G32/MS G1 G11/2
RPAG54-1G10/MS G11/4 G1
RPAG54-1G54/MS G11/4 G11/4
RPAG54-1G32/MS G11/4 G11/2
RPAG54-1G20/MS G11/4 G2
RPAG32-1G10/MS G11/2 G1
RPAG32-1G54/MS G11/2 G11/4
RPAG32-1G32/MS RAG32-1G54/SS  G11/2 G11/2
RPAG32-1G20/MS G11/2 G2
RPAG20-1G54/MS RAG20-1G54/SS G2 G11/4
RPAG20-1G32/MS RAG20-1G32/SS G2 G11/2
RPAG20-1G52/MS G2 G21/2
RPAG20-1G30/MS G2 G3
RPAG52-1G20/MS G21/2 G2
RPAG52-1G54/MS G21/2 G11/4
RPAG52-1G30/MS G21/2 G3
RPAG30-1G20/MS RAG30-1G20/SS G3 G2
RPAG30-1G52/MS G3 G21/2
RPAG30-1G40/MS G3 G4
RPAG40-1G30/MS RAG40-1G30/SS G4 G3

[N

| kg/ks



KOMPONENTY PRE STROJE

Prirub

PEVNA PRIRUBA
- HADICOVY TRN

abjecnivact @ @ ' ! ﬂ =¥

, . , Ly \ mm \ - \ mm \ ks | mm \ bar \kg/ks ks
Priruba s had iIcovym trnom PRIRUBA 10/16 TRN - ocel. pevna prlruba PN10/16 s had. tfiiom
FVP013 13 65 4 14 16 1
FVP019 19 75 4 14 16 1
FVP025 25 85 4 14 16 1
FVP032 32 100 4 18 16 1
FVP038 38 10 4 18 16 1
FVP050 50 125 4 18 16 1
FVP063 63 145 4 18 16 1
FVP0O75 75 160 8 18 16 1
FVP100 100 180 8 18 16 1
FVP125 125 210 8 18 16 1
FVP150 150 240 8 22 16 1
FVP200 200 295 8 22 10 1
PRIRUBA S10/16 TRN - nerez. pevna priruba PN10/16 s had. tfiiom
RFVPO13 13 65 4 14 16 1
RFVP019 19 75 4 14 16 1
. L. RFVP025 25 85 4 14 16 1
PR,IRUBA 10/16 TR,N, RFVP032 32 100 4 18 16 1
PRIRUBA $10/16 TRN RFVPO38 38 M0 4 18 16 1
PR,IRUBA 150 TRN, RFVP050 50 125 4 18 16 1
PRIRUBA 5150 TRN [ RFVP063 63 145 4 18 16 1
RFVP0O75 75 160 8 18 16 1
RFVP100 100 180 8 18 16 1
Fvp RFVP125 125 210 8 18 16 1
RFVP150 150 240 8 22 16 1
PRIRUBA 150 TRN - ocelova pevna priruba ASA150 s had. tffiom
FVPA1013 13 60,3 4 15,9 10,30 1
FVPA1019 19 69,8 4 15,9 10,30 1
FVPA1025 25 79,4 4 15,9 10,30 1
FVPA1032 32 88,9 4 15,9 10,30 1
FVPA1038 38 98,4 4 15,9 10,30 1
FVPA1050 50 120,6 4 19 10,30 1
FVPA1063 63 139,7 4 19 10,30 1
FVPA1075 75 152,4 4 19 10,30 1
FVPA1100 100 190,5 8 19 10,30 1
FVPA1125 125 215,9 8 22,2 10,30 1
FVPA1150 150 241,3 8 22,2 10,30 1
. PRIRUBA S150 TRN - nerez. pevnd priruba ASA150 s had. tfiiom
I' RFVPA1013 13 603 4 159 10,30 1
H RFVPA1019 19 69,8 4 15,9 10,30 1
RFVPA1025 25 79,4 4 15,9 10,30 1
RFVPA1032 32 88,9 4 15,9 10,30 1
. . P RFVPA1038 38 98,4 4 15,9 10,30 1
PEVNA PRIRUBA - TRN 2817 RFVPA1050 50 120,6 4 19 10,30 1
RFVPA1063 63 139,7 4 19 10,30 1
RFVPA1075 75 152,4 4 19 10,30 1
Material: RFVPA1100 100 190,5 8 19 10,30 1
Pozinkovana ocel, nerez ocel RFVPA1125 125 215,9 8 22,2 10,30 1
. ’ RFVPA1150 150 241,3 8 22,2 10,30 1
Tesnenie:
Pracovny tlak:
podla tabulky
Popis:

Priruby s hadicovym ndtrubkom urcené k armovaniu na gumové i plastové hadice. Upevnenie do hadice odpori¢ame

vykondvat sponami GBS, HERKULES alebo stahovacou pdaskou BANDIMEX.

Iné varianty:

Pevnd priruba - tfii DIN 2826, Pevna priruba - tfii DIN 2817



OTOCNA PRIRUBA - S
HADICOVY TRN | Q| @ O
ks

v , . ., \ mm \ - \ mm \ ks \ mm bar \ kg/ks
Otocna priru ba's hadlcovym V PRIRUBA 10/16 TRN - ocel.. otoénd priruba PN10/16 s hadic. tffiom
trnom FLP013 13 65 4 14 16 1

FLP019 19 75 4 14 16 1
FLP025 25 85 4 14 16 1
FLP032 32 100 4 18 16 1
FLP038 38 110 4 18 16 1
FLP050 50 125 4 18 16 1
FLP063 63 145 4 18 16 1
FLPO75 75 160 8 18 16 1
FLP100 100 180 8 18 16 1
FLP125 125 210 8 18 16 1
FLP150 150 240 8 22 16 1
V PRIRUBA 10/16 TRN S - ocel. oto&nd priruba PN10/16 s nerez. hadic. tfiiom
RSFLPO13 13 65 4 14 16 1
- RSFLPO19 19 75 4 14 16 1
V PRIRUBA 10/16 TRN RSFLP025 25 85 4 14 16 1
V PRIRUBA 10/16 TRN S RSFLP032 32 100 4 18 16 1
V PRIRUBA 150 TRN RSFLP038 38 110 4 18 16 1
V PRIRUBA 5150 TRN ] RSFLP050 50 125 4 18 16 1
RSFLP063 63 145 4 18 16 1
RSFLPO75 75 160 8 18 16 1
RSFLP100 100 180 8 18 16 1
H RSFLP125 125 210 8 18 16 1
RSFLP150 150 240 8 22 16 1
V PRIRUBA 150 TRN - ocel’. oto€na priruba ASA150 s had. tfiiom
FLPA1013 13 60,3 4 159 10,30 1
FLP FLPA1019 19 69,8 4 159 10,30 1
— FLPA1025 25 79,4 4 159 10,30 1
FLPA1032 32 88,9 4 159 10,30 1
FLPA1038 38 98,4 4 15,9 10,30 1
FLPA1050 50 1206 4 19 10,30 1
FLPA1063 63 1397 4 19 10,30 1
FLPA1075 75 152,4 4 19 10,30 1
FLPA1100 100 190,5 8 19 10,30 1
FLPA1125 125 2159 8 22,2 10,30 1
FLPA1150 150 241,38 22,2 10,30 1
V PRIRUBA 5150 TRN - nerez. oto¢nd priruba ASA150 s had. tfiiom
RRFLPA1013 13 60,3 4 159 10,30 1
RRFLPA1019 19 69,8 4 159 10,30 1
RRFLPA1025 25 79,4 4 159 10,30 1
RRFLPA1032 32 88,9 4 15,9 10,30 1
RRFLPA1038 38 98,4 4 159 10,30 1
OTOENA PRIRUBA DIN 2817 RRFLPA1050 50 120,6 4 19 10,30 1
RRFLPA1063 63 1397 4 19 10,30 1
Material: RRFLPA1075 75 1524 4 19 10,30 1
Pozinkovani RRFLPA1100 100 190,5 8 19 10,30 1
ocel, nerez ocel RRFLPA1125 125 2159 8 22,2 10,30 1
Tesnenie: RRFLPA1150 150 2413 8 22,2 10,30 1
Pracovny tlak:
podla tabulky
Popis:

Priruby s hadicovym ndtrubkom urcené k armovaniu na gumové i plastové hadice. Upevnenie do hadice odpori¢ame
vykondvat sponami GBS, HERKULES alebo stahovacou paskou BANDIMEX.

Iné varianty:

Otocna priruba - tfi 2826

Otocna priruba - tfi 2817
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Univerzalne prislusenstvo

ALBA STATUS, ALBA ROYAL Il
.. |
NaV'Jak objednavaci kéd @ vstup . |I_L|
\hadica\ - mm \ bar \ kg/ks \
NAVIJAK ALBA STATUS - nastenny nerezovy navijak
A 0600-STATUS-SS G3/4 455 12 9
NAVIJAK ALBA ROYAL - vozickovy navijak celokovovy
0600-ROYAL-28 G3/4 1000 12 12
a

Materialy:

Nerezova ocel

Hadice:

Pre hadice: 1/2” - max. 60 m; 5/8” - max. 55 m, 3/4” - max. 40 m

Vybava a pouZitie:

Ndstenny navijak z nerezovej ocele, najma pre potravinarsky priemysel. Jednoducha instaldcia v zvldStnom drZiaku
na stenu. Ru¢nd klucka, rotaénd armatdra s gulickovymi loZiskami. Jednoduché navijanie a odvijanie, montované bez
hadice.

Materialy:

Celokovova (pochromovana); (klucka a kolieska)

Hadice:

Pre hadice: 1/2” - max. 60 m, 5/8” - max. 55 m, 3/4” - max. 40 m

Vybav a a pouZitie:

Pre pravidelné a narocné pouZitie v profesiondlej oblasti a pre velké zahrady v sikromnom sektore. Robustnd
celokovova (pochromovana) konstrukcia, odolnd proti UV Ziareniu a Setrna k Zivotnému prostrediu. Navijak a loZiska
ktuckovych hriadeli z ocele, lahké navijanie a odvijanie, dlhd rukovit. Navijak je moZny objednat i z nerezovej ocele.

ALBA MIDI

Nerezovy nastenny drziak hadic objednavaci kéd @ a | by mm |J_l|
\ mm \ mm \ mm \ mm \ “ \kg/ks\ bar \
ALBA MIDI - nerezovy nastenny drZiak hadic
0600-MIDI-SS 130 220 170 0,9
. :_; — A
\ /
\  (/
\ J
1 |
\‘ r— a
> —~——
o -
Materialy:
Nerezova ocel
Hadice:
Hadice 1/2” - max. 60 m; 5/8” - max. 55 m;
3/4” - max. 40 m; 1” - max. 25 m. 4

Vybava a pouZitie:
Nerezovy ndstenny drZiak hadic predovSetkym pre potravinarsky priemysel.
Lahka konstrukcia, montdzna vyska 1,5 m.



(O PRISLUSENSTVO K HADICIAM

Univerzalne prislusenstvo

NAVIJAK S530 FE

WO e e
Navijak série 530 pre vzduch a objednavacikéd | vstup | vstup | voda |vzduch |_i_|
student vodu 20 bar | mm | mm | I/min | bar | kg/ks |
Navijak S530/10, bez hadice, lakovana ocel
e 3 8530.100-20B-FE-G1/2 G1/2 G1/2 50 800 20 19
- -~ Navijak $530/10, hadica 20 m, lakovand ocel
il . ., - % 8530.101-20B-FE-G1/2 G1/2 G1/2 45 750 20 19-42
Y 4 7 ‘\ Navijak S530/12, G 1/2 hadica 25 m, lakovana ocel
A Jt‘:- 8530.102-20B-FE-G1/2 G1/2 G1/2 43 740 20 19-42
Systém navijaku:
Zéavesny, staciondrny Hadica:
Materialy: 1/2” =12,7 x 20 mm, modrd alebo Cierna
Navijak - ocelovy, tesnenie - Viton; otocny Cap - mosadz Médium:
Privodna hadica dlzky 1,5 m je opatrena spojkou AG 1/2”.  Voda a vzduch 20 bar
NAVIJAK S532 SS A
. " ‘o \ \ &
Nerezovy navuak série 530 pre objedndvaci kéd | vstup | vstup | vod@ ‘VZdUCh ‘
vzduch a student vodu 20 bar mm | mm | Umin | bar | (kg) |
Navijak S532/10 - bez hadice, nerezova ocel
8532.100-20B-SS-G1/2 1 1 50 800 20 19
Navijak $532/11 - 1 hadice - 20 m, nerezova ocel
8532.101-20B-SS-G1/2 1 1 45 750 20 19-42
Y ) Navijak $532/12 - 1 hadice - 25 m, nerezova ocel
W S \ 8532.102-20B-S5-G1/2 1 1 43 740 20 19-42
" AN
A ) -
[ \E L
Systém navijaku: Médium:

Zavesny, staciondrny

Materialy:

Navijak - nerezovy, tesnenie - Viton; oto¢ny €ap - mosadz
Hadica:

DN 1/2” =12,7 x 20 mm (Cierna / modrd)

Voda a vzduch 20 bar

Vybava a pouZitie:

Navijaky majd vysuvnd hadicu, ktorda ma kazdych 60
cm automatickd stopku, ktord zabrafuje samovolnému
navratu hadice spat.

NAVIJAK S430He2 F€E

Ocelovy navijak pre hortdcu vodu 200 bar

&

Systém navijaku:

Zavesny, staciondrny

Materialy:

Navijak - nerezovy, tesnenie - Viton; oto¢ny €ap - mosadz
Hadica:

DN 1/2” =12,7 x 20 mm (Cierna / modrd)

| T e (]

objednavaci kéd vstup | vstup | vody
\ mm \ mm | l/min \ bar \ (kg) \

Navijak S430H2/30 - bez hadice pre horticu vodu
8530.300-200B-FE-G3/8 G3/8 G1/2 30 200 14
Navijak S430H2/30 - bez hadice pre horticu vodu
8530.301-200B-FE-G3/8 G3/8 G 3/8 27 200 14-24
Navijak S430H2/30 - bez hadice pre horticu vodu
8530.302-200B-FE-G3/8 G3/8 G 3/8 25 200 14-24

Médium:

Voda a vzduch 20 bar

Vybava a pouZitie:

Navijaky majd vysuvnd hadicu, ktorda ma kazdych 60
cm automatickd stopku, ktord zabrafuje samovolnému
navratu hadice spat.



TOMIR 121

KOMPONENTY PRE STROJE

PLASTIK 6
Série ESHM - rozmer vsuvky 9 mm objednavaciked] *F | 2 | P | f |j

\mm\mm\mm\mm\mm\bar\kg/ks ks

3'-%; T Rychlospojka s priamym tfiiom bez ventilu pre Standardné hadice
: ESHM6TL 6 17 53 9 22,5 15 0,040 10
&= |, 2 ESHM9TL 9 1 53 9 225 15 0,045 10
= ESHM13TL 13 17 53 9 25 15 0,054 10
o Rychlospojka s priamym tfiiom s ventilom pre Standardné hadice
ESHM6TLAB 6 17 53 9 22,5 15 0,040 10
“‘"f'" -— ESHM9TLAB 9 17 53 9 225 15 0,045 10
ESHM*TLAB ESHM13TLAB 13 7 53 9 25 15 0,054 10
a» Rychlospojka s priamym tfiiom bez ventilu pre nastréné hadice
ESHM*TL ESHM6T 6 17 58,5 9 28 15 0,042 10
ESHM10T 10 17 58,5 9 28 15 0,049 10
1-27 £ Rychlospojka s priamym tfiiom s ventilom pre ndstrcné hadice
| T | 3! ESHM6TAB 6 17 58,5 9 28 15 0,042 10
B i ESHM10TAB 10 17 58,5 9 28 15 0,049 10
£ b B
i [,
— —
ESHM*T ESHM*TAB on | a | b | f ﬁ
objednavaci kéd
PN 04/ t \ mm \ mm \ mm \ mm \ mm | bar \kg/ks ks
\ ' "_\ Rychlospojka s uhlovym tfiiom 45° bez ventilu pre Standardné hadice
/ ESHM6TL-45 6 17 425 9 255 15 0,03 10/5
= = b 4B E’SHM9TL-.45 9‘ :IZ 42,5 9' 25,5 - 15 0,199 1(.)/5
- = = = Rychlospojka s uhlovym tfiiom 45° s ventilom pre Standardné hadice
i ESHM6TL-45AB 6 7 42,5 9 25,5 15 0,703 10/5
f : ESHM*TE—:;AB E'SHM9TL-45AB 9 17 42,5 9 25,5 15 0,109 10/5
Rychlospojka s uhlovym tfiiom 45° bez ventilu pre nastréné hadice
<25 ESHM6T-45 6 17 425 9 33 15 0108 10/5
ESHM*TL-45 E'SHM10T-.45 10’ 17 42,5 9 i 33 ’15 5 9,111 i 10/5
Rychlospojka s uhlovym tfiiom 45° s ventilom pre nastréné hadice
/ t ESHM6-45AB 6 17 42,5 9 33 15 0,508 10/5
S ESHM10T-45AB 10 17 42,5 9 33 15 0,111 10/5
% V% ah
% W
> '_, : e
e st

|-

[
ESHM*T-45AB oN | a | b | f ! |_r_x_|
objednavaci kéd

\ mm \ mm \ mm \ mm \ mm | bar \I(g/ks ks

=== Rychlospojka s uhlovym tfiiom 90° bez ventilu pre Standardné hadice
"\_ = S ESHM6TL-90 6 17 42,5 9 25,5 15 0,703 10/5
> ESHM9TL-90 9 17 42,5 9 25,5 15 0,109 10/5
Rychlospojka s uhlovym tffiom 90° s ventilom pre Standardné hadice
S ESHM6TL-90AB 6 17 42,5 9 25,5 15 0,703 10/5
ESHM*TL-90AB ESHM9TL-90AB 9 17 42,5 9 25,5 15 0,709 10/5
a Rychlospojka s uhlovym tfiiom 90° bez ventilu pre nastréné hadice
ESHM*TL-90 t ESHM6T-90 6 17 42,5 9 33 15 0,08 10/5
< > ESHM10T-90 10 17 42,5 9 33 15 0,111 10/5
- \ ‘.__. ‘. - Rychlospojka s uhlovym tffiom 90° s ventilom pre nastréné hadice
e 'j y b _ﬂ | ESHM6-90AB 6 17 42,5 9 BS 15 0,508 10/5
~= ESHM10T-90AB 10 17 42,5 9 33 15 0,111 10/5
s :
— —_—

ESHM*T-90 ESHM*T-90AB



(O PRISLUSENSTVO K HADICIAM
Spojky pre plastikarsky priemysel

PLASTIK 6 o2 oo 3% T QJ@

Série ESHM - rozmer vsuvky 9 mm _obiednavacikod

['mm [ mm [ mm[mm[mm| - | bar \kg/ks\ ks

) Rychlospojka s priamym vonkajsim zavitom bez ventilu (vnitorny kuZel DIN

5 & £

—= J’ : ESHM14A 6 17 48 9 17 G1/4" 15 0,060 10
- 7 —_— ESHM38A 6 17 48 9 19 G3/8" 15 0,070 10
b - ESHM101A 6 17 48 9 17 M10x1 15 0,060 10
ESHM1415A 6 17 48 9 17 M14x1,5 15 0,060 10
ESHM1615A 6 17 48 9 19 M16x1,5 15 0,070 10

‘ . - y Rychlospojka s priamym vonkajsim zavitom s ventilom (vnditorny kuZel DIN

P ESHM*AAB 3863) .

— < ESHM14AAB 6 17 48 9 17 G1/4" 15 0,060 10
¢ a > ‘ ESHM38AAB 6 17 48 9 19 G3/8" 15 0,070 10
ESHM*A ESHM101AAB 6 17 48 9 17 M10x1 15 0,060 10

ESHM1415AAB 6 17 48 9 17 M14x1,5 15 0,060 10

ESHM1615AAB 6 17 48 9 19 M16x1,5 15 0,070 10
Rychlospojka s uhlovym vonkajSim zavitom 45° bez ventilu (vnitini kuZel

; N DIN 3863)
' l ESHM14A-45 17 47 17 G1/4" 15 0,065 10
L ¥ L ESHM38A-45 17 a7 19 G3/8" 15 0,075 10

6

6
ESHM101A-45 6 17 47 17 M10x1 15 0,065 10
ESHM1415A-45 6 17 47 17 M14x1,5 15 0,065 10
ESHM1615A-45 6 17 47 9 9 M16x1,5 15 0,075 10
Rychlospojka s uhlovym vonkajSim zavitom 45° s ventilom (vnitini kuZel
DIN 3863)

O O WOV O

-

e’ —

ESHM*A-45 ESHM*A-45AB

ESHM14A-45AB 6 17 47 9 17 G1/4" 15 0,065 10
ESHM38A-45AB 6 17 47 9 19 G3/8" 15 0,075 10
—T “ ﬁ ESHMIOIA-45AB 6 17 47 9 17 MI0X1 15 0,065 10
" '_) - = ESHM1415A-45AB 6 17 47 9 17 M14x1,5 15 0,065 10
- ESHM1615A-45AB 6 17 47 9 19 M16x1,5 15 0,075 10
R Rychlospojka s uhlovym vonkajSim zavitom 90° bez ventilu (vnitfni kuZel
.4 -7 DIN 3863)
ESHM*A-90 ESHM*A-90AB ESHM14A-90 6 17 47 9 17 G1/4" 15 0,075 10
ESHM38A-90 6 17 47 9 19 G3/8" 15 0,085 10
ESHM101A-90 6 17 47 9 17 M10x1 15 0,075 10
ﬁ; -— ESHM1415A-90 6 17 47 9 17 M14x1,5 15 0,075 10
. = B ESHM1615A-90 6 7 47 9 19 M16x1,5 15 0,085 10
i1 w Rychlospojka s uhlovym vonkajSim zavitom 90° s ventilom (vnit¥ni kuZel
v 1 DIN 3863)
- i h"‘ ESHM14A-90AB 6 17 47 9 17 G1/4" 15 0,075 10
ESHM38A-90AB 6 17 47 9 19 G3/8" 15 0,085 10
S ESHM101A-90AB 6 17 47 9 17 M10x1 15 0,075 10
| ¢ ESHM*IAB ESHM1415A-90AB 6 17 47 9 17 M14x1,5 15 0,075 10
: ESHM1615A-90AB 6 17 47 9 19 M16x1,5 15 0,085 10
<L> Rychlospojka s vnitornym zdvitom bez ventilu
ESHM*I ESHM14l 6 22 445 9 17 G1/4" 15 0,075 10/5
ESHM38I 6 22 46 9 22 G3/8" 15 0,110 10/5
— ESHM12I 6 22 49 9 24 G1/2" 15 0,110 10/5
Logad Rychlospojka s vniitornym zavitom a s ventilom
- L ESHM14IAB 6 22 445 9 17 G1/4" 15 0,075 10/5
. 1'[ oA ESHM38IAB 6 22 46 9 22 G3/8" 15 0,110 10/5
t . . ESHM12IAB 6 22 49 9 24 G1/2" 15 0,110 10/5
] T )
W oy ]
= bt objednavaci kéd DN} 2 b f v L
— i ¥ S | mm [ mm | mm | mm | mm| mm | bar [kg/ks| ks
‘ +7 Vsuvky s tfiiom bez ventilu pre Standardné hadice
— f ESHM*S ESHM6SL 6 39,5 9 22,5 15 0,009 10
a ESHM9SL 9 395 9 250 15 0,013 10
Vsuvky s tfiilom bez ventilu pre nastréné hadice
ESHM"SL ESHM6S 6 a4 9 28 15 0,009 10

ESHM10S 10 44 9 28 15 0,013 10



TOMIR 123

KOMPONENTY PRE STROJE

PLASTIK 6
Série ESHM - rozmer vsuvky 9 mm  objednavaciksd| * | §‘ ! ﬁ%

\ mm \ mm \ mm | mm \ mm \ - \ bar \kg/ks\ ks
Vsuvka ESHM s uhlovym vonkajSim zawtom 90° bez ventilu
ESHM18NA-90 6 9 27 9 15 R1/8" 15 0,035 10/5

Ai' ’ ESHM14NA-90 6 1 29 9 15 R1/4" 15 0,040 10/5
f {-4 ESHM38NA-90 6 12 30 9 17 R3/8" 15 0,044 10/5
i ,] ESHM875NA-90 4,5 9 27 9 15 M8x0,75 15 0,038 10/5
ESH101NA-90 6 9 27 9 15  M10x1 15 0,038 10/5

ESHM1415NA-90 6 1 29 9 15 M14x1,5 15 0,040 10/5
Vsuvka redukcie DN 6/6 a spojka 6/9 - prechodka v plast. systéme

ty &

" ESHM-ESHM 6/6 34 99 15 0,014 10/5

ESHM*NA-90 .~  ESHESHM 6/9 34 9-13 15 0,018 10/5
=) hamaihs Vsuvka s priamym vonkajsim zavitom bez ventilu

' b ESHM18NA 6 7 24 9 1 GI/8" 15 0,010 10

ESHM14NA 6 9 26 9 15 GI/4" 15 0,014 10

ESHM38NA 6 9 27 9 17 G3/8" 15 0,018 10

ESHM875NA 45 7 24 9 11 M8x0,75 15 0,009 10

ESHM101NA 6 7 24 9 11 Milox1 15 0,008 10

ESHM1415NA 6 9 26 9 15 M14x15 15 0,014 10

ESHM1615NA 6 9 26 9 17 M16x1,5 15 0,018 10
Vsuvka s priamym vonkaj$im zavitom a s ventilom

ESHM14NAAB 6 12 29 9 15 G1/4" 15 0,014 10

ESHM38NAAB 6 12 30 9 17 G3/8" 15 0,022 10

ESHM1415NAAB 6 12 29 9 15 M14x1,5 15 0,015 10
Rychlospojka s natrubkom tfiiom rychl. DN 6 - ESHM, bez ventilu

< f* ESHM*NAAB

ESHM*NA ESHMK-ESHS 6 17 445 13 15 0,050 10/5
Rychlospojka s natrubkom tfiiom rychl. DN 6 - ESHM, s ventilom
ESHMK-ESHS-AB 6 17 445 13 15 0,050 10/5
f
< >
‘ adp
-
b
farba d Pre hadicu |j|
objednavaci kéd #
\ mm \ mm \ mm \ ka/ks \ ks
— Krizky pre farebné znacenie média, pre spojky na nastréné hadice
a AR-BL6 modra 14 6mm 0,3 50
> AR-RO6 Cervend 14 6mm 0,3 50
AR-GE6 Zlta 14 6mm 0,3 50
- AR*10 . !
ESHM-ESHS AR-BL-10 modra 17 10mm 0,5 50
AR-RO-10 Cervena 17 10mm 0,5 50
AR-GE-10 Zlta 17 10mm 0,5 50

Médium, prac. teplota:

Vzduch; voda; olej; vdkuum -20°C aZ +200°C

Norma:

ISO 228 / DIN 13

Material:

MS 58:

Pripojovacie Casti a telo; zaistovaci prstienok - tvrdend poniklovand ocel; vnitorné tesnenie z Vitonu. PruZiny,
rozperny krizok a gula ventilu z nerezovej ocele.

ESHME - DN 6 nerez

nerezové plastikarske rychlospojky DN 6



PRISLUSENSTVO K HADICIAM
Spojky pre plastikarsky priemysel

PLASTII(S DN a b f svetlost |_r_L|

Série ESH - rozmer vsuvky 13 mm objednavaci kéd

\mm\mm\mm\mm\ DN \bar\kg/ks\ ks
Rychlospojka s priamym tfiiom bez ventilu pre Standardné hadice
ESH9TL 9 22 61,5 13 7 15 0,072 10
ESH13TL 13 22 61,5 13 9 15 0,081 10
- Rychlospojka s priamym tfiiom s ventilom pre Standardné hadice
F‘ ; ',-" ESH9TLAB 9 22 61,5 13 7 15 0,072 10
- : ESH13TLAB 13 22 61,5 13 9 15 0,081 10
= + Rychlospojka s priamym tfiiom bez ventilu pre nastréné hadice
== b - ESH10T 10 22 61,5 13 7 15 0,072 10
: T ESH13T 13 22 615 13 9 15 0,081 10
- Rychlospojka s priamym tfiiom s ventilom pre nastréné hadice
ESH10TAB 10 22 61,5 13 7 15 0,072 10
) aﬁi ol ESHISTAB. B2 65 o 150081 10
a j ESH*TLAB Rychlospojka s uhlovym tfiiom 45° bez ventilu pre Standardné hadice
h ESHI9TL-45 9 22 51 13 7 15 0,103 10
ESH*TL ESH13TL-45 13 22 51 13 9 15 0,709 10
Rychlospojka s uhlovym tfiiom 45° s ventilom pre Standardné hadice
ESH9TL-45AB 9 22 51 13 7 15 0,503 10/5
ESH13TL-45AB 13 22 51 13 9 15 0,509 10/5
Rychlospojka s uhlovym tfiiom 45° bez ventilu pre nastrcné hadice
ESH10T-45 10 22 51 13 7 15 0,708 10/5
) ESH13T-45 13 22 51 13 9 15 0411 10/5
b Rychlospojka s uhlovym tfiiom 45° s ventilom pre nastréné hadice
ESH10T-45AB 10 22 51 13 7 15 0,508 10/5
JR ESH13T-45AB 13 22 51 13 9 15 0,111 10/5
S Rychlospojka s uhlovym tfiiom 90° bez ventilu pre Standardné hadice
S ESH9TL-90 9 22 51 13 7 15 0,505 10/5
ESH13TL-90 13 22 51 13 9 15 0,111 10/5
Rychlospojka s uhlovym tfiiom 90° s ventilom pre Standardné hadice
Se— ESH9TL-90AB 9 22 51 13 7 15 0,505 10/5
ESH*TAB ESH13TL-90AB 13 22 51 13 9 15 0111 10/5
Rychlospojka s uhlovym tfiiom 90° bez ventilu pre nastréné hadice
ESH10T-90 10 22 51 13 7 15 0,110 10/5
ESH13T-90 13 22 51 13 9 15 0,113  10/5
Rychlospojka s uhlovym tfiiom 90° s ventilom pre nastréné hadice
ESH10T-90AB 10 22 51 13 7 15 0,110 10/5
ESH13T-90AB 13 22 51 13 9 15 0,113 10/5
\‘.\'; "\w&\
Wiy '
| y | A
f By 5 “!‘,;‘_;,Cfr
a L= P —
< »
ESH*TL-45 o iy T
ESH*TL-45AB ESH*T-45 ESH*T-45AB
= ] T
A, - b
1 i Py —— -
f S . il —_—
a1 ESH*TL-90AB ESH*T-90 ESH*T-90AB
< »

ESH*TL-90



PLASTIK 9

Série ESH - rozmer vsuvky 13 mm

Mo’
ESH*AAB
3 ! =
o
et ESH*A-45AB
ESH*A-45
= -
& -
S— S—
ESH*A-90 ESH*A-90AB
-— -—
-~ - LS -
35 e
— Yo
a
ESH*
\
Sl
& 5
Qomr?
[P
ESH*S
ESH*SL -« b —T
; ) TR500-10
o
-
ESH*B

=

objednavaci kéd

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

Qs

[mm [ mm [ mm | mm [ mm | -

| bar \kg/ks\ ks

Rychlospojka s priamym vonkajsim zavitom bez ventilu (vnitorny kuzel

15
15
15
15

0,090 10/5
0,094 10/5
0,093 10/5
0,095 10/5

15
15
15

0,090 10/5
0,094 10/5

0,093 10/5

DIN 3863)
ESH14A 9 22 52 13 22 G1/4"
ESH38A 9 22 52 13 22 G3/8"
ESH1615A 9 22 52 13 22 M16x1,5
ESH12A 10 24 53 13 22 G1/2"
Rychlospojka s priamym vonkajSim zavitom s ventilom (vnitorny kuzel
DIN 3863)
ESH14AAB 9 22 52 13 22 G1/4"
ESH38AAB 9 22 52 13 22 G3/8"
ESH1615AAB 9 22 52 13 22 M16x1,5
ESH12AAB 10 24 53 13 22 G1/2"

15 0,095 10/5

Rychlospojka s uhlovym vonkaj$im zdvitom 45° bez ventilu (vnitorny

kuzel DIN 3863)

15
15

0,114 10/5
0,114 10/5

15 0,114 10/5

ESH38A-45 9 22 54 13 22 G3/8"

ESH1615A-45 9 22 54 13 22 M16x1,5
Rychlospojka s uhlovym vonkajsim zdvitom 45° s ventilom (vnitorny kuZel
DIN 3863)

ESH38A-45AB 9 22 54 13 22 G3/8"

ESH1615A-45AB 9 22 54 13 22 M16x1,5

15 0,114 10/5

Rychlospojka s uhlovym vonkajSim zdvitom 90° bez ventilu (vndtorny

kuZel DIN 3863)

ESH38A-90 9 22 54 13 22 G3/8" 15 0,026 10/5
ESH1615A-90 9 22 54 13 22 M16x1,5 15 0,26 10/5
Rychlospojka s uhlovym vonkajSim zavitom 90° s ventilom (vndtorny kuZel

DIN 3863)
ESH38A-90AB 9 22 54 13 22 G3/8" 15 0,126 10/5
ESH1615A-90AB 9 22 54 13 22 M16x1,5 15 0,26 10/5
Rychlospojka s vnitornym zdvitom bez ventilu
ESH141 9 22 445 13 17 G1/4" 15 0,07510/5
ESH38I 9 22 46 13 22 G3/8" 15 0,110 10/5
ESH12I 9 22 49 13 24 G1/2" 15 0,110 10/5
Rychlospojka s vnitornym zavitom bez ventilu
ESH141AB 9 22 44,5 13 17 G1/4" 15 0,075 10/5
ESH38IAB 9 22 46 13 22 G3/8" 15 0,10 10/5
ESH121AB 9 22 49 G1/2" 15 0,110 10/5

IR el
objednavaci kéd L

\ mm \mm\ mm\ mm \mm \ mm \ bar \kg/ks\ ks
Vsuvka s tfiiom bez ventilu pre Standardné hadice
ESH9SL 9 395 13 22,5 15 0,023 10
ESH13SL 13 395 13 25,0 15 0,025 10
Vsuvka s tfiiom bez ventilu pre ndstréné hadice
ESH10S 10 43,5 13 28 15 0,024 10
ESH13S 13 43,5 13 28 15 0,026 10
Zaslepovacia rychlospojka
ESH-B Dn9 22 53 13 15 0,118 10/5
Rirka MS pre odbocovaciu rychlospojku (temperovanie)
TR500-10 Dn8 500 10 15 0,020 10/5
Rurka so vsuvkou pre hlboké formy (moZznost skratit)
ESH150R Dn9 150 13 15 28 15 0,114 10
ESH300R Dn9 300 13 15 28 15 0,210 10
23 mm
4’]—#;
(oo —
‘47 b —

RURKA SO VSUVKOU



PRISLUSENSTVO K HADICIAM
Spojky pre plastikarsky priemysel

LI

PLASTIK 9

Série ESH - rozmer vsuvky 13 mm

- e
hom

ESH-ESHM

ESH*NA-90

=

ESH*NAAB

<3,

ESHK*ESHMS-AB

AR*13

Médium, pracovni teplota:
Vzduch; voda; olej; vakuum -20°C aZ +200°C
Material:

objednavaci kéd

[mm [ mm [ mm | mm|[mm]| - | bar \kg/ks\ ks

Vsuvka redukcie DN 6/9 a spojka 9/9 - prechodka v plastik. systéme

ESH-ESHM 6/9 22 34 15 0,018 10/5

ESH-ESH 9/9 22 34 15 0,024 10/5
Vsuvka s uhlovym vnttornym zdvitom 90° bez ventilu

ESH14NA-90 9 25 34 13 17 R1/4 15 0,045 10/5

ESH1415NA-90 9 25 34 13 17 M14x1,5 15 0,047 10/5

ESH38NA-90 9 25 35 13 17 R3/8 15 0,045 10/5
Vsuvka s priamym vnitornym zavitom bez ventilu

ESH18NA 6 24 13 15 G1/8" 15 0,016 10

ESH14NA 9 26 13 15  G1/4" 15 0,017 10

ESH38NA 9 26 13 17 G3/8" 15 0,022 10

ESH12NA 9 31 13 22 G1/2" 15 0,042 10

ESH101NA 6,5 24 13 15 M10x1 15 0,014 10

ESH1415NA 9 26 13 15 M14x1,5 15 0,016 10

ESH1615NA 9 26 13 17 M16x1,5 15 0,020 10
Vsuvka s priamym vnttorym zavitom a s ventilom

ESH14NAAB 6 30 13 15 G1/4" 15 0,024 10

ESH38NAAB 9 31 13 17 G3/8" 15 0,028 10

ESH1415NAAB 6 30 13 15 M14x1,5 15 0,026 10

ESH1615NAAB 9 31 13 17 M16x1,5 15 0,028 10
Rychlospojka s natrubkom tfiiom rychl. - ESHM, bez ventilu

ESHK-ESHMS 9 22 51 9 15 0,100 10/5
Rychlospojka s natrubkom tfiiom rychl. - ESHM, s ventilom

ESHK-ESHMS-AB 9 22 51 9 15 0,700 10/5

Pre
objednavaci kéd| farba hadicu @
| | g/ks [ ks |

Krizky pre farebné znacenie média, pre spo;ky na nastréné
hadice

AR-BL10 modrd 17 10mm 0,5 50
AR-RO10 Cervena 17 10mm 0,5 50
AR-GE10 Zlta 17 10mm 0,5 50
AR-BL-13 modrad 20 13mm 0,7 50
AR-RO-13 Cervend 20 13mm 0,7 50
AR-GE-13 7lta 20 13mm 0,7 50

MS 58: Pripojovacie Casti a telo; zaistovaci prstienok - tvrdend poniklovand ocel; vnitorné tesnenie z Vitonu. PruZiny,

rozperny krizok a gula ventilu z nerezovej ocele.

Norma:
ISO 228 / DIN 13
Upozornéni:

Ndstréné hadice aplikujte vyhradne na rychlospojky s patricnym tffiom! (Ndstréného systému).

Poznamka:
Rozmer natrubku - 33 mm.

ESHE - DN 9 nerez - nerezové plastikarske rychlospojky DN 9



ROZVODNY BLOK VB-AL

Systém rozvodu k vedeniam pre teplotnu regulaciu

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

LN ;
T @ 9 3 e Q ; : ~
3 1 . ks
A 100 i-o-al-- S
] ) | |
@ ::::@ —— i +
' zc
L L1 L | B -
vystupny/ | Celk.
~lvystupy| vstupny | dlzka | g |19 | 12| 13| 4] C |I_L|
objedndvaci kéd zavit (]
| l a1 ] G | \mm\mm\mm\mm\mm\mm\mm\mm\mm\bar\kg/ks\
VB 34144-190 B* 4 G1/4" G3/4 190 43,5 114 30 41,5 38 43 41,3 38 31 15 0,5 1
VB 34144-190 R** 4 G1/4" G3/4 190 43,5 114 30 41,5 38 43 41,3 38 31 15 0,5 1
VB 34146-266 B* 6 G1/4" G3/4 266 43,5 190 30 41,5 38 4,3 41,3 38 31 15 0,7 1
VB 34146-266 R** 6 G1/4" G3/4 266 43,5 190 30 41,5 38 4,3 41,3 38 31 15 0,7 1
VB 34148-342 B* 8 G1/4" G3/4 342 43,5 266 30 41,5 38 43 41,3 38 31 15 0,9 1
VB 34148-342 R** 8 G1/4" G3/4 342 43,5 266 30 41,5 38 4,3 41,3 38 31 15 0,9 1
VB 341410-418 B* 10 G1/4" G3/4 418 43,5 342 30 41,5 38 43 413 38 31 15 1,1 1
VB 341410-418 R** 10 G1/4" G3/4 418 43,5 342 30 41,5 38 4,3 41,3 38 31 15 11 1

* v modrej farbe
**y Cervenej farbe

Médium; prac. teplota:

Voda / olej / vzduch / vakuum; -20°C aZ +200°C

Material:
Eloxovany hlinik
Norma:

ISO 228
Poznamka:
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Modré a cervené rozvodné bloky pre rozne média su Ziadanym artiklom, ktoré zvySuju prevadzkovd a vyrobnu
bezpetnost. Bloky si urené pre rady spojok DN 6 a DN 9. Svojou jasne zariadenou a zvyraznenou zostavou
vedenia pre teplotnul reguldciu Setri energiou i miestom. Umiestfiuju sa €o najblizSie k lisovaciemu ndastroju pre
priamu montdZ na stroj. UlahCuju prehlad pre centralny pritok a odtok média k ndstroju pre teplotnd regulaciu.
Vd'aka moduldrnej konstrukcii sa vyhodne aplikuji rézne a optimdlne diZky vetiev podla potreby k lisovaciemu

nastroju. Hlinikovy profil mdZe byt natiahnuty alebo kombinovany vdaka systému stlpcového konektoru.
Zavit bo¢ného vstupu je G 3/4”, zavit horného vystupu je G 1/4”.
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\Q(O PRISLUSENSTVO K HADICIAM
Spojky pre plastikarsky priemysel

ROZVODNE BLOKY

Systém rozvodu k vedeniam pre
teplotnu regulaciu

LISTA ROZDELOVACIA 8V

Médium, pracovni teplota:

Vzduch;voda; olej; vakuum -20°C aZ +150°C
Material:

Hlinik, 16 bar

Norma:

ISO 228

Celk.
vstupy | vstupny dizka !
objedndvaci kéd ystupy zavit L

\ \ G \ mm \ mm \ mm \ bar
LiSta rozdelovacia 8V - hlinikova kocka 16 bar, 2 vstupy, 8 vyvodov
FR-850-AL-BLUE-183 8xM5 2xG1/4" 65 25 32 16
FR-818-AL-BLUE-183 8xG1/8" 2xG3/8" 114 30 40 16
FR-814-AL-BLUE-183 8xG1/4" 2xG1/2" 114 35 50 16
FR-812-AL-BLUE-183 8xG1/2" 2xG3/4" 170 45 60 16

PN N

Poznamka:

Svojou jasne zariadenou a zvyraznenou zostavou vedenia pre
teplotnd reguldciu Setri energiou i miestom. Umiestiuju sa ¢o
najbliZSie k lisovaciemu nastroju pre priamu montdz na stroj.
Ulahcujd prehlad pre centralny pritok a odtok média k nastroju
pre teplotnld regulaciu. Vdaka moduldrnej konstrukcii sa
vyhodne aplikujd rdzne a optimalne dizky vetiev podla potreby
k lisovaciemu nastroju.

ROZVODNE BLOKY

Systém rozvodu k vedeniam pre

Celk.
vystupy |vstupny dlZka B !
objednavaci kéd ystupy zavit L

. N | | ¢ | mm

teplotn uregu |aCI u 6047 - Lista rozdelovacia - hlinikova rozvodna lista jednostranna
60470011AJAG 2xG1/8" 1xG1/4" 65 18 24 15 1/5
60470011AKAG 3xG1/8" 1xG1/4" 95 18 24 15 /5
60470011AWAG 4xG1/8" 1xG1/4" 125 18 24 15 1/5
60470011BAAG 5xG1/8" 1xG1/4" 155 18 24 15 1/5
60470011BBAG 6xG1/8" 1xG1/4" 185 18 24 15 1/5
60470011BCAG 2xG1/4" 1xG3/8" 76 22 30 15 1/5
- . 60470011BDAG 3xG1/4" 1xG3/8" 112 22 30 15 1/5
6047 - LISTA ROZDELOVACIA 60470011BEAG 4xG1/4" 1xG3/8" 148 22 30 15 1/5
60470011BFAG 5xG1/4" 1xG3/8" 184 22 30 15 1/5
60470011BGAG 6xG1/4" 1xG3/8" 220 22 30 15 1/5
60470011ESAG 2xG3/8" 1xG1/2" 90 35 35 15  1/5
60470011ETAG 3xG3/8" 1IxG1/2" 130 35 35 15 1/5
60470011EUAG 4xG3/8" 1xG1/2" 170 35 35 15  1/5
60470011EVAG 5xG3/8" 1xG1/2" 210 35 35 15 1/5
60470011EZAG 6xG3/8" 1xG1/2" 250 35 35 15 1/5
6048 - Lista rozdelovacia dvojitd - hlinikova rozvodna lista obojstranna
6048 - LISTA ROZDELOVACIA 60480011AJAG 2xG1/8" 2xG1/4" 65 30 18 15 1/5
60480011AKAG 3xG1/8" 2xG1/4" 95 30 18 15 1/5
60480011AWAG 4xG1/8" 2xG1/4" 125 30 18 15 1/5
60480011BAAG 5xG1/8" 2xG1/4" 155 30 18 15 1/5
. R 60480011BBAG 6xG1/8" 2xG1/4" 185 30 18 15 1/
Médium, pracovni teplota: 60480011BCAG 2xG1/4" 2xG3/8" 76 38 22 15 /5
Vzduch a kvapaliny -20°C aZ +80°C 60480011BDAG 3xG1/4" 2xG3/8" 12 38 22 15 1[5
Material: 60480011BEAG 4xG1/4" 2xG3/8" 148 38 22 15  1/5
Hlinik, 15 bar 60480011BFAG 5xG1/4" 2xG3/8" 184 38 22 15 1/5
Norma: 60480011BGAG 6xG1/4" 2xG3/8" 220 38 22 15 1/5
ISO 228 60480011ESAG 2xG3/8" 2xG1/2" 90 44 26 15 1/5
Poznamka: 60480011ETAG 3xG3/8" 2xG1/2" 130 44 26 15 1/5
Vdaka moduldrnej konStrukcii sa vyhodne aplikuju 60480011EUAG 4xG3/8" 2xG1/2" 170 44 26 15 1/5
rozne a optimalne diZky vetiev podla potreby k 60480011EVAG 5xG3/8" 2xG1/2" 210 44 26 15 1/5
lisovaciemu néstroju, 60480011EZAG 6xG3/8" 2xG1/2" 250 44 26 15 1/5



TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

Technické list

VYSVETULIVKY POJMOV A ZNACIEK

Prevadzkova teplota:

Teplotny rozsah prepravovaného média

Pracovni tlak:

Maximalny pracovny tlak

Material:

Materidl, z ktorého su koncovky, spony, spojky a hadice
Norma:

Subor noriem

Popis a pouZitie:

Strucny popis konstrukcie a pouZitie v praxi

Poznamka:

R6zne zvlastnosti alebo modifikdcie uvedeného vyrobku

Vyvet“ka )@ m / mer?g:/ité

znadiek maximalny radius ohybu utahovaci svetlost
podtlak moment v N/m
vnl?irny |ﬂ W :
priemer hadice, prevadzkovy balenie rozmer'a_lebo priemerovy
STt tlak (orientacné) typ zavitu rozsah sponky
_ vonkajsi- merna informativne sila pasiku )
priemer hadice, hmotnost balenie spony dlzka (kéta)
spojky

Zékladna Al. MS BR

charakteristika hlinik mosadz bronz
pre materialy

dené velmi tahky kov, svetlo  tazka, obmedzend tazky, obmedzena
uveaene v Sedé farby, dobry vodic  korézna odolnost, korézna odolnost,
tomto katalégu: nevhodnd pre kyseliny nevhodny pre kyseliny

304 316L PP Fe

nerez 304 nerez 316L polypropylén ocel
ocel’ odolna korézii, ocel odolnd korézii, ahky, pre nizke tlaky, polozka vyrobena
nevhodna pre kyseliny  obmedzena odolnost  odolny kordzii, vhodny zo zakladnych tried
na kyseliny pre kyseliny, nevhodny  konsStrukénych oceli

pre potraviny

129



PRISLUSENSTVO K HADICIAM

Tabulka zavislosti tlaku a teploty

Technické listy

- pre nasytenu paru:

Tabulka so symbolmi pre kovy a technické udaje
- materialy a ich zna€enie v tomto katalogu

Pracovny tlak Teplota nasytenej pary Symbol Material Charakteristika
(bar) I (psi) (°C) | (°F) (Hustota) (Teplota topenia °C) |  Najgastejsie hfadané data a tidaje pre pouzitie alebo vyjznam
1 14,4 1204 2489 hlinik Lahky material, obmedzena korozna odolnost, nevhodny pre
2 29.0 133.7 272,6 AL kyseliny. Velmi dobry tepelny a elekiricky vodi¢, nie je
3 435 143.7 2908 2700 kgim3 (660,2) magneticky, je dobry nosié tepla. Zvaritelnost v ochr. atmosfére.
4 58.0 152.0 305,6 mosadz Tazky material. Je zliatinou medi (Cu) a zinku (Zn) bez dal3ich legu-
5 725 158.9 318.2 MS (850 - 920) jucich prvkov. Obmedzena korézna odolnost. Nevhodna pre kyseliny.
6 87.0 165.0 329’1 8500 kg/m3 | (Cu 1083) (Zn419,4) Hodi sa zvI&8t pre tvarnenie za studena. Material pre koncovky.
7 101.5 170.5 338’9 bronz Tazky material. Je zliatinou medi (Cu) a cinu (Sn). Dobra korézna
L BR (550 - 750) odolnost. Nevhodny pre kyseliny. Pouziva sa pre pruziny, zviast
g 1:]38 g :]] gg g ggg,g 8800 kg/m3 | (Cu 1083) (Sn 231,9)| Pre elektrotechniku, kizné ¢asti. Material pre koncovky.
. P Ocel je zliatina Zeleza, uhliku a dalSich legujicich prvkov, ktora
1? 145.0 184.0 26313 FE uhlikova ocel | ¢ cahvije menej ako 2,14 % uhlika (nad 2,14 ide o Ziatiny).
159,5 188.,0 70,4 7850 kg3 (1539) Obmedzena korézna odolnost.
12 1740 191.7 377.0 Nerezova ocel, kde AlS! je oznagenie USA, pre Nemecko je ocel zna-
13 188.5 195.1 383,1 nerez ocel ena 1.4301 a 1.4303. V CR 17240, v EU (chemicky) X2 CrNi 18-10.
AIS| 304 Odolné korzii, nie je vhodna pre kyseliny. PouZitie az do 450°C.
14 2035 198,3 3891 (=) Dobra zvaritelnost, opracovatelnost stazena, pretoze za studena zpev-
15 2175 2014 394,7 Q7 7880kgm3 | (2ihaci 1000 - 1100) | fiuje. Pouzitie v potr. priemysle (masny, miiekarénsky, pivovaricky).
16 2320 2044 399.9
17 nerez ocel DIN 1.4306. CSN 17249, X2CrNi 19-11. Chemicka odolnost je zrov-
18 246.5 207.2 jgg'g AISI 304L () natelna s materidlom DIN 1.4301, takZe existuju i podobné moznosti
261.0 209,9 - i e pouZzitia. MoZnost tvérnenia za studena je v3ak este lep3ia. PouZitie
;g 2755 212,5 4145 Q7 7880 kgima | (2ihaci 1000 - 1100) | pri vyrobe zvaranych konstrukeil a vyrobkov. Dobre sa lesti.
22 g?gg gl gg j;?g ) DIN 1.4428, CSN EN 10095, X15CrNiSi 20-12. Staré oznacenie CSN
2 2 ) nerez ocel 17251 (AISI 309). Chrom niklova austenitickd, nestabilizovana. Je
24 348,0 2240 435,3 AISI 309 (=) odolné proti oxidacii vzduchom az do teploty 1000°C. Pevnost v
30 4351 2346 453.0 (zihaci 1050 - 1150) tahu Rm 550 - 750 Mpa (20°‘C), pri §00°C 190.MPava pri 900°C. Ier] 15
40 580.1 250.6 483,0 7884 kg/m3 Mpa. Triskova obrobitelnost je obtiazna. Nekalitelna, nemagneticka.
50 7252 263.9 507,0 ) DIN 1.4401, CSN 17440, X5CrNiMo17-12-2. Ocel Cr-Ni-Mo.
nerez ocel Kordziivzdorna, legovana uslachtila ocel, austeniticka, bezna.
AISI 316 (=) Poutzitie: kde konstrukéné diely maju vykazovat strednt pevnost, dobre

Prepocitacia tabulka teploty (°C / °F)

(zihaci 1000 - 1100)

odolavaju trvalému posobeniu vodnej pary, medzikrystalovej korozii.
Ocel je nemagneticka. Nie je dostatocne vhodna pre kyseliny.

°Cc °F °c °F 7896 kg/m3
-90 -130 50 122 nerez ocel DIN 1.4404, CSN 10088-1, X2CrNiMo 17-12-2. Tato ocel mé zvy-
-80 112 60 140 $enu kordznu odolnost v chemickom prostredi. Pouziva sa pre
AISI 316L ) kongtrukéné diely s odolnostou voci kyselindm: mravencej, octovej,
-70 -84 70 158 (zihaci 1000 - 1100) sirovej a fosforeénej. Pevnost v tahu Rm 520 - 680 N/mm’ (MPa).
-60 -76 80 176 7900 kgim3 Je dobre odolna morskej vode. Doporucuje sa pre styk s potravinami.
-50 -58 90 104 DIN 1.4571, CSN EN 10088-1, X6CrNiMoTi 17-12-2, Chrém niklova
40 40 100 212 nerez ocel austenitick stabilizovana, molybdénova (ozn. AISI 316Ti je staré)
= AISI 316Ti () Stredne odolna kyseliném a Iihom, okrem kys. dusicnej a nitros-
-30 -22 125 257 ( ) nych plynov. Styk s potravinami je mozny, ale nie pre pitnti vodu.
_ _ zihaci 1000 - 1100) | Ziaruvzdomy material, uZitie max. do 650°C, nie je mozné dosiahnit
?8 1: ;gg ggg 7905 kg/m3 zrkadlovy lesk. Pevnost v tahu Rm 520 - 690 N/mm’ (MPa).
0 :-32 250 482 nerez ocel DIN 1.4541, CSN 10088-1, X6CrNiTi 18-10, Chrém niklova, austeni-
AISI 321 ticka, stabilizovana. Oznacenie 321 je zastaralé, bola to norma 17247,
""" 246 a 248). Je zvaritelna, horsie lestitelna, odolna korozii, alkaliam a
10 300 572 ) 2 248). Jo varllns, horsie leSttelna, odolnd korcz, alkélém a
(zihaci 1000 - 1100) kyselindm vrétane kyseliny dusicnej. Odolna i medzikrystal. korozii az
(238 gg 288 ggg 7905 kg/m3 do tepldt 650°C. Trieskova opracovatelnost je dobra.
40 104 500 932 nerez ocel DIN 1.4016, CSN EN 10088-1, X6Cr 17, Chromova feriticka viac

AISI 430

legovana, nestabilizovana. Vysoky obsah chrému zaistuje dobrd
odolnost proti vodnej pare, slabym kyselinam a Iihom. Pouzitie v

S?? 7924 kg3 (zihaci 770 - 830) |lékarskej technike, arnych a ¢nych zari iach do 300°C.

Tabulka pre prevody tlakovych jednotiek stara jednotka stara jednotka
Jednotka Pa (IN/m?®) Mpa (1N/mm?) Bar at (1Kp/cm?) atm

1Pa 1,0 0,000.001 0,000.01

1 MPa 1.000.000,0 1,0 10,0 10,197.16 9,869.23

1Bar 100.000,0 0,1 1,0 1,019.72 0,986.92

1 kp/cm 98.066,5 0,098.06 0,980.66 1,0 0,967.84

1 atm 101.325,0 0,101.33 1,013.25 1,033.23 1,0

Priklad: 1 Bar = 100.000 Pascalov (100 Kpa), = 0,1 Mpa, = 0,98692 atmosféry




